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INSAAT ISLERI TEKNiK SARTNAMESI

1. GENEL

Yapilacak ingaat isleri ile alakali tiim imalat ¢izimleri, imalatci verileri, techizat, boya gibi malzemeler
ile ilgili belgeler onaya sunulacak, ayrica santiyeye tesliminden once bu onaylar alinmis olacaktir.
Kismi olarak onaya sunulan belgelerde, imalat¢inin adi, ticari tinvani, katalog, model numaralari,
gerektiginde numuneleri ile referanslar1 ve Yiiklenici ile yapilan insaat sézlesmesi hiikiimlerine
uygunluk esas olacaktir. Malzemelerin se¢imi esnasinda Yiiklenicinin sunacagi en az {i¢ ¢esit malzeme
numunesinin birini idare segebilecektir. Yiiklenicinin yapacagi imalatlardaki bozukluklar (malzeme
dahil) tamamen yiiklenicinin sorumlulugunda olup, bu gibi imalatlar idarece soktiiriiliir ve yenisi
bedelsiz olarak yiikleniciye yaptirilir. Gegici kabulde tiim mahaller kullanima hazir halde temiz,
tozsuz, lekesiz, piirlizsiiz halde hemen kullanima hazir bir sekilde, hi¢ bir insaat pisligi ve tozu
olmaksizin, ek bir temizlige gerek kalmayacak sekilde teslime hazir olacaktir. Su kadar ki depolar,
mekanik mahaller gibi servis mahalleri de bu tanima dahildir.

1.1. MALZEMELER

“Malzeme” terimi, Yiiklenici tarafindan temin edilen ve ise gore, her cins ham, islenmis veya imal
edilmis biitiin malzeme, techizat ve makine anlamina gelecektir. Yiiklenici, tiim imalatlarda (insaat,
mekanik, elektrik) kullanacagi malzemeleri idareye, iiretim veya santiyede kullanmadan once
onaylatacaktir. Yiiklenici, idarenin talep etmesi durumunda, malzeme numunelerini, bedeli kendisi
tarafindan karsilanmak tizere idarenin onaylayacagi bir laboratuar yada kurulusta tahkikini yaptiracak
ve neticelerini Idare onayma sunacaktir. Bu gibi tahkikler igin her tiirlii alet, malzeme ve teghizat
Yiiklenici tarafindan saglanacaktir. Projelerde ve teknik sartnamede markalar verilmisse sadece
referans olarak verilmis olup, uygulama esnasinda muadili 3 malzeme segenegi idareye sunulacak ve
idarece secilen malzeme kullanilacaktir.

1.2. ISCILIK
Iscilik vb. birinci smif olacak ve en kaliteli iscilik vb. sartlarna uygun olacaktir. Teknik
Sartnamelerdeki standartlara maksimum uygunluk saglanacaktir.

1.3. STANDARTLAR

Aksi belirtilmedigi siirece, en son tarihli Tirk Standartlar Enstitiisii standartlart ya da esdeger
uluslararas1 standartlar gegerli olacaktir. Ayrica, sdzlesme dosyasi eki olan Teknik Sartnamelerde
belirtilmemis olan her tiir konuda Cevre ve Sehircilik Bakanligi Genel Teknik Sartnamesi esaslari
gecerlidir.

1.4. PROJELER

Idarece verilen projeler umumiyetle genel yerlesimlerini ve tip detaylarini ihtiva etmektedir. Verilen
detaylar projeye gore uyarlanacaktir. Projelerde idarenin yazili onayr alinmadan higbir degisiklik
yapilmayacaktir,

Yiiklenici, projeleri tetkik ederek gerek kanun, tiiziik ve yonetmelikler ve mahalli usul ve kaideler
yoniinden, gerek mecburi veya istege bagli uygulamali standartlar yoniinden, gerek imalat ve montaj
teknigi ve gerekse bir yanlishgin diizeltilmesi, bir eksikligin tamamlanmasi yonlerinden zorunlu veya
faydali bulacag: biitiin tadilat1 ana hatlaryla bir 6neri raporuyla idareye yaziyla bildirecek, idare bu
raporu tamamen veya kismen veya degistirilerek uygun gordiigii takdirde degisiklik projelerini
hazirlayarak idareye onanmak iizere verecektir. Tetkikin yetersizligi nedeniyle dogacak sorumluluk
yiikleniciye ait olacak ve meydana gelecek hasar yiiklenici tarafindan karsilanacaktir. Degisiklikler ve
tadilat projesi igin ylikleniciye higbir ilave 6deme yapilmayacaktir.

1.5. DIGER
Elektrik, tesisat veya statik projelerle mimari projeler arasinda ihtilaf olmasi durumunda mimari
projeler esas almacaktir. Herhangi bir sekilde gosterilmemis detay veya imalat, Mimari proje genel



yaklasimma ve Cevre ve Sehircilik Genel Teknik Sartnamesine uygun imalat yapilarak binanin
islevini bozmayacak sekilde tamamlanacaktir.

2.KAZI ve DOLGU iSLERI
2.1. GENEL

Bu so6zlesmeyi imzalamakla, Yiklenici, isyerini gordiigiinii ve zemin sartlar1 hakkinda bilgi sahibi
oldugunu pesinen kabul eder. Kaz1 ve dolgu isleri modern teknige uygun olarak planlanacak ve
yiiriitiilecektir. Kazi iglerinin sebep olacagi her tiirlii kazalar, hasarlar, engeller ve ilave isler ile maddi
ve kanuni sorumluluklar Yiikleniciye aittir. Temel ¢ukurlari, hendekler ve diger kazi isleri projesine
uygun olarak yapilacaktir. Kaziya baslanmadan 6nce zemin kotlari mutlaka alinacak ve temel
aplikasyonu yapilacaktir. Zeminin cinsine gore, higbir sekilde fiyat farki 6denmeyecek, klas farki
uygulamast yapilmayacak, Yiiklenicinin teklif fiyati sabit olacaktir. Kazi isleri, yeralti suyunun
pompalanmasi, kazilan malzemenin Idarece gdsterilecek bir yere tasinmasi ya da depolanmasi, servis
yollarinin, santiye anayol baglanti yollarinin yapilmasi ve santiye depo sahalarmin hazirlanmasi
islerini de kapsar. Bu gibi isler kazi birim fiyatinin i¢indedir. Dolgu isleri ise, yapilacak dolgu
derinligine gére minimum her 30 cm de bir slatilarak ve sikistirilarak uygun malzeme ile yapilacak,
hicbir sekilde moloz, ciiruf ve artik madde icermeyecektir.

2.2. INSAAT SAHASININ TEMIZLENMESI

Sabit tesisler igin gerekli, agag, cali ve otlar, beton veya benzeri kaplama, mevcut bina, projede
kaldirilacag: belirtilen noktalar ile diger sakincali maddeler temizlenip idarenin gosterecegi sahaya
atilacaktir. Temel yiizeylerinde minimum.30 cm veya projece belirlenecek derinlikte bitkisel toprak
kazimi yapilacak, uygun bir yerde depolanacak, s6z konusu bu malzeme dolgu islerinde
kullanilmayacaktir.

2.3. HAFRIYAT YAPILMASI

Bina ingaatinda projesine uygun olarak kaya hari¢ her cins (toprak, kiiskii, batak, balgik...vs.) ve
klastaki ( yumusak, sert, ¢ok sert....vs.) zeminde her genislik ve derinlikte kazi yapilmasi isidir.

a. Hafriyat isleri, onayli kaz1 projesinin kotlarina uygun olarak yapilacaktir.

b. Kazi projesi olmadiginda, bu projeyi hazirlamak yiiklenicinin gorevidir. Kazi projesi i¢in kontrol
onay1 alinacaktir.

c. Hafriyat yapilmasi sirasinda ISVEREN tarafindan kotlarda yapilacak herhangi bir degisiklige
aynen uyulacaktir.

d. Tiim sahada yapilan tesviye ve kazilarda (+/-) 10 cm tolerans ile ¢aligilacaktir.

e. Kaz isleri yerel yetkililerinin verecegi koordinat sistemine uygun olarak yapilacak ve isaret
kaziklar1 buna gore cakilacaktir.

f. Sahanin kazisimn yapilabilmesi icin YUKLENICI, sahada yer altinda bulunabilecek her tiirlii
sistemi hafriyat sahasindan uzaklastiracak, bu sahay1 bosaltacak, gerekli kazi izinlerini alarak
kaz1 ve kazi planina uygun olarak kazi islerini baglatacaktir.

g. Kazi isleri yapilirken kazi sahas1 devamli olarak kuru kalacak sekilde tedbir alinacaktir.

h. Temel grobetonunun dokiimiinden evvel YUKLENICI grobeton dékiimiine onay alacaktir.

i. Her tirlii gevsek, camurlu ve zayif oynak malzemeler temel altindan uzaklastirilarak dolgu sinifi
malzeme ile doldurulmaya hazir hale getirilecektir.

J- Kaazlar, kolon akslar1 boyunca, onerilen temel projesine uygun derinlikte yapilacaktir. Kazilar,
kalip yerlesimine ve ¢alismaya uygun boyutta yapilacaktir.

k. Eger gosterilenden fazla kazilmis ise, burast ISVEREN’in gosterecegi sekilde YUKLENICI
tarafindan doldurulacaktir.

I.  Kazi egimi ISVEREN’in onayiyla saptanacak ve gerekirse iksa onlemleri almacaktir.

m. Hafriyat esnasinda saha ici malzeme stoklanmasi ISVEREN tarafindan gosterilen yerde
yapilacaktir.

n. ISVEREN yerine gore proje degisikliginde hafriyat1 artirabilir veya azaltabilir.

0. Zeminden su ve kaya ¢ikmasi halinde bu suyun ve kayanin g¢ekilmesi yiiklenici tarafindan
yapilacaktir. Bu is veya isler i¢in bir 6deme bahis konusu olmayacaktir.



p. Topragin ¢ikarilmasi, kamyonlara nakli, giris, ¢ikis rampalariin tanzimi yiiklenici sorumlulugu
altindadur. Isler teknik kurallara uygun olarak yiiriitiilecektir.

g. Istenilmeyen olay ve kazalardan tamamen yiiklenici sorumludur. Trafikle ilgili konularda isverene
miiracaat edilmeyecektir.

r. Kaz sirasinda ¢ikan moloz ve artik malzemeler kanuni olarak uygun yerlere nakledilip dokiilecek
ve yerel mercilerin istedigi sikliga gelinceye kadar sikistirilacaktir.

Kaz1 ve tesviye islerinde kullanilan makine, alet, ekipman, ve akaryakitlari, Santiyeye gelis ve doniis
nakliye operatorii; topograf islemleri icin topografci, Kazi sirasinda ¢ikan moloz ve artik malzemelerin
25 m2 disindaki tagima, sulama ve sikistirma bedelleri hari¢ digerleri, iksa, palplans gibi ek tedbirler,
Iscilik, Su ve derinlik zamlari, akaryakita gelecek zamlar fiyatlara dahildir.

2.4. DOLGU ISLERI

Tiim dolgu isleri yiiklenici tarafindan projesine uygun olarak yapilacaktir. Gerekli sikistirma ve
sulama islemleri teknigine uygun olarak kompaktor yardimiyla gerektiginde silindir ile sikistirma
yapilacak, sikistirma islemi her 30 cm derinlikte tekrarlanarak yapilacaktir.

a. Temin edilecek dolgu malzemesi AASTHO siniflandirilmasina goére A.l.a sinifi malzeme
(stabilize veya by-pass) olacaktir.

b. Dolgu isleri, proje kotlarina uygun olarak yapilacaktir.

€. Dolgu malzemesi sinifi ve modifiye proctor testi kuru birim agirlig1, optimum su rutubeti testi
yiiklenici tarafindan Resmi Kuruluslara veya kontrolca uygun goriilecek laboratuarlara yaptirilarak
raporlart ISVEREN’e sunulacaktir.

d. Dolgu esnasinda saha ici kullamlacak malzeme ISVEREN tarafindan istenilen yere
uygulanacaktir.

e. Dolgu yapilmasi sirasinda ISVEREN tarafindan kotlarda yapilacak herhangi bir degisiklige aynen
uyulacaktir.

f. Tim sahada yapilan tesviye ve dolgularda (+/-) 10 cm tolerans ile ¢alisilacaktir.

Uzerine temel veya zemin betonu oturan yerlerdeki kontrolsiiz dolgular kaldirilarak yerine A.1.a.
siifi malzeme, temel grobetonlarina ve doseme tabanlarina kadar 20cm’lik tabakalar halinde
kompaktdr ve silindir ile sikistirilarak yerlestirilecek ve her tabaka i¢in %95 Proctor sikigtirma
ylizdesi aranacaktir (Kuru birim agirlikta ve optimum su muhtevasinda). Bir tabaka sikistirilmadan
digerine gegilmeyecektir.

h. Bina zemin kotu altindaki son 20 cm’lik kisim nemi 6nceden ayarlanmig TCK kosullarina uygun
plantmix malzeme ile finisher kullanilarak sikistirilacaktir. Saha betonlarinin altina gelen
kisimlarda ise asgari 20 cm kalinlikta stabilize dolgu yapilacaktir. Arazinin durumu
gerektirdiginde, temeli saglam zemine oturtmak iizere temel altindaki grobeton arttirilabilir.

i. Dolgu sahada, temel altlarina gelecek sekilde, 20-30 cm ’lik tabakalar halinde yapilarak asgari 20
tonluk titresimli silindirle sikistirilacak ve her tabaka icin % 95 sikisma yiizdesi aranacaktir (Kuru
birim agirlikta ve optimum su muhtevasinda). Bir tabaka sikistirilmadan digerine gegilmeyecektir.

j.  Temellere yakin yapilan dolgularda titresimli el silindiri kullanilacak ve 10 cm’lik tabakalar
halinde stabilize malzeme serilip sikistirilacaktir.

k. Kazidan ¢ikartilan malzeme dolguya elverisli degilse dolguda kullanilamaz. Dolgularda, kok gibi
organik maddeler, ¢6p, 15 cm.den biiyiik ¢apli tag bulunmayacaktir. Son 15 cmlik dolguda, 10 cm
capindan biiylik taglar kullanilmayacaktir. Bodrum kat duvarlarimin arkasina ISVEREN’in kabul
edecegi (i¢inde killi malzeme bulunmayan) uygun graniilometrede su gecirgen kirma tas iri
malzeme, temel tabanlarindaki 150 mm ¢apindaki delikli PVC biizlerin ¢evresine 1m yiikseklikte
ve 1 m genislikte serilecektir. Biizlerin listii delikleri tikayabilecek ince malzemenin girisini
engelleyecek bir malzeme ile kaplanacaktir

I. ISVEREN yerine gore veya proje degisikliginde dolgu miktarini artirabilir veya azaltabilir.

3. BETON IiSLERIi

Kazi ve sonrasi dolgu islemini takiben uygulamasi yapilacak grobeton (demirsiz) islemi i¢in sahadan
zemin suyunun uzaklagtirilmis olmasi ve uygulamada mutlaka vibratdr uygulanmasi gereklidir. Beton
dokiillmesini takiben beton sulama ve gerekir ise {iizerinin telis ile oOrtiilerek 1slak tutulmasi



saglanacaktir. Temel altina su yalittmi yapilacak olmasindan dolayi beton yilizeyinin su yalitimina
zarar vermeyecek sekilde tepsi perdahla bitirilmesi gereklidir.

Betonarme de kullanilacak beton sinifi gerekli sartnamelerde belirtilmistir. Beton dokiimii sirasinda
sikistirma islemi i¢in gerekli donamim mutlaka sahada yedekli olarak bulundurulacak ve kolon-perde
gibi imalatlarda beton kademeli olarak dokiilecektir. idareisterse betonlama oncesi slump testi
yapmaya ve betonu reddetmeye yetkilidir. Beton sikistirma i¢in kullanilacak vibrator dakikada 8000-
12000 devirli olmalidir. Beton mutlaka beton santralarinda hazirlanmis olmali ve bu santralin sahaya
mesafesi idare tarafindan onaylanmalidir. Her dokiim sonrasi alinacak numuneler yetkili laboratuarlara
iletilecek ve test sonuglar1 idareye sunulacaktir. Betonlama Oncesi kalip igerisindeki teller, yabanci
maddeler ve toz tamamen temizlenecek, gerekir ise donati yikanacaktir. Betonlama sonras1 doseme
betonlarinda mevsim kosullarina gore gerekir ise beton yiizeyi telis ile oOrtiilerek 1slak olarak
korunacaktir . Yaya yollar1 zemin betonu 15 cm kalinhiginda yapilacak ve igerisine celik hasir
konacaktir. Bina g¢evresindeki yol - yaya yolu uygulamalarinda da zemin betonu 15 cm olarak
atilacaktir.

3.1. GENEL
3.1.1. BETON SINIFLARI

Kullanilacak beton siniflar1 asagida gosterilen TS 500 ile uyumlu olacaktir. Farkli beton simnifi
projelerde belirtilmedikge biitiin betonarme betonlart BS 30 olacaktir. TSE TS 19, TS706, TS 802,
TS1247 ve TS 1248 ile bu standartlarca atif yapilan standartlardir. Dizayn yiikleri, TS498’¢ uygun
olacaktir.

3.1.2. BETON KARISIMINDA KULLANILACAK MALZEMELER
3.1.2.1. CIMENTO

Kullanilacak ¢imento, aksi belirtilmedik¢e Idarece mutabik kalinmadikca TS19 normuna uygun
normal Portland ¢imentosu olacaktir. Her ne olursa olsun standarda uymayan topraklanmis veya
sertlesmis kabul edilmeyecektir. Santiyede 40 giinden fazla kalmis ¢imento idarenin istegi lizerine
yeniden test edilecektir.

3.1.2.2. AGREGALAR

Agregalar onaylanmis bir ocaktan alinacaktir. Her ebattaki kaba ve ince ayr1 ayr1 depolanacaktir. Kaba
ve ince agrega TS706’a uygun olacaktir.

3.1.2.3. KARISTIRMA SUYU

Beton igin gereken su, TSE’ e uygun olacaktir. Idare gerekli gordiigii Haller de sudan numune aldirip
gerekli deneyleri yaptiracaktir.
3.1.2.4. KATKI MADDELERIi

Idare tarafindan istenmedikge ve kabul edilmedikce katki maddeleri kullanilmayacaktir. Ancak beton
dokmeye uygun hava kosullar1 icindeki ¢ok soguk ve c¢ok sicak havalarda beton prizinin
geciktirilmesi, hizlandirilmasi, betonun akigkanlik 6zelliginin arttirilmasi, su gegirmezlik katkilari ve
burada belirtilmemis katkilar i¢in idarenin de onay1 alindiktan sonra katki maddesi kullanilabilir.

3.1.3. BETON iMALI

Yiiklenici idarenin uygun gordiigii, Tiirkiye Beton Birligine iiye hazir beton iireticilerinden hazir beton
kullanacaktir. Yiiklenici beton ¢okme miktarini 6lgmek i¢in deney aletlerini hazir bulunduracak ve
asagida belirtilen miktarlarda deney kiipleri yapacaktir. Cokme deneyleri TS 2971°e gore yapilacaktir.
BS 20. BS 25. BS 30 Giinde dokiilen her 50m3 betonlar igin bir kiip takimi. BS 10 ve BS 12 Giinde
dokiilen her 60m3 beton i¢in bir kiip takimi. Her bir takim 150 ya da 200 mm ebadinda alt1 adet
kiipten olusacak bunlarin {i¢ii imalattan 7 giin sonra, geri kalan ii¢li de imalattan 28 giin sonra deneye
tabi tutulacaktir. Herhangi bir beton smifina ait birbirini takip eden kirk kiipiin 28 giinliik
mukavemetinin Olglimiinde sadece bir kiipiin 28 gilinlik mukavemeti sartnamede verilen degerin
altinda diisiik ¢ikabilir, bu numunelerin alindig1 beton uygun kabul edilecektir. Cokme miktarlar1 300
dozluk betonlarda 5-7.5 cm, 300 dozun iizerindekilerde 7.5-15 cm. olacaktir. Dokiilen beton uygun
vibratorler yardimu ile sikistirilacak. Vibrasyon betonun her noktada biiziilmesi durana kadar, beton
yiizeyinde ince bir sivi tabakasi olusuncaya kadar ve hi¢ hava kabarcigi kalmayana kadar
siirdiriilecektir. Beton projesinde gosterilen boyutlar bir defada dokiilecektir. Sayet herhangi bir
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nedenle idare goriisii dogrultusunda betona ara verilecekse, yeniden beton dokme islemine baslamadan
once yiiklenici tim serbest ve sikistirilmamis betonu temizleyerek saglam bir yilizey elde edecek.
Sartnameye ters diigmeden beton dokmeye devam etmek miimkiin olursa yeni beton tiimiiyle islenecek
ve soguk derzleri bertaraf edecek sekilde mevcut betonla karistiracaktir. Betonda ek yerler
momentlerin en az oldugu yerlerde beton 45 derece egimi ya da disli olarak birakilacaktir. Soguk
havalarda beton dékiimii idarenin yazili izni ile yapilacaktir. Ve gereken tedbirler alinacaktir. Idarenin
izni olmadan golgedeki hava sicakligi —5 dereceden asagiya diistiigli zaman beton dokiilmesine izin
verilmeyecektir. Sicak havalarda ise dokiilen beton 1sisinin +32 dereceden fazla olmamasi icin gereken
tiim O6nlemler alinacaktir. Prekast beton i¢in de yukarida bahsedilen tiim sartlar gecerli olacaktir.

3.1.4. BETON KORUNMASI

Betonun yiizeyi 8 giinden az olmamak kaydi ile gerektiginde 14 giline kadar korunacaktir. Koruma su
puskiirtmesi ile 1slak tutularak veya hazir beton koruyucu kimyasallarla saglanacaktir. Soguk
havalarda beton dokmek gerektigi idare onaymi alarak ve uygun katki malzemeleri kullanilarak
calisilabilir. Ayn1 zamanda betonun iizeri tecrit siltesi ve naylon branda ortiilerek korunacaktir.

3.1.5. BITMIiS BETON YUZEYLERI ve TOLERANSLAR

Beton ylizeyleri beton dokiimii bittikten sonra mastar ile diizeltilecek, pliriizsiiz yiizey istenen yerlerde
celik mala ile, diger yerlerde ahgap mala ile yapilacaktir.

3.1.6. INSAAT DERZLERI

Insaat derzleri proje gosterildigi sekilde teskil edilecektir. Derz malzemeleri bakimindan Yiiklenici,
imalat detaylarina uyacak ve idarenin onayin alacaktir. Temel ve bodrum dilatasyonlarinda, su tutucu
bant kullanilacaktir.

3.2. BETON iMALATINDA DiKKAT EDIiLECEK HUSUSLAR

a. Betonlar projede belirtilen &zelliklerde ve teknik sartnameye uygun olarak YUKLENICI
tarafindan dokiilecektir.

b. Beton dokiilecek yiizeyler ve kaliplarin igerisi su birikintileri, ¢amur, talas, yonga, sekerli
maddeler, ingaat artiklar1 ve yabanci maddelerden temizlenmis olacaktir.
Cc. Teknik sartlara uygun olarak hazirlanan beton derhal ve araliksiz olarak dokiilecegi yere
taginacaktir.
d. Beton dokiim zamani dogru saptanacak, transmikserler 30 dakikadan fazla bekletilmeyecektir.
Hazir beton ayrigmaya izin vermeyecek sekilde tagmacaktir.
f. Betonlar mutlaka vibrasyona tabi tutulacak ancak betonun vibratorle yiiriitiilmesine ve
ayristirtlmasina izin verilmeyecektir.
Betonun varsa ankraj plakalarinin ve koselerin igine girmesi saglanacaktir.
Is derzlerinde kontrolliik tarafindan onaylanacak aderans saglayici kimyasal siiriildiikten sonra
beton dokiilecektir.
i. Beton dokiimiinden 6nce her hangi bir is i¢in birakilacak rezervasyonlar kesiti daraltmayacak ve
donatiy1 eksiltmeyecektir.
Yagmurun siddetli oldugu donemlerde beton dokiilmeyecek, sicak havalarda ise, beton
korunacaktir
Betonun serbest olarak 1,5 m’den yiiksekten dokiilmesi kesinlikle yasaktir.
Diizgiin, kotunda bir satih elde edilecek sekilde mastarlanacaktir.
. Betonlar periyodik zamanlarda kiir tamamlanana kadar sartnamesine uygun olarak sulanacaktir.
Bu durum mevsim kosullaria gére en az 5 giinii kapsamaktadir.
n. Beton yeter derecede prizi yapmadan ve kontrol tarafindan muayene edilip onay verilmeden higbir
iskele ve kalip alinamaz.
0. Kalip sokiimiinden sonra betonda (+/-) 0,5 cm tolerans sinir1 disinda kalan tesviye hatalar
bosluklar veya rezervasyon hatalari, segrege yiizeyler temizlenecektir.
p. Tabliye lizerine beton dokiimii yapilirken anolar kullanilacagindan toplam kat désemesindeki kot
farkliliklart +/- 1 cm’yi gegmeyecektir.
g. Betonda da kaliptaki gibi +/- 5 mm sehim hatalar1 ve +/- 10 mm tesviye hatalar1 tolerans
dahilindedir.
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4. GROBETON DOKULMESI
Binanin temel sisteminin altina grobeton (200 dozlu demirsiz beton) dokiilerek mastarlanmasi isidir.

a. Betonlar projede belirtilen &zelliklerde ve teknik sartnameye uygun olarak YUKLENICI
tarafindan dokiilecektir.

b. Beton dokiim zamani dogru saptanacak, transmikserler 30 dakikadan fazla bekletilmeyecektir.

c. Diizgiin, kotunda bir satih elde edilecek sekilde mastarlanacaktir.

d. Betonlar gerektigi zamanlarda mevsim kosullarina bagli olarak en az 3 giin siire ile sulanacak ve
gerekli sicaklik derecesinde korunacaktir.

e. Genis yiizeyli satihlarda beton dokiimii yapilirken anolar kullanilacagindan dokiilen satihta kot
farkliliklar1 +/- 3 cm’yi gegmeyecektir.

f. Dokiilen beton yilizeyde +/- 10 mm tesviye hatalari tolerans dahilindedir.

Gerekli miktarda hazir beton, Beton nakliye ve dokiimiinde kullanilacak mobil pompa, sabit pompa,
beton kovasi ve distriibitdr, Beton perdahinda ve taginmasinda kullanilan (mala, kiirek, mastar vb.)
malzemeler, Gerekli cap ve giicte, yeterli sayida vibrator siseleri ve konvertor, Iscilik, Her tiirlii
yiikleme-bosaltma ve yatay-diisey tasima giderleri, Hava sartlarinin gerektirdigi siirece kullanilacak
priz geciktirici ve antifriz, Kontrol teskilatinca talep edilecek akiskanlastirici veya siiper
akiskanlastirici fiyatlara dahildir.

4.1. GROBETON iMALATINDA DiKKAT EDIiLECEK HUSUSLAR

Binanin temel sisteminin altinda ve projede gosterilen yerlerde grobeton (200 dozlu demirsiz beton)
dokiilerek mastarlanmasi isidir.

g. Betonlar projede belirtilen &zelliklerde ve teknik sartnameye uygun olarak YUKLENICI
tarafindan dokiilecektir.

h. Beton dokiim zamani dogru saptanacak, transmikserler 30 dakikadan fazla bekletilmeyecektir.

i. Diizgiin, kotunda bir satih elde edilecek sekilde mastarlanacaktir.

j- Betonlar gerektigi zamanlarda mevsim kosullarina bagli olarak en az 3 giin siire ile sulanacak ve
gerekli sicaklik derecesinde korunacaktir.

K. Genis yiizeyli satihlarda beton dokiimii yapilirken anolar kullanilacagindan dokiilen satihta kot
farkliliklart +/- 3 cm’yi gegmeyecektir.

I.  Dokiilen beton yiizeyde +/- 10 mm tesviye hatalari tolerans dahilindedir.

5. BRUT BETON
Projeye gore belirtilen alanlarda ve RAL renginde briit beton yapilmasi isidir.

a. Briit beton dogal kosullara dayanikli bir yapiya ve de herhangi bir siva, kaplama vb.
gereksinmeyen bir bigim ve ylizey diizgilinliigline sahip bir beton demektir.

b. Agrega dogal ya da kirma olabilir. Ancak yeterince saglam ve doga kosullarina dayanikli olmali,
icinde gereginden ince, zararli ve de organik maddeler bulunmamalidir. Briit beton ancak 1. ve 2.
sinif betonlarla yapilabilir. 1.sinif betonlarda (B.300) dort ¢esit: 2a sinifinda (B.250) {i¢ ¢esit ve 2b
sinifinda (B.160) kum ve gakil olarak iki ¢esit gere¢ karistirtlarak kullanilir. Agreganin en biiyiik
tane iriligi, elemanin dar kenarmin 1/5’inden, donati arasindaki en kii¢iik acikliginin 2/3’tinden
biiyiik olmamalidir.

c. Agrega 1.simnif betonlarda kesinlikle, digerlerinde olanak varsa agirligina gore karistirilir. Hacimle
olgiildiigiinde agirliklar sik sik kontrol edilmelidir. Ayrismamasi i¢in agrega uygun bi¢imde depo
edilmelidir.

d. Karigima giren su miktar1 betonun dayaniminda ve iyi bir ¢iplak beton yiizeyi saglanmasinda son
derece onemlidir. Agreganin su emme durumu, nemliligi ve hava durumu ayrica dikkate alinarak
S/C orani 1. smifta 0,45, 2a’da 0,50, 2b’de 0.60’1 asmamalidir.

e. (Cokme plastik betonda 5-10 cm.yi, akici betonda 10-15 cm’yi gegmemelidir. Betonun dayanimi
ile ylizey diizgilinliigii cogu zaman birbirine zit olgulardir. Uygun bir ¢iplak beton yiizeyi i¢in akici
beton gerekir. Bu ise suyu fazlalastirmak yerine akigkanlastirici katkilar ve de iyi bir vibrasyonla
saglanmalidir.



f. Betonun imali ile dokiildiigii an arasindaki stire 20 dakikay1, zorunlu durumlarda 30 dakikayi
gecmemeli ve bu durumda ve de tasimada ayrisma oldugunda dokiim yeri yaninda yeniden
karigtirnlmalidir. (2). Ancak priz yapmaya baglamig beton artik kullanilamaz, kullanmak igin
yeniden su, ¢imento katilamaz ve karistirilamaz. (Betonlamaya baslamadan 6nce kalip yiizeyi ve
ozellikle kolon ve perde dipleri iyice temizlenmeli ve kalip yagi kullanilmiyorsa kalip yiizeyleri ve
de zemin iyice 1slatilmalidir.).

g. Briit betonun yiizey diizglinligii 6zenli bir kalibin yaninda 6zenli bir dokiime ve sikistirmaya
bagldir. Betonlar ortalama 30’ar cm.lik yatay tabakalar halinde (3) dékiiliip, serilir. Iki tabakanin
dokiimii arasindaki siire 60 dakikay1r gecmememlidir. (4) Beton ayrismasina neden olacak sekilde
ve de 2m.den daha fazla yiiksekten serbest olarak atilmamalidir. (5). Yiksekten dokmek
gerektiginde boru yada oluk kullanilmalidir. (betonlar kalip diizeyine, ya da kalipta belirtilen proje
derzlerine kadar kesiksiz dokiilmeli, egik ve ayrismis yiizeylere mahal birakilmamalidir. (Betonlar
kalip diizeyine, ya da kalipta belirtilen proje derzlerine kadar kesiksiz dokiilmeli, egik ve ayrismig
yiizeylere mahal birakilmamalidir.)

h. Briit beton kolon ve perdelerde betonun kalip i¢inde yiikselme hizt maximum 2m/saat olmalidir.

i. Betonlar kalip ve yiizey vibratorlerinin yaninda daha ¢ok, 6.500-8.000 devirli (6) i¢-daldirma-
vibratérler ile sikigtirilir. Uygun bir sikisma i¢in vibrator ignesinin ortalama 50 cm. Ara ile (M2
icin 4 defa) daldirilmasi yeterli olur. 45-90 dakika sonra tekrar sikistirilirsa dayanimi
yiikseltilebilir. Ancak bu ikinci sikistirmada priz baglamamis olmalidir. (TS. 1247)

j- (Vibratér ile beton yaymak dogru degildir. Vibrator dikine olarak kendi agirligi ile betonun igine
birakilip icerde 15-20 saniye tutulduktan sonra yeri tekrar betonla dolacak sekilde yavasca
cekilmelidir. Dokiimde ince ve Ozen gereken yerleri disardan da tokmaklamali; iist kisimlar
dokiiliirken 6nceden dokiilmiis yilizeylere sizacak ¢imento serbeti bekletilmeden temizlenmelidir).

k. Kalip alindiktan sonra yiizeyde goriilecek 2 cm.ye kadar olan bosluklar bekletilmeden iyice
islatilip, ayni cins hargla ve demir mala ile bastirilarak tamir edilir. daha biiyilk ve derin
bosluklarin tamirleri kontroliin gérmesinden sonra ve Onerecegi yontemlerle yapilir. (Tamir
yerlerinin, esas beton dokiiliirken ayni hargla hazirlanacak kiiplerle - deney kiipleri pargalari
olabilir, silinmesi renk farkinin giderilmesinde yararli olabilir).

I.  Dokiimii tamamlanan beton en az 7-8 giin siire ile sarsiilmamamli ve yiiklenmemelidir. Ayni siire
stk sik sulanmali, siirekli 1slatilan guval, hasir vb. ile direkt giines ve kuvvetli riizgarin neden
olacag1 kuruma ve ylizey ¢atlamalar1 dnlenmeli; dondan ve ilk giiniin yagmurundan korunmalidir.
(Kimyasal yiizey koruyuculart kullanilirsa ¢uval, sulama vb. 6nlemlere gerek kalmaz. Sertlesmis
ciplak beton ylizeylerinin silikon, co-polimer vb. esasli saydam maddeler ya da beton rengi
boyalarla korunmalart yararli olur).

6. KALIP iSLERI

Ciplak beton betonarme kalib1 yapim isleri i¢in 21 mm kalinliginda plywood (VEYA MUADILI) film
kapli suni tahtalarla betonun suyunu sizdirmayacak sekildi kalip yiizeyi teskili, betona gelecek yiizeyin
yaglanmasi, dakikada 8000-12000 devirli vibratdre dayanacak sekilde takviye edilmesi, kalibin
sokiilmesi, tekrar kullanilmak iizere kalip yilizeyinin temizlenmesi iglerini kapsar. Plywood ek ve
altlarina sizdirmazlik i¢in gerekli PVC aksesuarlar1 kullanilacaktir. Déseme kaliplarinda destek olarak
ahsap kullanilmayacak, teleskopik metal ayaklar kullanilacaktir. Bu dikmeler belirli seviyeden yatayda
birbirlerine baglanacaktir. Kolon — perde kaliplarinin sakiiliinden kagmamas i¢in gerekli takviyesi
yapilacaktir.

6.1. GENEL

Yiiklenici beton dokiimii i¢in liizumlu biitiin kalip isleri, iskele, kusak, payanda destegi ile beraber
temin edip kuracaktir. Kalip malzemeleri olarak asagida belirtilen kalip malzemeleri kullanacaktir.
Kaliplarin miikerrer kullanimi idare onayi ile olacak ve kalip yiizeyleri her zaman diizgiin ve bakimli
olacaktir. Idare izni olmaksizin hi¢ bir kalip sokiilmeyecektir. Kaliplar beton serbetinin disari
sizmasin1 Onleyecek sekilde imal edilecektir. Dikme olarak c¢elik teleskopik borular dikmeler
kullanilacaktir. Yerlestirilen kaliplar betonun dokiilmesine, vibrator ile sikistirilmasina ve hava
etkilerine karsi koyacak sekilde, saglam, yeterli mesnetlere sahip, kusaklanmis ve baglanmisg
olacaklardir. Istikamet ve kot toleransi (+,-) 3 mm gegemeyecek, kirislerin altlarina her metre igin 2
mm ters sehim verilecektir. Idare onay1 almadan kaliplar1 tutmak igin beton i¢ine herhangi bir baglanti,
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civata veya sair tertibat konulmayacaktir. Kalip destekleri veya benzerleri, beton yiizlerinde meydana
gelmis delikler, hazir tamir harclari ile doldurulacaktir. Beton ile temas eden kalip ylizeylerinde
yapisik yabanci madde, ¢ikik ¢ivi ile catlaklar ve diger kusurlar bulunmayacaktir. Kalip ylizeyleri
betonun yapigsmasini dnlemek i¢in, leke birakmayan uygun bir kalip yagi ile yaglanacaktir. Yagh kalip
ylizeyi ile demirin temasi 6nlenecektir.

6.1.1. KALIPLARIN SOKULMESI

Kaliplar betona zarar vermeden sokiilecek sekilde dizayn edilecek, beton dokiilmesi ile kaliplarin
sOkiilmesi arasina gecen siire idarenin talimatina gore ayarlanacak bu siire higbir zaman asagida
belirtilen siirelerden az olmayacaktir. Minimum kalip sdkme siireleri: Kolon, duvar ve kirigler icin
diisey kaliplar 4 giin, 10 m ’ye kadar agiklikli déseme kaliplar1 14 giin (gerekli destek birakildiktan
sonra) 10m’den fazla agiklikli déseme kaliplar1 21 giin (gerekli destek birakildiktan sonra) Kiris
kaliplar1 21 giin

6.2. PLYWOOD KALIP YAPIMI

a. Endiistriyel kalip iireten ve satan YUKLENICI firmanin yurt iginde ve yurt disinda tanmmus
referanslar1 bulunmalidir.

b. Endistriyel kalip dizayn1 ancak ve ancak proje bazinda yapilabilir. Bununla beraber kalip teklifi
parca bazinda hazirlanmalidir. Bunun digindaki ¢6ziimler kabul edilmeyecektir.

c. Kalibmn ilk kurulmasi ve kullamlmasi sirasinda YUKLENICI tarafindan santiyede mutlaka bir
siipervizor bulundurulmalidir. Bunun yani sira bu siipervizor hizmeti santiyenin her agamasinda
bulunmalidir. Kaliplara ait montaj, demontaj projelerini ve devir planlarimi kaliplar kullanilmadan
once sahaya ulastirmalidir.

d. Kalipta kullanilacak her tiirlii par¢anin ve kalip sistemlerinin DIN ve/veya EURONORME uygun
olmasi sarttir.

e. ISVEREN tarafindan belirlenen referans kotlarina ve projeye gore kalip sakiiliinde ve terazisinde
YUKLENICI tarafindan kurularak takviyeleri yapilacaktir.

f. Kalip ylizeyleri montajdan 6nce her defasinda temizlenip yaglanarak korunacaktir. Kalip i¢
yiizeyinde kullanilacak kalip yagi malzemesi icin ISVEREN’in onay1 alinmalidir

0. Kaliplarin, uygun diizgiinliikte olmasi, betona temas edecek yiizeyinin, ¢arpilma ve biiziilme
etkilerine maruz kalmasini 6nlemek amaciyla nemli tutulmasi saglanmalidir.

h. Kalipta kullanilmas istenen fuga ve pah gatilar1 proje esas alinarak yapilacaktir.

i.  Briit beton olmasi istenen yiizeylerde uygulanacak kaliplarin kdselerine pah ¢itasi konacaktir. (2,5
cmx 2,5cm)

j.  Perde betonlar 50x100 cm’lik klasik kaliplar ile dokiilmeyecek, bu isler igin, diiz yiizeyli perde
kalibi kullanilarak sivaya gerek duyulmayacak ¢ok diizgiin bir beton yiizey elde edilecektir.

k. Kalip kurulmast igin is iskelesi gerekiyorsa, malzemesi de dahil olmak iizere, iskele YUKLENICI
tarafindan kurulacak ve sokiilecektir.

I.  Toleranslar yatayda ve diiseyde toplam boyun 0.005’ini gegmeyecektir.

m. Beton dokiilmeden 6nce, kalip yapiminin ardindan yapim yeri temizlenerek kabule hazir hale
getirilecek ve ISVEREN’in onaylamasindan sonra is tamamlanmus olacaktir.

n. Her tiirlii zaiyat yiikleniciye aittir.

Kalip ve takviye malzemeleri, kalip yagi, plastik konik ve saplamalar, plastik pah ve fuga ¢italari, ¢ivi,
spatula vb. gerekli malzemeler, Isin yapimiyla ilgili gerekli tim alet ve ekipmanlar, Santiye i¢i her
tirlii yatay ve diisey tasimalar, malzemelerin nakli, Iscilik vb. fiyatlara dahildir.

6.3. GROBETON KALIBI

Grobeton dokiilecek alanda once ip iskelesi hazirlanacaktir. Daha sonra ip iskelesi yardimiyla
grobeton kalibinin yeri isaretlenecektir. Kalibin agilmasini dnlemek amaciyla 15 cm araliklarla kalip
kazik cakilarak takviye edilmeli, ayrica beton kalinligina uygun mastarliklar yerlestirilmelidir.

7. BETONARME DEMIRIi

Kullanilacak demir siifi projelerde ve sartnamelerde belirtilmistir. Nerviirlii olarak kullanilacak
demirler, projede belirtilen demir biikiim detayina uygun olarak uygulanacaktir. Pas pay1 i¢in mutlaka
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pas payi aksesuarlar1 kullanilacak, pas pay1 kalinliklar1 temellerde 5 cm, kolon ve perdelerde 2,5 cm ve
désemelerde 1,5 cm olarak kullanilacaktir. Dégeme betonu tizerinde birakilacak filiz boyu min 500
olarak belirlenir ve bu sinirin altindaki boylarda filiz birakilamaz. Kolon — kirig birlesimlerinde
etriyeler kesintisiz olarak devam ettirilir. Kolon — kirig etriye sarimimlarin da gerekli bolgelerde etriye
siklastirmasi var ise projesine uygun olarak yapilir. Temel betonunda asansor ¢ukuru i¢in birakilacak
menhol yerleri i¢in projede belirlenen detaylara uygun donat1 detaylar1 uygulanir. Demir iizerinde
ozellikle kalip yag1, pas gibi maddeler olmayacak varsa temizlenecektir. Celik hasir uygulamalarinda
bindirmeler %10 ya da 2 g6z olarak yapilacak olup, ¢elik hasiraltina detayina uygun yiikseklikte sehpa
uygulamasi yapilacaktir.

7.1. GENEL

Betonarme demiri ilgili Tiirk Standartlarina (TS 708 ve TS4559) uygun olacaktir. Kullanilacak demir
S420(BC 1II) kalitesine haiz olacaktir. Her nevi techizat topraga degmeyecek sekilde depo edilecek,
celik, yag, gres, kir ve boyadan muhafaza edilecek, paslanmay1 6nlemek icin su, nem ve tozdan
korunacaktir. Muhtemel olusabilecek pas ve kirler demir yerlestirilmeden Once mutlak suretle
temizlenecektir.

Demir Malzeme Genellikle U¢ Sinifta Toplanir :

a) Demir : Karbon orani agirligina gore (0-0.002) dir.

b) Celik : Karbon orani agirhigma gore (0.002-0.017) dir.
c) Font : Karbon orani agirligina gore (0.017-0.050) dir.

Demir : Ozgiil agirhig 7.85 gr /em?® dir. Yumusak, ddvme demir (anizotrop) dékme demir (izolop)
olarak {i¢ gesittir.

Celik : Icinde manganez, silisyum, fosfor ve kiikiirtten ibaret yabanci madde miktar1 0.01 den az
bulunan demir-karbon alasimina adi ¢elik denir. Bunlar, yumusak c¢elik, orta sertlikte ¢elik ve sert
celik olmak {izere ii¢ sinifa ayrilir.

Yumusak celikler :Sekillerine ve kullanildiklar yerlere gore ayrica; muhtelif kesitli cubuk celikler;
betonarme ¢elikleri, profiller, sa¢ levhalar olarak da isimlendirilirler.

Ozel celik :Yumusak celiklere muhtelif oranda nikel, magnezyum, silisyum, Tungsten, Krom v.s.
ilavesi ile elde edilen geliklere 6zel ¢elik olarak siniflandirilirlar.

7.2. BETONARME DEMIRLERI:

Betonarmede kullanilan ¢ubuk demirler diiz ve nerviirlii cubuklar olacaktir. Sogukta helezoni olarak
biikiilmiis ¢ubuklar betonarme kopriilerde kullanilmaz. Diiz ve nerviirlii gubuklar yumusak celik, orta
sertlikte celik ve sert ¢elik olmak tizere ii¢ muhtelif sertlikte olacaktir.

Proje ve oOzel teknik sartnamede ve yahut kesif Ozetinde hangi sertlikte c¢elik kullanilacag:
belirtilecektir. Bir sey belirtilmedigi hallerde yumusak celik kullanilacaktir. 20 mm.den kalin ¢ubuk
demirlerde her 1 mm. artis i¢in en az uzama ylizdesi degerinden 0.25 ve 10 mm. den ince gubuk
demirlerde her 1 mm. azalis i¢in en az uzama yiizdesi degerinden 10 mm. den ince ¢ubuk demirlerde
her 1 mm. azalis i¢in en az uzama yiizdesi degerinden 10,055 ¢ikarilacaktir.

CeliklerinOZELLIKLERI

YUMUS AK ORTA - SERT SERT
CELIKLERDE CELIKLERDE CELIKLERDE

Cekme kopma garalmesi KGICm® KGiCny KGICm?*

Akma sinin (en az) 3700 - 5200 4800 - 6300 Enaz G300

20 cr'lik gubudun kopma hal. 2300 2500 2500

Hzama yuzdesi (en az) 98400 91400 84400
cek. kop.ger. cek.kop.ger. cek. kop. ger.
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Idare isterse isyerine getirilen ayni1 ¢aptaki betonarme demirlerinin her partisi, ya da her 10 tonu i¢in
bir cekme bir de kivirma deneyi yapilacaktir. Eger bir partide gelen demirlerin ¢aplari farkl ise, en
kalin ve, en ince malzemeden ornekler alinarak, her ikisinden de birer cekme ve birer kivirma deneyi
yapilacaktir. Ornek {izerine bir yerde hadde varsa bu 6rnek kullamlmayacaktir. Ornekteki uzama
miktar1 yukarida belirtilen minimum limitten az ise ya da ¢ekme sirasinda ¢ubuk ortadaki 1 /3
noktalarinin disindaki bir noktada kopmus ise deney yeniden yapilacaktir.

Demirlerin Kesilmesi ve Kivrilmasi:

Betonarme demiri projede gosterildigi sekilde biikiilecek ve biikme isi kesin olarak demirler
1sitilmadan yapilacaktir. Etriyeler, kendi ¢aplarinin en az iki kat1 kalinlikta bir cubuk etrafina sarilmak
suretiyle biikiilecektir. Diger betonarme demirleri kendi ¢aplarinin en az 2,5 kati1 kalinlik etrafinda
kivrilacaktir. Imal edilen kolon doseme gibi aksamin demirleri gruplanarak baglanmis (Poz No:
Yazil) etiketler takilir.

Yumusak demirlerde, gekme demirlerinin uglarinda demir ¢apinin 2,5 kati, daha sert olanlarinda en az
5 kat1 serbest ¢apta yarim daire seklinde bir krose teskil edilecektir. Kolon boy demirlerinde aderans
boyu verilmek sart1 ile krose yapilmasindan sarfinazar edilebilir.

Yerine koyma ve baglama : Betonarme demirleri, projede gosterilen yerlerine ve gosterildigi sekilde
yerlestirilecek, beton dokiimii ve betonun prizi esnasinda yerinden oynamayacak sekilde iyice
baglanmis olacaktir. Yerine konulmus olan demir kirden, zararli pastan, boya, yag ve sair yabanci
maddelerden ari olacaktir. Betonarme demirlerinin araliklar1 her iki istikamette de 30 cm. den fazla
oldugu zaman demir ¢ubuklar birbirlerini kestigi her noktada baglanmis olacaktir. Aralik 30 cm. den
az oldugu takdirde baglama bir atlayarak yapilabilir.

Demirlerin kalip yiiziine olan mesafesi bloklar, askilar ve sair uygun araglarla temin edilecektir.
Demirlerin kaliba degmesini dnleyen bloklar idarece kabul edilecek sekil ve boyutlarda ¢imento
harcindan yapilmis bloklar ya da madeni mesnetlerden olabilir. Madeni mesnetler beton dis sathina
¢iktigindan bunlarin galvanizli olmasi sarttir. Demirlerin birbiri {izerine muhtelif siralar teskil ettigi
yerlerde, beton bloklar ya da bu isi gorecek sair araglarla, demir siralar1 projelerde gosterilen Olgiilere
uygun sekilde birbirlerinden ayri tutulacaktir.

Demirin kaliba degmesini 6nlemek ve demir siralarini birbirinden ayirmak maksadiyla cakil tanesi
kirmatas, tugla pargasi, madeni boru pargasi, ahsap blok kesinlikle kullanilmayacaktir.

Demir projede gosterildigi sekilde diizenli araliklarla yerlerine yerlestirilmis bulunacaktir.

Ancak yan yana iki demir arasindaki serbest aciklik kullanilan en biiyiik ¢aptaki demir ¢apindan en az
2 cm. den kii¢lik olmayacaktir.

Demir, yerine yerlestirildikten ve baglandiktan sonra kontrol mithendisi tarafindan muayene ve kabul
edildikten sonra dokiillmeye baslanacaktir.

Ekler - I: Cekme donatilari miimkiin oldugu kadar eklenmemelidir. Kiris, tablali kirislerle ¢ekme
elemanlarin kesitinde aderans boyu icinde birden fazla ekli donati gubugu bulunmamalidir.( Bir ekli
donati ¢ubugu bulunabilir.) Bu saglanabiliyorsa bir kesitte mevcut donati ¢ubuklarmin her bes
adedinden yalniz birinin eklenmesine miisaade edilebilir. Ekler sasirtmali ve miimkiin oldugu kadar az
etki alan noktalarda diizenlenmelidir. Ayn1 kesitte yapilacak birden fazla donat1 ekleri miimkiin oldugu
kadar birbirinden uzak yerlerdeki demirlerde yapilacaktir.

Ekler - 11: Bindirmeli mansonla veya elektrik kaynag ile ,yapilabilir. Manson veya kaynak i!e alacak
ek yerlerinin intibaklarina dikkat edilecek, mangonla eklenecek demir uglarinin usuliine uygun sekilde
yapilmasi, gobek kesitinin, demir kesiti altina diismemesine ve birbirlerine intibaklarma dikkat
edilecektir. Ozel betonarme ¢eliklerinde manson kullanilmaz. Bindirme suretiyle yapilan eklerde,
demirlerin uglar1 kroseli olmalidir. Bindirme boyu kroseler hesaba katilmadan en az demir ¢apinin 40
misli olacaktir. Onemli insaatta bu boy formiiliine gére olacaktir. Aski gubuklar tironlar gibi gekme
elemanlarinda demir ekleri bindirme sureti ile yapilamaz. Cekmeye maruz hazne cidarlarinda ise, ayni
hizaya gelmemek lizere, sasirtmaca konduklar1 takdirde, bindirme ekler ancak 6zel izine baglidir.
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Projedekinden baska capta demir kullanma gerektiginde yeni konulacak demirlerin bir kesitteki
toplam alan1 projede bu kesitte gosterilen demir alanindan kesinlikle az olmaz.

Projesinde gosterildigi veya idarenin yazili muvafakati ile yalniz elektrikle kaynak yapilacaktir. Ancak
kaynakla yapilan eklerde teknigine uyulacaktir. Gerektiginde laboratuvarlarda yapilan deneyler
miispet sonug verdiginde seri halinde kaynakla ek yapilmasina miisaade olunacaktir.

7.3. PROFILLi DEMIRLER

Kazik, iist yapi, cati, kapi, pencere, korkuluk, kazik dilatasyon, percin ve sair miiteferrik madeni
aksamda kullanilacak her tiirlii profilli demirlerle levha ve lamalarin.

Cekme Ozellikleri:
Cekme kopma gerilmesi................ 4200 5000 kg/cm?
Akma Sinir1 (Enaz) ...................... 2320 kg/cm?

20 cm. lik gubugun kopma halinde uzama yiizdesi (En az) 105500
Cekme kopma gerilmesi
5 cm.'lik gubugun kopma halinde yiizdesi (Min) ........... 22

Percin : Cekme gerilmesi 3600-4300 kg/cm?, akma sinirt 2000 Kg/cm? olacaktir. 22 cm.'lik ¢ubugun
kopma halinde uzama yerleri en az 105500 / Cekme, kopma, gerilme olacaktir. Ornek kendi etrafinda
birbirine degecek sekilde 180° kivrildig: takdirde dis yiiziinde higbir catlak olmayacaktir.

Percin delikleri proje boyutlarina gére matkap ile agilacaktir. 20 mm.'ye kadar olan deliklerde matkap
yerine zimba da kullanilabilir. Zimba kullanilirsa bunun dis ve i¢ caplari arasinda 1 mm. den fazla fark
bulunamaz. Ust iiste gelen levhalarda yapilan bir diigiim noktasinda projede gosterilenlerden 2 mm.
daha kiiciik bir mil zorlamadan gecirilmelidir. Bu sekilde agilan delikler mekanik ve helezon disli bir
rayba ile ayn1 hizaya getirilebilir. Bu deliklerden 0.5 mm. den fazla sagkin olan bu levha degistirilir.

Aksi zikredilmedigi takdirde kafes ve dolu govdeli kirisler isciligi atdlyede yapilacaktir. Delik
acilmasi bittikten sonra her kiris atdlyede civata ile monte edilip ters sehim ve is¢ilik bakimindan
uygun olan parcaya poz numarasi verildikten sonra is yerine nakledilecektir. Ozel hallerde ve projede
zikredilen kiriglerin enlemlerin ve riizgar baglantilarinin tamaminin montaji santiyede yapilacaktir.

Perginler otomatik cekicle yapilacak ve havali dayama kullanilacaktir. Ozel yerlerde mekanik dayama
da kullanilabilir.

Pergin caplari, pergin soguk iken delik ¢apindan 1 mm. kii¢iik olacaktir. Soguk ya da yalniz ug tarafi
kizarmis percin kullanilmayacaktir. Bag ve gdvde eksenleri {ist {iste gelmeyen, bosluk yapan perginle
isaretlenip keski ile sokiilecek gerekirse raybalanip yenisi yapilacaktir.

Kaynak Isleri :

Celik ingaatlarda kaynak; projesinde gosterildigi sekilde ve ehliyetli kaynake¢r tarafindan ve demir
kalinligina gore gerekli akim temin edebilen ve akimi kaynagin arkina gore otomatik ayarlayan kaynak
makinesi yardimi ile yapilacaktir. Kaynaklanan akim gii¢ aktaran bir yer ise liizum goriildiigii takdirde
bir ek teskil edilerek kabul edilecek bir laboratuvarda deneyden gegirildikten sonra islerin seri halde
yapilmasina izin verilecektir. Deneyde kullanilan elektrod ve makine, imalat esnasinda hi¢bir zaman
degistirilmeyecektir.

(Ancak; idarenin yazili muvafakatiyle kaynak makinesi degistirilebilir)

Aksi zikredilmedigi takdirde elektrik kaynag kullanilacaktir. Ozel izin ile belirtilen yerlerde oksijen
kaynagi kullanilabilir

Kaynak yapilmasi sirasinda gerek insaatta ¢alisan is¢ilerin gerek etrafta bulunanlarmn elektrik ve
kaynak ark i1ginlarindan ve sair tehlikelerden zarar gérmemesi igin liizumlu her tiirlii tertibat
alinacaktir. Dogacak zararlardan miiteahhit sorumlu tutulacaktir.

Kaynak yapilacak ylizeyler kaynak yapilmadan once zimpara, tel firga, oksijen ve keski ile iyice
temizlenecektir.
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Kaynaklanacak ylizeyler piiriiz, ciiruf, ve yag ve kaynak i¢in zararli maddelerin ari olacaktir.
Kaynaklanacak yerin her iki tarafinin 5 cm. yakininda boya, katran gibi yanici maddeler
bulunmayacaktir. Projede gosterilen kiit ek kaynaklarinda kaynak agz1 acgilmadan kaynak
yapilmayacaktir,

Kaynaklarda higbir eksantrik giic meydana getirilmeyecektir. Kaynak yapildiktan sonra kaynaklanan
aksamda hicbir deformasyon olmayacaktir. Kaynaklanan kisimlar kontrolii yapilmadan
boyanmayacaktir. Demir kismi montajdan evvel iki kat kursun siilyenle boyanacaktir.

7.4. OZEL NERVURLU BETON CELIGI 111 B

TARIF:

( Ozel Nerviirlii Beton Celigi III B ) tabiri, Alman Betonarme Sartnamesi’nde sozii gecen (Beton
RipinStahl) teghizati i¢in kullanilmistir. Bu malzemeden aranilan geometrik ve mekanik karakter
asagida belirtilmistir.

Geometrik Ozellikler :
a) Nerviir sekli :

Bu cins techizatta, buguklarin iizerinde birbirine gdre aykir1 istikamette ve birbiri ile kesismeyen,
enine ve boyuna olmak {lizere iki ¢esit nerviir (¢ikint1) bulunacaktir.

Enine nerviirler: Boyuna nerviirler ile en az 25 lik a1 teskil etmek iizere birbirlerine paralel olacak ve
en ¢ok cubuk ¢api1 kadar aralik ile boyuna nerviirler arasinda iki sira halinde dizilmis olacaktir. Boyuna
ve enine nerviirlerin yiikseklik ve genislikleri (d) ¢apli gubuk i¢in (0, 1 d) olmalidir.

Boyuna nerviirlerin teskil ettigi helislerin hat ve uzunlugu (9 ile 12 d) olmalidir.
b)Nominal Cap Enkesit ve Metre Tul Agirhiklar :

Bu cins teghizat 26 mm. ¢apa kadar (26 dahil) ve o 6,8,10, 12,14,16, 18, 20, 22, 24, 26 mm.'lik
yuvarlak demirlerin enkesit ve agirliklarina esdeger olarak ikmal edilmistir.
1

NOMIN AL
CAP (mm) 8 10 12 14 16 18 20 22 24 2%
Enkesit cm? 050 079 113 154 201 254 314 3.80 452 531

AGIRLIK KGiCm?

MIM. 0336 0556 0810 1.135 1430 1.880 2340 2.830 3.400 4.00

NOMI. 0.395 0.617 0888 1.208 1578 1998 2466 2985 3551 4.35

MAX. 0.430 0.680 0960 1285 1.680 2120 2590 3120 3.680
4.39

Mekanik Ozellikler :

a) Cekme Ozellikleri :
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d18 d 18 mm

Minimum akma limiti 4200 kgfom® 4000 kgfom?®
Minimum gekme mukavemeti 4800 kgfom® 4600 kgiom®
Minimum kopma uzama orani % 3 % 8

b) Playaj Ozellikleri :

Biikme Deneyi: Cubuklar ¢ap1 “ 3,5 d “ olan silindirik bir kalip vasitas1 ile 180° biikiildiigiinde
herhangi bir kirik catlak v.s. meydana gelmeyecektir. Deney 20° C suhunette yapilacaktir.

Biikiilme -Dogrulma Deneyi : “d<=10mm. olan g¢ubuklar ( 5 d ), d<=10 mm olan ¢ubuklar ise ( 2 d )
capl silindirik kalip vasita ile 45° biikiildiikten sonra kaynar suya daldirilip yarim saat tutulacak ve
bunu miiteakip 22° -30° olarak dogrultulacaktir. Islem sonunda herhangi bir kirilma catlak v.s.
meydana gelmeyecektir.

¢) Aderans Ozellikler:

Ozel nerviirlii beton celigi Il B techizatimin aderans mukavemeti yuvarlak demir aderans
mukavemetinden en az 1 /2 defa yiiksek olmalidir.

Betonarme elemanin her bolgesinde husule gelen catlaklar esit sartlarda yapilacak kiris yiikleme
tecriibelerinde nerviirlii demir kullanilmis kirislerde, yuvarlak demir kullanilan kirislere nazaran (1,6)
defa daha kii¢iik ebada tesekkiil etmelidir.

Imalat¢1 Firmadan istenilecek Garanti :

Ozel nerviirlii beton celigi 111 B imal eden fabrika ve firmalar, imal ettikleri gubuklarin geometrik ve
mekanik 6zelliklerini garanti ve ilan etmek mecburiyetindedir.

Imalatc firma, brosiirlerinde, cubuklarin:

Dis goriiniis ve tefrik seklini,

Garanti ettigi geometrik 6zelliklerini,

Garanti ettigi mekanik 6zelliklerini,

Garanti ettigi elastisite modiiliinii “E” aderans ve ¢atlak tesekkiil karakteristiklerini,
Imal ettigi cubuklarin kullanilmasinda riayet edilecek kaide ve esaslar

eksiksiz belirtmis olmalidir.

Imalatin Kontrolii:

Imalat¢1 firma imalatin1 devamli olarak resmi yap1 malzemesi laboratuvarinda yaptiracag tecriibeler
ile kontrol edecek ve ingaat sahibinin talebi iizerine bu kontrol neticelerini ibraz edecektir.

Emniyet Gerilmeleri:

A) Dinamik Yiikleri Hikim Yapilarda:

( Ozel nerviirlii beton geligi 111 b ) teghizatinin.
A.a) Kopriiler, ving ve makine temelleri,

A.b) Sabit oturma yeri olmayan tribiinler,

A.c) Alt1 bodrum olup iizerinden nakil vasitasi gecebilen avlu dosemeleri ve bodrumlu binalarda
kamyon geg¢it kdpriileri,

A.d) Tribiin veya benzeri insaatta ( oturma veya ayakta durma yeri bulunan ) déseme seviyesinde,
diisey yiiklerin, 1 /20'si kadar yatay kuvvet alan konstriiksiyonlarda,

A.e) Uzerinde ving bulunup, vincin fren kuvveti ve yatay sase kuvvetine maruz elemanlarda,
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A.f) Betonarme zararli gazlar nesreden fabrikalar ve emsali gibi 6zel tertiplere ihtiya¢ gOsteren
yapilarda kullanilma sartlari: ilgili sartnamelerde Tiirkiye Koprii ve Insaat Cemiyeti Betonarme
Sartnamesi ile (akma limiti 4000 Kg/cm? olan nerviirlii ¢ubuklara ait) Mart 1962 tarihli ekinde
belirtilen emniyet gerilmeleri ve kaidelere uygun olacaktir.)

B)Statik Yiikleri Hakim Yapilarda :

(Ozel Nerviirlii Beton Celigi III b) techizatli, madde: A.a da belirtilen insaatlar disinda kalan, statik
yiikleme hakim yapilarda asagidaki esaslara gore kullanilacaktir.

B.a) Statik yiikleri hakim yapilardan kasit, umumiyetle duran yiiklere maruz bilciimle bina
insaatlaridir. Bu tip yapilarda (Ozel Nerviirlii Beton Celigi III b) ile kullanilacak asgari beton kalitesi
B.160 betondur.

B.b) Normal sekilde kontrolliigii yapilan resmi ingaatlar igin egilmeye (sabit veya miirekkep egilime)
maruz betonarme elemanlarda techizat olarak (Ozel Nerviirlii Beton Celigi III b) B. 225 ve daha iyi
nitelikte betonla kullanildig1 zaman emniyet gerilmesi olarak G = 2400 Kg/cm? alnabilir. B.160 ile
birlikte kullanildig1 durumlarda (Ozel Nerviirlii Beton Celigi II b ¢eligi gibi miitalaa edilerek ona ait
emniyet gerilmeleri kullanilir.

G = 2000 Kg /cm 2).
B.c) Cok sirali teghizatta emniyet gerilmesi hesabini techizat agirlik merkezine gére yapilmasi kafidir.

B.d) Ozel Nerviirlii Beton Celigi III b techizatina ait aderans emniyet gerilmeleri asagidaki tabloda
verilmistir.

Tablonun birinci satiri, betonlama sirasinda diisey duran veya asgari 45° meyilli olan ¢ubuklar ile kalip
tabaninda en ¢ok 25 cm. yukarida bulunan gubuklar igindir.

Tablonun ikinci satiri, geriye kalan biitiin ¢ubuklar ile bilhassa kalin yapi elemanlarinda istteki
cubuklar igindir.

Aderans Emniyet Gerilmeleri Tablosu (Kg /cm?)

Satir B.150 B.225 B.300 B.450 B.500
1 1 16 21 30 42
2 B g 1 16 2

Ankraj ve Bindirme Boylar :

Ozel nerviirlii Beton Celigi 111 b techizatinda, asagida verilen ankraj ve bindirme boylar1 alinmak sarti
ile kenarlar biitiin yap1 elemanlarinda terk edilebilir.

KANCASIZ KULLANMADA ALINACAK ANKRAJ VE BINDIRME BOYLARI:
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BETON KALITESI

Celik Kgicm? | Satir B.160 B.225 B.300 B.450 B.600
Grubu

ab Il'b 2000 1 16 d 12 d 10 d 10 d 10 d
Ilb 2000 2 32 d 24 d 16 d 12 d 10 d
Il b 2400 1 18 d 12 d 10 d 10 d 10 d
Il b 2400 2 36 d 24 d 20 d 12 d 10 d

akb Il'b 2000 1 45 d 30 d 25 d 15 d 12 d
Il'b 2000 2 o0 d B0 d 50 d 30 d 25 d
Il b 2400 1 55 d 35 d 30 d 20 d 15 d
Il b 2400 2 115 d 70 d 60 d 40 d 30 d

a7 Ilb 2000 1 50 d 45 d 35 d 30 d 30 d
Ik 2000 2 95 d 75 d 60 d 50 d 50 d
Il b 2400 1 B0 d 50 d 40 d 35 d 35 d
Il b 2400 2 110 d o0 d 70 d B0 d B0 d

GENEL KAIDELER:

(Ozel Nerviirlii Beton Celigi II b) nin kaynak ile eklenmesi veya manson yapmak igin tavlanmasi
yasaktir. Ekler bindirme sureti ile yapilacaktir.

Cubuklarin santiyede yanlis yerden biikiilerek tekrar dogrultulmasindan kaginilmalidir.

Her nev'i pliyajin darbe tesiri ile yapilmasi gerekir.

Pilyelerin ve sayet kullaniliyorsa kroselerin teskili kesin kdseler halinde yapilmalidir.

Suhunetin 5° C den diisiik olmas1 halinde, pilye ve kroseler ¢cok yavas biikiilerek yapilmali veya
biikiilme ¢aplari 1,5 misline ¢ikarilmalidir.

Santiye ve atolyelerde islenen celikten genel olarak (5 d) ¢apli silindirik kaliplar {izerinde biikiilmesi
tavsiye edilir.

7.5. HASIR CELIK

Hasir gelik, genis satihli betonarme elemanlarin techizat malzemesidir. Caplart 5 mm. 'den 12 mm.'ye
kadar araliklar1 ise 50 mm. den 300 mm.'ye kadar olan gelik gubuklarin,hasir seklinde nokta kaynagi
ile kaylanmalari ile hasir gelik teskil edilir. Hasir ¢eligi teskil eden gubuklar soguk cekilerek ve soguk
haddelenerek mukavemetleri artirilan ve satihlar profillendirilen yiiksek kaliteli cubuklardir.

Cubuklarm minimum akma sinir1 5000 kg /cm?
Cubuklarm kopmadaki uzama orani % 8

Kaynak noktalarinin makaslama mukavemeti 0.30x5000xFe dir. Bir hasirin eni fazla 2.45 mt. ve boyu
7.00 mt. dir. Hasirin enine istikametine tek ¢ubuk kullanilir. Boyuna istikametindeki ¢ubuklar tek
olabilecegi gibi ¢ift de olabilirler. Ancak boy c¢ubuklan ¢ift olarak teskil edildiginde kenardaki
cubuklar yine tek olarak yapilirlar.

Hasir ¢eligin profilli cubuklardan teskil edilmis plakalardaki emniyet gerilmeleri :
B.160 igin 2400 kg/cm 2

B.225 i¢in 2800 kg /cm 2

B.300 i¢in 2800 kg /cm 2 dir.

Hasirlar kenar mesnetlerde, mesnet mihverini en az 5 cm. gegecek sekilde,ara mesnetlerde mesnede
paralel ilk demirin mesnede mesafesi 5 cm. den az olacak sekilde yerlestirilecektir.
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Hasirlarin birbirine eklenmeleri,moment alan istikamette iki hasirin birbiri lizerine en az ii¢ goz araligi
(35 cm. den az olmamak iizere) moment almayan istikamette ise iki hasirin birbiri iizerine bir g6z
aralig1 (15 cm. den az olmamak {izere) bindirilerek yapilir.

Mesnetlerde iiste konan hasirlarin kaliptan liizumu kadar yiiksekte olmasi 0.50 -1,00 m. ara ile konan
sehpalarla saglanir.

8. TUGLALAR

GENEL

Ilkel maddesi kil ve killi toprak olup, homojen kesif ve ince daneli olacaktir. lyi pismis diizenli
kaliplanmis, kenar ve yiizleri diizgiin olacak ve catlak, yarik ve bosluklar olmayacaktir. igersinde
serbest kireg, manyezi daneleri bulunmayacak siilfat dosudla yapilacak olan tecriibesinde
dagilmayacak ve basing mukavemeti % 10 dan fazla eksilmeyecektir. Tugla yanik olmayacak 1,5 m.
yiikseklikten sert bir yere birakildiginda iki parcadan fazla pargaya ayrilmayacaktir. Uzerine
vuruldugunda tannen bir ses ¢ikarilacaktir.

8.1 - Delikli Tugla : (TS. 705)

Makine ile kaliplanir ve imal edilirler. Normal tugla 6zelliginde olmakla beraber, daha uzun siire ve
daha iyi pigirilirler. Delikleri muntazam ve tamamiyle agik olacaktir, bir ¢cok sekil ve ebatta olabilecegi
gibi, delikleri li¢ ayr1 yonde de yapilir.

Kuru tugla agirligmin % 15'inden fazla su emmeyecektir. Normal olarak ebadi 19 x 9 x 5 cm. dir.
Delikli tuglalarda, deliklerin toplam alani, delik agilan alanin ylizol¢limiiniin en ¢ok % 75, en az %14'i
olacaktir. Dis et kalinlig1 1,8 cm. den i¢ et kalinlig1 da 0,8 cm. den az olmayacaktir.

Iyi pismis delikli tuglanin her {i¢ istikametteki basing direnci 50 Kg/m? den az olmayacaktir. Delikli
tuglanin tasiyici olarak kullanilabilmesi i¢in mukavemet hesaplari, sartnamelerindeki gerilme ve ingaat
sartlarina gore tahkik edilmelidir.

Delikli ve bosluklu tuglalar kullanildiklar1 yere gére ayri ayri isim alirlar ve dosemede kullanilanlara
(Asmolen dogeme tugla bloklar1 denir.)

8.2. Tugla Yapim Sartnamesi :

Tugla ingaat derzleri iist, iiste gelmeyecek sekilde sagirtmali olacak, muntazam ve diizgiin bir yiizey
teskil edecektir. Siralar yatay olmak iizere ya dogrudan dogruya kire¢ harci, yahut kire¢ ¢imento
karigimi veya ¢imento harci ile oriilecektir.

Tuglanin oturacagl yere bir tabaka ince harg serilerek bunun {izerine tuglalar toz ve topraktan
temizlenmis ve su ile islatilmig olarak konacak ve her tarafindan har¢ disar1 fiskiracak surette
tuglalarin lizerine vurularak iyice oturtulacaktir. Yerine konma esnasinda kirilan veya yarilan tuglalar
yerine yenileri konacaktir.

Yiik tasiyan duvarlar, her kat seviyesinde duvar genisligince ve kalinligi da en az 30 cm. olacak
sekilde bir betonarme hatil kusatilacaktir. Hususi sartnamesinde bir agiklama yoksa; 1,5 ve 2 tugla
kalinligindaki duvarlar kire¢ ve melez harci ile, yarim tugla duvarlar genellikle 300 kg. dozluk
cimento harci ile Oriilecektir. Yarim tugla duvarlar 1,5 m. yiiksekligindeki seritler halinde inkitali
olarak &riilecektir. inkita siiresi 6 saatten az olamaz. Su icinde toprak i¢inde veya altinda normal tugla
ile ingaat yapilamaz. Tugla soba bacalari, bodrum katindan baglayarak c¢atiya kadar ve ¢atidan sonra en
yliksek mahyaya yakin yerlerde mahya seviyesinden en az 50 cm. yukariya c¢ikarilacaktir. Diger
yerlerde baca ile ¢atinin kesistigi baca deliklerinin i¢i yukaridan asagiya kadar ¢cimento harci ile gayet
diiz bir sekilde sivanacaktir. Iki baca deligi arasi en az yarim tugla kalinhinda olacak ve iki bacanin
birlesmemesine dikkat edilecektir. Her baca i¢in, soba deligi ve temizleme deligi birakilacaktir. Tugla
duvarlarda kullanilan ahsap katran veya mazota batirilmis olmasi lazimdir.

Ozel boyutlarda yass1 tuglalar, daha ziyade kemer kubbe gibi 6zel 6nem tasiyan yerlerde kullanilir.
Tezyinat igin tag duvar arasinda kullanilir. Delikli tuglalar, yiik tasinmayan kisimlarda dolgu vazifesi
goren yerlerde, bir kisimda dosemelerde asmolen tuglas1 namiyle kullanilir. Bu tuglalar ses ve 1siya
karst bir nev'i izolasyon vazifesi de goriirler. Hargli insaat -3 dereceden asagi suhunetle yapilamaz
veya hususi miisaade ile tedbir alinarak yapilir. Ates tuglas1 6zellikle ates veya asit ile temas eden
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stirtiinmeye kart1 olmasi istenen yerlerde kullanilir. Harc1 6zeldir. Derzleri 1 cm. den fazla olmamak
iizere harg ile sikica doldurulur.

9. CELIK IMALAT iSLERI
9.1 CELIK IMALAT TEKNIiK SARTNAMESI

GENEL

1. KAPSAM :

Bu sartname imalat tatbikat projelerinde belirtilmis veya proje geregi IDARE’ce istenilmis olan
hususlarin imalat tatbikat esaslarini kapsamaktadir.

BOLUM 1I: MALZEME

1. KULLANILACAK MALZEME :

a) Kullanilacak malzeme proje hesaplar1 geregi olarak projelerde belirtilmis olacaktir. Isin
mahiyetine gore yerli mamullerin disina c¢ikilabilecek, ancak idare tarafindan kabul edilen
karakterde ve testi yapilmis malzeme kullanilacaktir.

b) MUTEAHHIT her tiirlii celik konstriiksiyon imalatina proje ve malzeme listelerini tetkik ve boyut
kontrollarint ikmal ettikten sonra baslayacaktir. Projelerdeki boyut hatalarindan dolay1
MUTEAHHIT zarar ziyan ve siire uzatinm talep edemeyecektir.

2. MALZEMELERIN DEPOLANMASI :

Biitlin ana malzemeler zeminden yiiksekte kizak veya takozlar {izerine diizgiin ve temiz bir sekilde
depolanacaktir. Malzemeler camur ve pislikten ar1 tutulup, drenaji saglanacaktir. Depolama, asir
gerilme ve hasara maruz kalmayacak sekilde olacaktir.

Ana kiris ve kirigler dikey olarak yerlestirelecek ve muhafaza edilecektir. Uzun elemanlar sehim
hasarlarindan korunmak i¢in sik yerlestirilmis uygun takozlarin iizerine yerlestirilecektir.

3. MALZEMELERIN DUZELTILMES] :
Herhangi bir sebeple diizeltilmesi gereken, zzimbalama veya kaynaklama islemleri sirasinda egrilen
veya donen malzemler imalat islemlerine devam edilmeden once diizeltilecektir.

IMALAT

1. OKSIJENLE KESIM :

Oksijenle kesim islemleri tercihan makinali olacak, el kaynak salomesi ile kesme icin Idare’nin izni
alinacaktir. Derinligi 4.8 mm’den daha az olan g¢entik ve oluklar kabul edilcektir. Kesim sirasinda
olusan 4.8 mm’den biiyiik oluklar taslama ile uzaklastirilacaktir. Biitiin girintili kdseler en az 13 mm
yarigapinda ¢entiksiz kose haline getirilecektir. Kesilen parcalar proje ebadindan 3 mm. fazla olarak
kesilecek , bu fazlalik miiteahhit hesabina olacak ve ddenmeyecektir. Kesilen levhalar ve saglar,
projede gosterilen geometrik sekillerde olacak, c¢arpik olanlarin  kullanilmasina miisaade
edilmeyecektir.

Ving kirisleri imalatinda yapilacak biitiin oksijenle kesim islemleri makina ile olacaktir.

2. ZIMBALAMA VE DELME :

Projelerde basgka sekilde belirtilmedikge civata delikleri civata ¢apindan 1 mm genis olacaktir.
Malzeme kalinligi, civata ¢apina 3 mm ilavesiyle bulunacak degerden daha fazla kalinsa delikler
direkt matkapla acilacak veya zimbalanarak agildiktan sonra matkapla genisletilen delikler nihai
capinda acilmis olacaktir. On zimbalamada kullanilan zimba veya 6n delgide kullanilan matkap uclar
nominal civata ¢apindan en az 1.5 mm daha kiigiik olacaktir. Deliklerin arka tarafinda capak
tesekkiiliine miisaade edilmeyecek, tesekkiil eden c¢apaklar taslanacak ve deliklerin igine donen
capaklar rayba ile koparilacaktir.

3. CiVATA BAGLANTILARI :

Civatalh baglantilarinda uygun form ve kalinlikta (Normal rondela, profil rondelasi, yayli rondela
gibi) rondelalar kullanilacaktir. Civata boyu, somundan en az iki dis disariya tagsmalidir.

4. KAYNAK :

4.1.  Genel Hususlar :
a) Her ¢esit kaynak imalat ve tatbikat projelerinde belirtilen esaslara gore yapilacaktir.
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9)

h)

Projelerde 6ngoriilen kaynak dikisinin sekli ve 6lgiileri miimkiin oldugu kadar dogru olarak yerine
getirilecektir.

IDARE kaynak kalitesini belirlemek igin isin herhangi bir yerinden numune aldirabilir. Masraflari
tarafina ait olmak iizere, MUTEAHHIT arizali bulunan ana malzeme veya dolgu malzemesini
tamir edecek ve degistirecektir.

Silindirik yapilarda boylamasina kaynak dikisi boyuna eksene paralel ve % 100 niifuziyetli ucuca
kaynak olacaktir. Takviye halka ve seritlerinin kimyasal yapis1 taban plakalariyla ayni olacaktir.
Asirt uzunluktaki elemanlarda, kiris govde ve basliklarinda imalat eklerinden kacinilmamasi
hallerinde bu gibi ek yerleri projelerde gosterildigi sekilde miimkiin oldugu kadar maksimum
gerilme noktalarindan uzak tutulacaktir.

Baglama (dolgu) kaynaklari aksi belirtilmedik¢e kok pasosunun yapildigr elektrodun ayni
kullanilarak yapilacaktir. Biitiin kaynak malzemesi elektrodlar, kaynak cubuklari, kaynak tozu vs.
temiz ve kuru bir yerde korunacaktir.

Ozelligi olan konstriiksiyonlarda son teslim alma esnasinda erisilemeyecek durumdaki kaynaklar
bir ara teslim alma islemiyle kontrol edilerek teslim alinabilecektir.

Projelerde kaynak elektrodu ile ilgili biitiin bilgilerin verilmemis olmasi halinde IDARE’ nin
kabul edecegi uygun elektrod secilecektir.

I) Kullamlacak elektrodlar, IDARE onayma sunulacaktir.Gerekli elektrod testleri MUTEAHHIT

0)

tarafindan yaptirilacaktir.

Kaynakh Baglantilarin Hazirlanmasi ve Kaynak :
Gerekli her tiirlii hazirlik yapilmadan kaynaga baslanilmayacaktir.
Kaynak agizlar1 makina ile, taslama ile veya oksijenle kesilerek hazirlanabilir. Hazirlanan kaynak
agz1 ylzeyleri oldukca diiz ve birlesecegi yiizeye uyumlu ve diizgiin olmalidir. Arazide yapilacak
kaynaklar i¢in daha 6nce atelyede malzemeye gerekli 6n hazirlik yapilacaktir.
Kaynaklanacak biitiin ylizeyler boya, yag, kir, artik ve kabuk oksidasyon ve kaynak saglamligi i¢in
zararli olabilecek biitiin yabanct maddelerden aritilmis olacaktir.
Levha kenarlarindaki kaynak agizlarinin islenmesi ve bunlarin sekli kaynak projesine uymalidir.
Eger levhalar oksijenle kesilip kaynak agzi acilirsa yiizeylerin diizgiin olmas1 ve kenarlarin keskin
olmasi gerekir. Eger levha kenarlar1 makasla kesiliyorsa kesit yiizeylerinin kaynak edilmeden 6nce
talag kaldiran usulle islem gormesi gerekir.
Celik konstriiksiyonlarin kaynak islemine, pargalar diizgiin olarak yerlestirildikten ve usuliine
uygun olarak tutma emniyetine baglandiktan sonra baslanmalidir.
Birbirine kaynak edilecek parcgalar, meydana gelecek ¢cekmeleri izleyebilecek sekilde tutulmali ve
yerlestirilmelidir. Kaynak isleminden sonra yeniden dogrultma gerektirmeyecek sekilde, kaynaga
0zen gosterilecektir.
Distorsiyonun serbestce olabilmesi ve i¢ gerilmelerin miimkiin oldugu kadar azaltilmasi igin
biliyiik parcalarin kaynagina ortadan baslanmalidir.
Beher yeni kaynak gecisinden once, bir evvelki kaynak sirasi ilizerinde biriken curuf, kaynak
damlalar ve artiklar1 temizlenecektir.
Kaynak baglari, curuf engeli olusumunu en aza indirecek ve kaynak agzinin kok ve egik
ylizeylerine kaynagin tam olarak girisini saglayacak sekilde ¢evrelenecektir.
Malzeme ve kaynak dikisleri, curuf ve kaynak damlalarindan aritilmig olacaktir.
I¢ kose alm kaynaklarinda ve genellikle hareketsiz yiik alan baglantilardan paso yiizeylerinin
diizgilinligii ve panonun az bir egimle ¢entiksiz olarak malzemenin {izerine gitmesi gerekir.
Diiz kaynak uygulamasinda pargalar dondiiriilecekse ilk paso ve puntalarin kopmasina meydan
vermeyecek sekilde kaynak dikislerinin yiik almasi 6nlenecektir.
T pozisyonunda kose kaynagi ile birlestirilecek kisimlar miimkiin oldugu kadar birbirlerine
yaklastirilacaktir. Yanyana gelen baglanti yiizeyleri arasindaki bosluk 1.6 mm’den fazla
olmayacaktir.
Imalat sathasinda celik konstriiksyon pargalar1 tagima giicii iistiinde yiiklenmemeli, egilmemeli ve
dislenme ve burkulmaya maruz birakilmamalidir. Atelyedeki Gtelemelerde zincirlerin vuruldugu
yerlerde malzeme korunmalidir.
Cekiclemeye, sadece kaynak yiizeylerinin temizlenmesi i¢in gereken derecede izin verilecektir.
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p) Insaat celigi kaynak dikisi ongériilen yerlerde kaynak edilmeden once resimlerde gosterildigi gibi
soguk olarak biikiilebilecek, gerekirse uygun bir taslama yapilacaktir. % 5’ ten fazla soguk
deformasyona ugrayan yerlerde kaynaga izin verilmeyecektir.

q) Kaynak elektrodlar1 veya g¢ubuklari kaynatilacak parcalar kaynak esnasinda kuru olacaktir.
Riizgarli, yagmurlu, karli ve soguk havalarda kaynak yapilacaksa gerekli dnlemler alinacaktir.
Agcikta kaynak iglerine -4°C altinda devam edilmeyecektir.

r) Kaynak yerleri bazi 6zel 6nlemlerle hizli olarak sogutulmayacaktir. Kaynak esnasinda ve kaynak
dikisinin sogumasi esnasinda (mavi 1s1 alani1) kaynak edilecek pargalar sarsilmayacak ve titresim
ve darbelere acgik birakilmayacaktir.

s) IDARE tarafindan istenecek kaynaklarla ilgili her tiirlii tecribe MUTEAHHIT tarafindan
bedelsiz yapilir.

4.3 Kaynak Tamirleri :

Genel olarak kaynaklar tamir gerektirmeyecek bir sekilde 6zenle yapilacaktir.

Kabul edilemeyecek nitelikteki kesikli kaynaklar, keski ile yontularak, oyularak, taslama yontemiyle
veya kabul edilecek uygun bir sekilde uzaklastirilarak tamir edilen pargaya ait temiz ve saglam kisim
bulunacak ve IDARE ce kabul edilecek bir yontemle tamir edilecektir.

Kaynak hatalariin diizeltilmesi i¢in yapilacak tamirde orijinal (esas) kaynak yontemi uygulanacaktir.
Tamir edilen kisim, ilk bozuklugun tespitinde kullanilan kontrol yontemleri uygulanarak (yeniden)
kontrol edilecektir

Kabul edilmeyen kaynaklarin sokiiliip tamir edilen masraflart MUTEAHHIT' ¢ ait olacaktir.

Kusurlu bir kesimde sadece iki defa tamirata izin verilecektir.

44 Kaynakh Yapi1 Elemanlarinin Toleranslar: :

Kaynakli yap1 elemanlarinin toleranslart projelerde belirtilmedigi miiddetge DIN 7168 orta hassaslik
derecesine uygun olacaktir. Toleranslar projelerde belirtilmemisse aynen uygulanacaktir. Levhalardan
yapilan profillerde 6zel 6nlemler alinarak donme ve burulmalarin 6niine gegilecektir.

Hatalarin diizeltilmesinde 1s1 uygulamasi halinde asiriya kacilmayacaktir. Levhalardan yapilan
profillerin toleranslari, benzer hazir profillerin toleransin1 agsmayacaktir.

Kaynaklama islemleri sirasinda egrilen veya donen malzemeler usuliine uygun olarak diizeltilmeden
imalat iglerine devam edilmeyecektir.

4.5 Kaynak islerinin ve Kaynak¢ihgin Yeterliligi :

MUTEAHHIT kaynak malzemesi ve ekipmanina, bilgili ve yetenekli kaynakei calistirilmasina ve
genel kaynak teknigine 6zen gosterilecektir. kaynakgcilarin evsaf belgeleri, gerektiginde IDARE’ce
kontrol edilmek iizere, MUTEAHHIT dosyalarinda hazir bulundurulacaktir. Kaynak konusunda
ehliyetli oldugunu kabul edilmeyen kimselere kaynak yaptirilmayacaktir.

Kaynakgilarin ve kaynak islerinin yeterliligi ve uygunlugu IDARE’ce yapilan kontrollarla DIN
50127’ye gore takip edilecektir.

Kontrol pargalarinin kopma yiizeyleri kusursuz bir yapiligi ve iyi bir yanma niifuziyetini gdstermelidir.
IDARE’ce DIN 50127’ye gore sonuglarin yeterli olmadigi goriiliirse, biitiin kaynak islerinin DIN
4100’e gore tamamlanmasi istenebilecektir.

IMALATTA BOYAMA

GENEL :

Bu bolim aksi belirtilmedik¢e temin, imal ve monte edilen ve boyanmasi istenen biitiin ¢elik
konstriikisyon, levha, kaplama ve benzerlerinin, boru ve ¢elik imalatin burada belirtildigi sekilde
atelye, montaj ve yerine yerlestirme islemleri sonunda atelye ve santiyede boyanmasini kapsar.

Sozlesme eklerinde aksi belirtilmedik¢e, boya isleri, boya ve her tiirli malzemenin teminini,
yiizeylerin hazirlanmasini, boya tatbik edilmesini ve siiriildiigii yiizeyleri koruyacak, maruz kalacagi
sartlar altinda istenilen hizmeti ve goriiniisii verebilecek oOzellikleri tasiyan, gerekli bilesim ve
kalinlikta ve gerekli sekilde yapismis koruyucu bir tabaka saglamak i¢in gerekli diger biitiin isleri
kapsar.
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MUTEAHHIT! ¢e temin edilecek boyanin teknik 6zellikleri IDARE nin teknik kontrol ve onayindan
gecmis olacaktir.

1. YUZEYLERIN HAZIRLANMASI :
Boya tatbik edilecek biitiin celik ylizeyler her tiirlii kirden ve boyanin iyice yapismasint dnleyecek
veya bozulmasina sebep olabilecek her tiirli maddeden temizlenmis olacaktir. Yiizeylerin
hazirlanmasi, biitiin zararli maddelerin, yag, gres, toz, toprak, eski boya, pas, tufal veya kabugun
temizlenmesini minimum sart olarak igine alir.

Boyanacak yilizeyler kum piiskiirtiilerek temizlenecektir. Kum piiskiirtme sonucu yiizeyler agik
kursuni renkte, diizglin ve godlgesiz bir goriintliye sahip olacak sekilde kumla temizlenecektir.Yiizey
temizligi Isve¢ Standardi SIS 055900  a gére SA 2 1/2° e uygun olacaktir.

Yiizeydeki yag veya gres organik solventlerle temizlenecektir.

Kum piiskiirtiilmesinde tane ¢ap1 0.5-1.0 mm arasinda kuru, elenmis kilsiz kuartz kumu
kullanilacaktir. Kum piiskiirtmede kullanilacak hava 3.5-5.0 kg/cm? basigta,su ve yag

separatorii ile rutubet ve yagdan arinmis olacaktir.

Temizleme isleminden sonra yiizeydeki tozlar kuru hava ile temizlenecektir.

Temizlenen ylizeyler kontroliin onayi ile bekletilmeden boyanacaktir.

2. BOYANIN TATBIK EDILMESI :

Imalatcinin standart son kat boyasi ile boyanmis elemanlar, motor, pompa vs. gibi ticari ekipman ile
iizeri izole edilecek borular, paslanmaz celik elemanlar, hopperlerin ve tanklarin silolarin i¢ yiizleri
aksi belirtilmedigi takdirde boyanmayacaktir. IDARE yazili bir taleple boyanacak ve boyanmayacak
pargalarda bir degisiklik yapabilir.

Kullanilacak  boyalar imalat¢isinin isim ve etiketini tasiyan orijinal ve kapali ambalaji ile
getirilecektir.

Aksi belirtilmedikge atelye boyasi sadece iki kat astar boyamayi ihtiva edecektir. Celik konstriiksiyon,
levhalara, plakalara, borulara iki kat astar boya imal edildikleri atelyede vurulacak, diger boya isleri
aksi belirtilmedikce santiyede yapilacaktir.

Astar boyanin, yiizey hazirligi biter bitmez vurulmasina 6zen gosterilecektir.

Aksi belirtilmedikge biitiin yiizeyler fir¢a veya piiskiirtme veya ikisi birlikte kullanilarak boyanacaktir.
Daldirma, merdane ile boyama akitma yolu ile boyama yalniz 6zellikle projelerde belirtildiginde
uygulanacaktir. Ongdriilen boya kalinhigini saglamak igin civata baslarina, somunlara keskin kenarlara
ve varsa per¢in baslarina dikkat edilecektir.

Beton i¢ine gomiilecek yiizeyler temizlenecek fakat boyanmayacaktir.

Atelyede yapilan imalat sirasinda sahada kaynaklanacak kesimlerde 50 mm eninde bir kisim
boyanmadan birakilacaktir.

Projelerde not’la belirtilmese dahi, yiiksek mukavemetli (HV) civata deliklerinin bulundugu yerlerin
125 mm civart atelyede boyanmayacaktir.

Hava sicakligi +5°C’den diisik ve 50°C’den yiiksek oldugunda, ylizey veya boyanin sicakligi
+2°C’den asag1 oldugunda, boya yapilmayacaktir. Nemli ve soguk havalarda, yagmur, kar, sis altinda
veya ortamin nem miktar1 % 70°den fazla oldugunda boya yapilmayacaktir.

Inceltici olarak boya imalatgisinin dnerdigi boya incelticileri kullanilacaktir. Biitiin boyalar kullanma
talimatina uygun islem gorecek, korunacak, karistirilacak ve uygulanacaktir.

Her boya tabakasinin bir 6nceki tabakay: tam kapatip kapatmadigini anlayabilmek i¢in

her tabakanin boyasinda renklerin ton farki olacaktir. Renkler kontrol elemani tarafindan tesbit
edilecektir.

Birinci kat astar boya kalinlign 20 MK, ikinci katastar boya kalinligi 30 MK olacaktir.Son kat boya
kalinlig1 da toplam 50 MK olacak sekilde iki kat olarak uygulanacaktir.

Boya malzemesi kirmizi kursun demir oksit primer, beziryag: ve alkid esasl veya ¢inko kromat demir
oksit primer, alkid reginesi esasli astar boya olacak, son kat yagli boya

rengi ve cinsi kontrol elemani tarafindan bildirilecektir.

Boyalarin bulundugu depolar yanici ve patlayici malzeme standartlarina uygun olacaktir.

Gerekli tedbirlerin alinmas,aletlerin temini ve is¢i saghg ile ilgili hususlardan MUTEAHHIT
sorumludur.
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3. KONTROL VE GARANTI

Boya malzemesi ve boya isi, is devaminca IDARE kontrol eleman1 tarafindan kontrol edilecek, bozuk
ve hatal1 goriilen malzeme ve is yenilenecek veya diizeltilecektir.

Sozlesmede aksi belirtilmedikge, burada belirtilmis olan boya isleri boya tatbik tarihinden itibaren bir
yil siire ile kusurlu oldugu goriilen islerin yeniden yapilma ve tamir masraflart MUTEAHHIT'te ait
olacaktir.

TOLERANSLAR

a) Resimlerde veya kontrol sartnamelerinde belirtilen toleranslara uyulacaktir.

b) Resimlerde veya kontrol sartnamelerinde belirtiimeyen toleranslar i¢in Tablo 1 ve Tablo 2' de ki
degerler gecerlidir.

Genel o6lcii toleranslari: (Celik Konstriiksiyon)

Tablo 1:
BOYUT Sadece Kesilen Biikiilmiis veya Preslenmis
(mm) ve Kaynak Olanlar I¢in (mm) Olanlar I¢in (mm)
1-500 +1,5 +2.0
501-1000 +2,0 +4,0
1001-2000 + 3,0 +6,0
2001-3000 +4,5 +9,0
3001-4000 + 6,0 + 10
4001-5000 +7,0 + 10
5001-6500 +9,0 + 10
6501-8000 +12 + 10
8000'den yukari +12 +10

Genel Olcii Toleranslar:: (isleme)

Tablo 2:
BOYUT (mm) TOLERANS (mm)

1 (dahil) +4 +0,1

(") x16 +0,2
16 (") +£63 +0,3
63 (") +£125 +0,4
125 (") £250 +0,5
250 (" ) £500 +0,6
500 (" ) =1000 +0,8
1000 ( " ) £2000 +1,0
2000 ( " ) £4000 +1,5
ACILAR +0,5
Matkapla agilmis delikler i¢in gecersizdir

BOLUM VI: IMALAT SIRASINDA MONTAJ

MUTEAHHIT imalat hatalarindan ve atdlyede imal ettigi pargalarin birbirine uymamasindan
sorumludur. Bunun igin projelerin zamaninda etiidiinii yaparak imalattan Once gordiigii proje
uyumsuzluklarim IDARE mutabakati ile telafi edecektir.

Celik parcalar montaj yerine tasinmadan dnce montaj hassasliginin kontrol edilmesi i¢in zaman zaman
atelyede monte edilecektir.

Imalat sirasinda monte edilecek parcalar yerinde saglam olarak durabilecek sayida paralel sira halinde
depo edilecektir.
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Sablonla matkap veya zimba ile delik agilarak imal edilen, birbirine karigma ihtimali olan benzer
parcalarin montaji durumuna goére imalat sirasinda yapilabilecektir.

MARKALAMA, PAKETLEME VE TASIMA

1.Biitiin ¢elik yap1 parcalart montaj sirasinda belirlenebilmesi i¢in yagli boya ile markalanacaktir.

2.Tagima sirasinda hasar gormemesi i¢in biitiin pargalar uygun sekilde yiiklenecek ve korunacaktir.

3.Arazide kaynaklar1 yapilmak iizere hazirlanmig ve planlanmis levha kenarlar1 korunacaktir.

4.Gevsek kelepge ve benzerleri ve diger kiiciik yap1 pargalart ve kutulanacak veya tellerle birbirine ve
diger biiylik parcalara baglanacaktir.

5.Makina ile hazirlanan biitiin  yiizeyler paslanmayr Onleyicilerle  kaplanacak  ve
korunacaktir.

IDARE KONTROLU

1. IDARE gerekli gordiigii takdirde imalat1 periyodik veya devamli olarak imalat yerinde kontrol
edebilir.

2. IDARE kontrol elemanmin bulunusu, MUTEAHHIT' in uygun iscilik ve malzeme kullanma
sorumlulugunun kendi iizerinden kalkmasmi gerektirmemektedir. IDARE kontrol elemaninin
malzeme ve is¢iliginin sézlesme sartlarina uymadigi kanaatine varmasi halinde malzeme ve
is¢iligi reddetme hakki vardir.

3. Kontrol uygun siirelerde ve her zaman icin MUTEAHHIT!' in celik yap1 elemanlarii imal ettigi
yere serbestce girebilecek ve imalatin tatbikat projelerine ve Teknik Sartnameye uygun olarak
yapildigin1 saptayabilmek igin gerekli izin ve imkanlar MUTEAHHIT' in saglanacaktir.
IDARE’ce imalat yerinde sevkiyattan dnce yapilacak kontrollarda gériilen bozukluklar belirtilen
yontemlere gore tamir edilecektir.

4. Kontrol gozle yapilan kontrola ek olarak masraflari miiteahhitte ait olmak {izere sectigi yer ve
kesimde radyografik veya diger zararsiz standart deney metoduyla kontrol isteyebilir. Deneylerin
yeterlilikle yapilabilmesi i¢in gerekli yardim miiteahhit tarafindan saglanacaktir.

5. Her techizatin yiiksiiz ve yiik altinda yapilacak ¢alistirma ve performans
deneyi galisan veya gegici olarak monte edilmis durumda asagidaki

maddelere uyularak yapilacak ve sartnameye uyup uymadigi kontrol edilecektir.
a) Donme istikameti
b) Devir adedi ve rediiksiyon oran1 veya ¢alisma siiresi
¢) Voltaj ve akim
d) Gurdlta
e) Asiri sicaklik artigi
) Asirt titresim
g) Yaglama durumu
h) Emniyet techizati
1) Merkezleme
j) Civatalarin gevsemesi
k) Yag sizintist
1) Sartnamenin diger noktalar

Not: Yukardaki maddeler hakkindaki karar, ilgili proje sartnamesine gore

9.2 CELIK MONTAJ TEKNIiK SARTNAMESI
GENEL

1. KAPSAM :
Bu sartname, “IMALAT TEKNIK SARTNAMESI” ne uygun olarak yapilan ve imalat1 bitirilmis
veya bitirilecek islerin montaj esaslarin1 kapsamaktadir.

2. MONTAJ ESASLARI : ) )
Montaj islerine baslamadan 6nce projeler MUTEAHHIT' ¢e iyice incelenerek anlasilmayan, tereddiit
edilen veya eksik oldugu kanisina varilan hususlarda ise baslamadan 6nce IDARE yetkili
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elemanlariyla temas kurulacaktir. Biitiin ¢elik yap1 elemanlari, projelerde belirtilen kot ve eksenlerde
hassas olarak monte edilecektir.

Biitiin diisey elemanlar sakiiliinde ve yatay elemanlar terazisinde olacak ve esas baglantilar1 buna gore
yapilacaktir.

Esas baglantilar yapilincaya kadar ingaati emniyete almak i¢in gereken payanda, saplama, destek, pim,
civata veya kaynaklar MUTEAHHIT' in sorumlulugu altinda tesis edilecektir.

Montaj islerinin sathalarina gore yapilan kisimlar zati agirlik, riizgar ve montaj gerilmelerine
dayanabilecek sekilde civata, yeterli gegici kaynak ile hakiki konumuna getirildikten sonra
sabitlenecektir. Yapinin kisimlarinin montaj bittikten sonra bu tiir gegici elemanlar celik yiizeylerine
zarar vermeyecek sekilde itina ile sokiilecek ve ayni1 boyama yontemi ile satihlarin ikmali yapilacaktir.

Biitiin parcalar, biikiilme, kirilma ve baska bir sekilde hasara ugramalarina sebebiyet verilmeyecek
sekilde dikkatle muamele olunacak, montaj ve yerlestirme sirasinda aksama zarar verebilecek veya
sekillerini bozabilecek sekilde ¢ekigclemeye veya zorlamaya miisaade olunmayacaktir.

Montajda deliklerin {istliste gelmemesi halinde bunun ic¢in yapilacak zorlamalara, parcalarin
biikiilmesine, burulmasina, diiz satihlardan ayrilmasina miisaade edilmeyecektir.

Yapilacak biitiin proje, imalat ve montaj IDARE tarafindan verilecek teknik sarthame ve montaj
talimatlarima uygun olacak, imalat¢1 firma ve/veya firmalar tarafindan montaja nezaret etmek iizere
gonderilen miitehassis elemanlar ile IDARE' nin tayin edecegi yetkili elemanlarin denetimi altinda
yiriitiilecektir.

Fabrika sahasinda MUTEAHHIT' ¢e imal edilen her tiirlii aksamin montaj1 yapilmadan dnce gerekli
muayeneler yapilacak ve kontrol teskilatinin muvafakati alindiktan sonra monte edilecektir.

Montaji yapilacak malzeme, makina ve cihazlardan yalmzca ithal olanlar MUTEAHHIT' e IDARE
'nin isyerindeki ambarlarinda veya tesis sahasi i¢inde saglam ve kusursuz bir halde teslim edilecek ve
durum IDARE ve MUTEAHHIT!' in yetkili elemanlarinca bir zabitla tespit edilecektir.

Yerli imal ve temin konusu, malzeme ve techizatin santiyeye nakliyesi MUTEAHHIT ' e aittir.

Montajin yapilmasinda iDARE ve MUTEAHHIT siki bir isbirligi yaparak islerin proje ve
sartnamelere uygun olarak zamaninda bitirilmesi i¢in gerekli her tiirlii tedbiri alacaklardir.

Montaj i¢in gerekli kaynak gazlari, istiibl, taslama taslari, elektrod, keten gibi her tirli sarf
malzemelerinin giderleri MUTEAHHIT ' e ait olacaktir.

MUTEAHHIT montaj esnasinda liizumlu olan hertiirlii gerekli tesisat1 yapicak ve bu gibi tesisleri,
montajin tamamlanmasindan hemen sonra IDARE' nin onay1 ile isyerinden sokiip kaldiracak ve
isyerini temiz bir sekilde birakacaktir,

MUTEAHHIT imal ve/veya montaj i¢in kullanilan resimler iizerine IDARE' nin onaymi almadan
herhangi bir degisiklik yapamayacaktir.

MUTEAHHIT kendisine teslim edilen makina, techizat ve malzemeyi iyi muhafazaya
mecburdur.Meydana gelecek ariza, hasar ve kayb1 telafi edecek veya yenisini temin edecektir. Ayrica
sartnamede heniiz belirtilmemis olan bir kisim imalat ve montaj isleri (paslanmis ¢elik malzeme ve
boru, plastik refrakter ve izolasyon isleri) sartnameleri temin edilerek mukaveleden énce IDARE
tarafindan MUTEAHHIT'e gonderilecektir.

Montaj isleri mevcut proje esaslarina ve standartlara uygun olarak yapilacak, bu montaj sirasinda
gerekecek olan her tiirlii yerli temin konusu malzeme ( vana, flans, fitting, civata, somun, pul, conta
vb...) MUTEAHHIT tarafindan projelerine uygun olarak yerlerine monte ve temin edilecektir.

Montajin tamamlanmasindan sonra boru donaniminin proje ve standartlara uygunlugu, imalat vs.
kalite kontrol sartnamesine ve bu konudaki mukavele 6ncesi tarafimizdan temin edilecek standartlara
gore kontrol edilecektir.
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MALZEME

1. MALZEMELERIN SAGLANMASI :

Is icin gerekli her cesit gegici techizat, gecici payanda, gergi, celik halat, gegici civata, kama, pim,
sapan ve kilidi ve benzerleri gibi montaj sirasinda gerekli olan malzemeler MUTEAHHIT tarafindan
saglanacaktir.

2. MAL_ZEMENiN DEPOLANMA VE KULLANILMASI :
MUTEAHHIT, montaj islemleri esnasinda celik ve ¢elik imalatin depolanma ve kullanilmasina,
yatay ve diiseydeki niteliklerine 6zen gosterecektir.

Her cesit yanlis kullamlma ve kétii depolanma neticesinde meydana gelebilecek her tiirlii hasar,
masraflar1 miiteahhide ait olmak iizere degistirilecek veya IDARE’nin kabul edecegi sekilde tamir
edilecektir.

3. FABRIKASYON HATALARI VE EGILMi$ MALZEMENIN DUZELTILMESI
Imal edilmis yap1 aksaminda goriilecek kiiclik captaki uyumsuzluklarin diizeltilmesi ve kiiciik
ehemmiyetsiz miktardaki kesme ve diizeltme igleri montaj kapsaminda miitalaa olunacaktir.

Imal edilmis yap1 aksaminda normal bir delik diizeltme islemi neticesinde ve uygun bir raybalama,
egeleme ile veya bir miktar yontma ve kesme ile projesine uygun montaja imkan vermeyen ve
projesine uymayan herhangi bir imalat hatass IDARE kontrol miihendisine bildirilecek ve isin
diizeltme sekli icin mutabakati ve muvafakati almacaktir. IDARE kontrol mithendisi isin dnemine
gbre mutabakat ve muvafakat i¢in daima proje grubuyla temas kuracaktir.

Levhalarin egilmis koselerinin diizeltilmesi, kosebent ve diger profillerin diizeltilmesi, ¢atlama ve
diger zedelenmelere yer vermeyecek bir metodla yapilmalidir.

Egilen veya kivrilan yerin diizeltilmesini miiteakip malzemenin yiizeyinde dikkatli bir sekilde ¢atlak,
burugma ve benzeri hasar kontrollar1 yapilacaktir.

SANTIYEDE YAPILAN BiRLESiIMLER
A. CIVATALI BIRLESIMLER :

1. GEREKLI TALEP VE BILGILER :

a) Sirtiinme tipi baglantilarda siirtiinme yiizeyleri boya, yag ve diger benzeri ve yabanci
maddelerden arinacaktir. Monte edilecek pargalar, civatalar sikilmadan Once hassas bir sekilde
birlesim pozisyonuna getirilecektir. Zimbalama, delik, ¢ekme isi delikleri asir1 biiylitmeyecek ve
malzemenin hasar gérmesine meydan vermeyecek kadar olacaktir. Iyi durumda olmayan biitiin
delikler matkapla agilacak veya raybalanacaktir.

b) Yiiksek mukavemetli civatalarin sikilmasi i¢in ya tork anahtar1 veya uygun sekilde kalibre edilmis
darbeli anahtar (Torque control impact wrench) kullanilacaktir. Muhtelif ¢ap ve kalitedeki yliksek
mukavemetli civatalarin sikma momentleri tatbikat projelerinde gosterilmis olacaktir. Bu konuda
hazirlanmig olan gerilmeler ve sikma momentlerine ait tablolar1 muhtevi dokiimanlar gerektiginde
miiteahhide verilecektir.

€) Yiksek mukavemetli civatali baglantilarda herhangi bir sekilde ortaya ¢ikacak bosluk 1 mm’den
bliyilk olmamalidir. Boslugun 1 mm’den biiyiikk olmasi halinde uygun dolgu plakalar
kullanilmalidir. Dolgu plakalarin her iki yiizeyi baglanti pargalarinin yiizeyi ile ayni 6zellikte
olacaktur.

d) Genel olarak gegici civata kullanilmast halinde, bunlarin ¢aplar1 projedeki yiiksek mukavemetli
civata ¢ap1 kadar olacaktir. Gegici civata sayisi1 projede 6ngoriilen yliksek mukavemetli civatalarin
1/3’1i kadar olacak ve 3 adetten de az olmayacaktir. Diger delikler pim ile emniyete alinacaktir.
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9)

2.

Gegici civatalar yapi diizeltildikten sonra baglanti kismimin her iki yiizeyi ile temas edilecek
sekilde sikilacaktir.

Projelerde oOngoriilmeyip, nadiren bilahare yapilmasma karar verilmis hallerde, yiiksek
mukavemetli civata deliklerinin santiyede delinmesine karar verilmesinde, bunlara ait deliklerde
digerleri ozelliginde santiyede delinecektir. Sirket kontrol miihendisince, herhangi bir zararin
bahis konusu olmadigi anlasildiginda bu delikler 6nce (hamlag) lamba ile dikkatli bir sekilde ve
kiiciik boyutta delinebilecek, bilahare, matkap ve rayba ile hakiki ¢apina getirilebilecektir.
Projelerde belirtilmekle beraber, asiklar, kusaklar, merdivenler ve miiteferrik celik baglantilari
ASTM A-307 cinsi veya esdegeri DIN normuna uygun yerle kaba civatalarla yapilacaktir. Aksi
belirtilmedikce diger biitiin birlesimlerde yiiksek mukavemetli AMERIKAN veya ALMAN
normuna uygun yerli civatalar kullanilacaktir. Santiyete “kaba civatalar” ile yliksek mukavemetli
civata ve eklerinin birbirine karistirilmamast i¢in gerekli onlemler alinacaktir.

Cok civatal1 baglantilarda civatalarin bir sira dahilinde sikilmasi tercih edilmelidir. Baglantida
once ortadaki civatalar, bilahare distaki civatalar sikilmalidir. Genellikle bir spiral diisiiniilerek
sikmaya devam eden pratik bir yol olabilir.

Once bir baglantidaki biitiin civatalar sikma degerinin % 60’1nda sikilmali (Haval1 darbe tabancasi
kullanilabilir), bilahare % 100 sikma tatbik edilmelidir. (Tork kontrollu darbe tabancasi
kullanilmalidir.)

CIVATALARIN MONTAJDA KONTROLU :

MUTEAHHIT tarafindan montajda proje geregi olarak kullanilacak olan yiiksek mukavemetli
civatalar daha once DIN 267 normuna gore resmi bir kurulus nezdinde kontrol edilmis,
belgelendirilmis ve pozitif sonuclari IDARE’ye sunulmus olacaktir.

a) Bir baglantidaki civatalarin takriben % 5’i kontrol i¢in ¢elik konstriiksiyonlarda kullanilan 6zel
tebesir ile isaret edilmelidir.

b) Sikilmis civata tork anahtar tatbik edilerek biraz gevsetilecektir. Gevsetme sirasinda tatbik edilen
moment sikma momentinin % 70’inden az olmamalidir.

c) Civata tekrar eski yerine gelinceye kadar sikilmali ve okunan moment civatanin sikma momenti
olmalidir.

d) Bir baglantida bir tek civata dahi gevsek olsa o baglantinin biitiin civatalar1 kontrolden
gegcirilmelidir.

e) Gevsek civata sikildiktan sonra onun bitisigindeki civatalar tekrar sikilmalidir.

B. KAYNAK BiRLESIMLER :

GENEL :

Montaj baglantilarinin yapilma metodlari, imalathane kosullarinda uygulanabilecek durum ve kaideler
disinda imalat sartlariyla ayni olacaktir. Genel olarak montajla ilgili her tiirlii kaynak ve kaynak
takviyeleri projelerine ve ilgili DIN normlaria uygun olacaktir.

a)

b)

c)

Montaj1 yapilmak iizere, ¢elik konstriikksiyon veya malzemenin herhangi bir sekilde birlesim
yerlerinin boyanmis olarak isyeri sahasina gelmesi halinde montaj kaynagi yapilmadan once
baglant1 noktasinin her iki tarafindan isin gerek ve yeterliligine goére 50 mm’lik kisminin boya
veya astar1 kaldirilacak, satih yeterli goriilecek diizeyde temizlenecektir.

Kaynak elektrodlar1 ve kaynatilacak pargalar kaynak esnasinda kuru olacaktir. Riizgarli, yagmurlu,
karl1 ve soguk havalarda kaynak yapilacaksa gerekli tedbirler alinacaktir. Agikta kaynak islerine (-
4°C) altinda devam edilmeyecektir.

Kaynaklarm yer, kalinlik ve uzunluklar1 projelere uygun olacaktir. Kaynak agizlar1 makina ve
taglama ile kesilerek hazirlanabilir. Hazirlanan kaynak agzi satihlar diiz ve birlesecegi yilizeye
uyumlu ve diizgiin olmalidir. Kaynaklanacak biitiin yiizeyler boya, yag, kir, artik kabuk,
oksidasyon ve kaynak saglamlig i¢in zararli olabilecek biitiin yabanci maddelerden ari olacaktir.
Beher yeni kaynak gecisinden once, bir evvelki kaynak sirasi iizerinde biriken curuf, kaynak
damlalar1 ve artiklar1 temizlenecektir.
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d) Kabul edilmeyen kaynaklarin sokiiliip IDARE’nin kabul edecegi sekilde tamir edilme masraflari
miiteahhide ait olacaktir.

e) IDARE kontrol elemanimin mevcudiyeti, miiteahhidin uygun iscilik, malzeme ve ekipman
kullanma zorunlulugunun kendin {izerinden kalkmasini intag etmeyecektir. Genel olarak montajda
ve montaj kaynagi esnasinda gerekli destekleme, tutma ve malzeme ve c¢alisanlara emniyete alma
ve yik ve malzemeleri askiya alma ile kaynak hata ve kalitesi konularindaki sorumluluklar
MUTEAHHIT e ait olacaktir.

IDARE kontrol elamanmin malzeme, is¢ilik, ekipman ve teknik tedbirlerin mukavele sartlarina
uymadigi kanaatina varmasi halinde isi reddetme hakki mahfuzdur.

TOLERANSLAR
1. GENEL :
a) Resimlerde veya kontrol sartnamelerinde belirtilen toleranslara uyulacaktir.

b) Resimlerde veya kontrol sartnamelerinde belirtilmeyen toleranslar i¢in Tablo 1 ve Tablo 2' de ki
degerler gecerlidir.

Genel o6lcii toleranslari: (Celik Konstriiksiyon)

Tablo 1:
BOYUT Sadece Kesilen Biikiilmiis veya Preslenmis
(mm) ve Kaynak Olanlar i¢in (mm) Olanlar igin (mm)
1-500 +1,5 +2,0
501-1000 +2,0 +4,0
1001-2000 +3,0 +6,0
2001-3000 +4,5 +9,0
3001-4000 +6,0 +10
4001-5000 +7,0 +10
5001-6500 +9,0 +10
6501-8000 +12 +10
8000'den yukari +12 +10
Genel Olcii Toleranslar:: (isleme)
Tablo 2:
BOYUT (mm) TOLERANS (mm)
1 (dahil) +4 +0,1
4 (") £16 +0,2
16 (") +£63 +0,3
63 (") =125 + 0,4
125 (") £250 +0,5
250 (") +500 +0,6
500 (" ) £1000 +0,8
1000 ( " ) 2000 +1,0
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2000 ( " ) +£4000 +1,5

ACILAR +0,5
Matkapla acilmis delikler i¢in gecersizdir

Toleranslar hususunda burada ve projelerde belirtilenlerin disinda, geregince IDARE’ce verilecek
diger dokiimanlara ve ilgili DIN boliimlerine bas vurulacaktir.

2. KOLON TABAN HATLARI :
Kolon taban hatlar1 £3 mm hassasiyetle paralel hatlar halinde olusturulacaktir.

3. ANKRAJ CIVATALARI :

Ankraj civatalariin hicbiri teorik olarak yerlerinden (0.4 H)’den fazla sasmayacak sekilde
yerlestirilecektir. (H) plaka, baslik plakasi veya kolon tabaninda ankraj civatalarinin gectigi
biiyiitiilmiis delik capi ile ankraj civatasinin nominal ¢ap1 arasindaki farktir.

4. TABAN PLAKALARI :

Miinferit kolon taban plakalari yiikseklik (kot) olarak teorik kotlarina gore (+ 1.6 mm) ve yatay olarak
boyuna ve enine uzunlukta (0.25 mm) fark simiri iginde kalacaktir. Bu tolerans biitiin kolonlarda
muhafaza edilecektir. Yapma kompozit kolonlara temel vazifesi gorecek olan iki taban plakasi olmasi
halinde bunlar arti-eksi (£ 0.25 mm) sinir1 iginde ayni1 seviyede olacaktir.

9.3 CELIK IMALAT BOYA SARTNAMESI

GENEL

11 Biitiin boya iglemleri bu sartnameye uygun olacaktir.

1.2 Kullanilacak astar ve boyalar ¢aligma mahalline imalatgisinin isim ve etiketini tagiyan orjinal
ve kapali ambalajlari ile getirilecektir.

1.3 Uygulanmadan 6nce boya tertip maddeleri iyice karisincaya kadar ¢alkalanarak
karigtirilacaktir. Cabuk c¢okelmeye miitemahil malzemeler uygulama sirasinda sik sik
karigtirilmalidir.

14 Uygulama her techizat igin verilecek detayli boyama resimlerine ve/veya talimatlarina uygun

olarak, boya fir¢a ile tatbik edilecektir.
15 Boya imalatgisi firmalarin tariflerine mutlak uyularak tatbik edilebilecegi gibi 10
°C den diisiik sicakliklarda ve %70’ ten fazla rutubetli havalarda boyama iglemi yapilamaz.

1.6 Astar uygulamasi yiizeyin hazirlanmasin1 miiteakip yapilacak, temizlenen yiizeylerin tekrar
paslanmasina imkan birakilmayacaktir.
1.7 Atelyede astar boyasi uygulandiktan sonra diisiik kalite belirtileri gosteren ve tam

boyanmamis kisimlar1 bulunan parcalar iizerlerindeki gerekli diizeltmeyi, MUTEAHHIT
masraflar kendisine ait olmak tlizere yapacaktir.

1.8 Yerli imal edilen parcalarda siirtinmenin, asinmanin, hava tesirlerine maruz kalmanin,
sevkiyat ve montaj sirasinda meydana gelebilecek zararlarin gerektirecegi retuslari,
MUTEAHHIT kendi temin edecegi boya ile yapacaktir.

1.9 Astar boya uygulanmis ve hava tesirlerine maruz birakilmis ylizeyler imalat¢isinin talimatinda
aksi belirtilmedikge, nihai tabaka uygulamadan énce 30 giinden daha wuzun bir siire
bekletilmeyecektir.

1.10 Bu sartnamede belirtilen uygulama icaplarina ilaveten, imalat¢inin boyay1

stoklama, uygulama, kurutma, karistirma ve inceltme ile ilgili her talimati1 ve diger
uygulama esaslar1 harfiyen tatbik edilecektir.

YUZEYLERIN HAZIRLANMASI
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2.1 Boyanacak yiizeyler pas, ¢apak ve iizerlerindeki diger yabanci tabakalardan kum
puskiirtiilmesi, SA2 1/2 (sand blasting) metodu ile agik kursuni renkte, diizgiin ve golgesiz bir
goriintii olan yiizey elde edilecek sekilde temizlenecektir (SIS055900 - ISVEC standartlarina
gore).Yiizeydeki yag veya gres organik solventlerle temizlenecektir.

2.2 Kum piiskiirtiilmesinde tane ¢ap1 0,5 - 1,0 mm arasinda olan kuru elenmis kilsiz kuartz kumu
kullanilacaktir.

2.3 Temizlenecek yiizey 3,5 - 5,0 kg/cm? basmgli su ve yag seperatorii ile rutubet ve yagdan
arinmis basingli hava piiskiirtiilerek temizlenecektir. ~ Basingli hava 30 sn miiddetle beyaz
bir kagit iizerinde tutuldugundan higbir leke olmazsa temiz oldugu anlasilir. (SA21/2)

24 Hangi metodla temizlenirse temizlensin, yiizeyde hicbir pas veya yabanci tabaka kalmamigsa
ve a¢ik mat kursuni gri bir metal parlaklig1 varsa o yiizey temiz demektir.
25 Temizleme itleminden sonra ylizeydeki tozlar temiz ve kuru hava piiskiirten bir kompresorle

temizlenmeli, ylizeyler bozulmadan verilecek detay boyama sartnamesinde tarif edildigi
sekilde astarla boyanmalidir.
2.6 Uzeri boyanacak yiizeyler tamamen kuru degilse boya kesinlikle tatbik edilmeyecektir.
2.7 Temizlenen yiizeyler IDARE kontrol yetkililerince goriiliip kabul itareti ile itaretlenmedikge
boyama iglemine baslanamaz.

BOYA TABAKALARI ve UYGULAMASI

3.1 Boyama her teghizat igin verilecek talimatlara uygun miktar ve tabakada olacaktir.

3.2 Imalati sonra erisilemeyecek biitiin yiizeylere montajdan evvel iki kat astar boya

uygulanacaktir. Boya biitiin ek yerlerine ve kdselere niifuz ettirilecektir.

3.3 Inceltme terebentin, tiner veya sentetik tiner ile yapilacaktir.

3.4 Miiteakip boya tabakasinin uygulanmasindan once alttaki boya tabakasi sabit, kuru ve iyice
sertlesmis olacaktir.

3.5 Boya islemi iistii kapali, riizgardan korunmus yerlerde yapilmalidir.

3.6 Her boya tabakasinin bir 6nceki tabakay1 tamamen kapatip kapatmadigini anlamak igin
gerekli renk farkini saglamak igin her tabakanin boyasinda bariz ton farki olmaldir.
Renkler daha sonra tespit edilecektir.

3.7 Boyalarin bulundugu depolar ve igyerleri yanici ve patlayict malzeme standartlarina uygun

olacaktir. Boya islerinin yapildigi yerlerde veya depolarda gerekli giivenlik tedbirlerinin
alinmasi, alet ve edevatin temini ve is¢i sagligi ile ilgili hususlarin yerine getirilmesinden
MUTEAHHIT sorumludur.

3.8 Kumlama itleminden 3-5 saat sonra yiizey astar ile kaplanir. Astar kalinlig1 20 m ¢ dur.

3.9 Astar sonrasi ikinci kat astar olarak ara kat uygulamasi yapilacaktir. Arakat kalinligi 30 m °
dur. Katlarin anlagilmasi i¢in renk bakimindan astardan farklidir. Arakat, astar
uygulanmasindaki maddelere uyularak yapilir.

3.10 Son kat uygulamasi,

Boya kalinlig1 50 mk olacak sekilde her iki kat her biri 25 Mk kalinliginda kontrol miihendisi
tarafindan belirlenecek boya tatbik edilir. Parlak son kat boyadir. Siparis 6zelliklerine gore
koruyuculuk istenir. Uygulamada diger katlardaki 6zellikler uygulanir.

10.INCE iSLER
GENEL

Is kapsaminda kullanilacak tiim malzemeler ve aksesuar, ilgili katalog, numune ve dokiimanlariyla
birlikte imalata baslaniimadan dnce yazili olarak idare’nin onayina sunulacak ve Idare’nin sececegi ve
yazili olarak bildirecegi malzemeler kullanilacaktir. Her tiirli malzemenin renk ve tonu idare
tarafindan RAL katologundan segilecektir.

Projede gosterilen mobilya gibi tefris elemanlar1 gosterim amagli olup imalata dahil degildir. Yapim
gerceklestirilecek olan elemanlar projelerde gosterilmistir.

Tiim imalatlar idare tarafindan verilen proje ve ¢izimlere uygun olarak yapilacaktir. Ancak imalat i¢in
gerekli dlgiiler Yiiklenici tarafindan yerinde kontrol edilerek tekrar alinacaktir. Olgiim ve projelerdeki
her tiirlii uyumsuzluktan dogrudan ve sadece Yiiklenici sorumlu olacaktir.
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Idare, malzemelere iliskin her tiirlii test ve tetkik isteme yetkisine sahiptir. Idare, yiikleniciden,
malzeme renk se¢im ve imalat siirecinde, her tiirlii, ¢izim, detay ve ii¢ boyutlu gorsel isteme hakkina
sahiptir. Yiiklenici, yapim isinin bitiminde, ger¢eklestirilmis olan imalatin nihai durum ¢izimlerini (as-
built drawings) teslim etmekle miikelleftir.

Yiiklenici, santiyede tiim projeleri ve ihale dokiimani dahilindeki her tiirli evragi bulundurmakla
yiikkiimliidiir. Uygulama siirecinde, projelerde renkleri tarif edilerek verilmis olan (wc’lerde bulunan
renkli seramik kaplamalar, rengi tarif edilmis olan boya isleri (duvar ve tavan), renkli laminasyon
kaplamali resim uygulamalari vb.) tim g¢izimler renkli olarak baski alinacak ve santiyede
bulundurulacaktir. Yiiklenici, is baslangicinda tiim projelere ait 3 takim ozaliti idareye teslim etmekle
yikimlidiir.

Bu is kapsaminda, malzeme onay siirecinde, yiiklenici, kullanacagi malzemelerin birbirleriyle olan
uyumunun goriilebilmesi i¢in malzemeleri bir biitiin halinde demo olarak idarenin onayina sunacaktir.
Demolar gercek durum renk ve dlgiilerine gore hazirlanmalidir. Idare, tiim malzemeleri yerinde kismi
uygulama yaptirarak belirleme yetkisine sahiptir. Ozellikle tekrarlayan ana malzemelerin gerekli
mahallerde yerinde uygulanarak idarenin onayina sunulmasi gerekmektedir. Malzeme belirleme
siirecinin ihale siiresini aksatmamasi i¢in ince insaat malzemelerinin se¢imine heniiz kaba ingaat
sathasinda baslanmalidir. idare her mahale ait malzeme biitiinliigiinii, bir biitiin halinde, yerinde gérme
yetkisine sahiptir. Yiiklenici, malzeme belirleme siirecinde, bir mahaldeki ya da cephedeki her tiirlii
malzemeyi(zemin kaplama, tavan, dekoratif 6ge vb.) bir arada gdrme yetkisine sahiptir. Ozellikle,
birbirleriyle uyumlari kritik olan malzeme gruplarimin belirlenmesi dnemlidir.

Ic mekanlarda, gerek kaplama iistii boya uygulamalarinda, gerekse de metal konstriiksiyon boya
uygulamalarinda renk ve tonlar belirlenirken boyama denemesi genis ylizeylerde yapilacak ve renk
tonlarinin birbirleri ile uyum durumlar1 6nemli olacaktir.

Cephede, benzer sekilde lamine renkli cam, renkli gilines kontrol kaplamali cam (reflektif)
uygulamalarinda da malzeme uyum biitiinliigii onemli olacaktir. Idare, silikon cephe tiplerine ait demo
isteme yetkisine sahiptir. idare dis cephe reflektif cam, renkli lamine cam, aliiminyum dograma
biitiinligiini bir arada gérme yetkisine sahiptir. Yiiklenici, tag dokulu kaplama, ahsap dokulu kaplama,
alliminyum dograma, renkli reflektif ¢ift cam, renkli lamine cam malzemelerinden ve birlesimlerinden
olugsan demoyu idarenin onayina sunmakla yiikiimliidiir. Demoda, dograma, denizlik (parapet), cam,
giines kirici, ve cephe kaplamasi birlesim detaylar gibi nitelikler goriilmelidir. Silikon giydirme cephe
camlari, diger dis cephe dograma camlar1 ile ayni renk ve goriiniime sahip olacagindan silikon
giydirme cephe demosu bu agamada tamamlanmalidir. Tekrarlayan tiim malzemelerin devamlari
tiretilmeden Once iiriiniin tamami yerinde uygulanmalidir.

Yapida kullanilan zemin kaplama malzemeleri laminat parke, 60/60 granit seramik,PVC esal1 doseme
kaplamasi,seramik,dogal tas granit,yakilmis granit tek bir numune ile degil, mahal iizerinde kismi
ornekler dosenerek secilecektir. Rodajli kesim ayna uygulamalarinda, ytiklenici 6nce tek bir WC
mabhallini gerceklestirecek, idarenin onayindan sonra diger uygulamalar baglatilabilecektir. WC
uygulamalarinda bir WC 6rnegi tamamu ile (seramik, ayna konstriiksiyonu, rodajli kesim ayna, lavobo
tezgahlari, laminasyon resim, kompakt laminat boliicii vb.) bitirilecek, idarenin onayindan sonra diger
uygulamalar baslatilabilecektir.

Renkli Laminat kap1 uygulamalarinda, oncelikle bir adet kapi, kasasi kanadi ve tiim aksesuarlari
tamamu ile bitirilecek, kapinin zemin dosemeleri ve duvar boyalari ile uyum durumu belirlenecek,
idarenin onayindan sonra diger kap1 uygulamalar1 gergeklestirilecektir.

Higbir ince yapi malzemesi, malzemenin diger malzemeler ile uyumunu gdsteren demosu yerinde
uygulanarak idareye sunulmadan siparis edilmeyecektir.

11. DiGER HUSUSLAR

1) Tiim insaat calismalar;; tasdikli aplikasyona miistenit uygulama projelerine, Ozel
TeknikSartnameye, Sozlesme eki Genel Teknik Sartnamelere, Idarenin talimatlari ile yiiriirliikteki tiim
kanun ve yonetmeliklere gore yapilacaktir.

2) Isin devamu sirasinda yiiklenici tarafindan tiim kamu kurum ve kuruluslarina (Tapu Kadastro
Genel Miidiirliigii, TEDAS, TEIAS, Belediyeler, vb.) yapacag her tiirlii masraflar teklif birim
fiyatlara dahil edilmistir. Bu masraflar i¢in yiiklenici tarafindan ilave bir bedel talep edilmeyecektir.
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3) Yiiklenici is bu dosya kapsamindaki islerde ¢alistiracagi personel icin 4857 sayih Is
Kanunu’nun 6ngordigii her tiirlii giivenlik tedbirlerini almak ve uygulamakla mikellef oldugu gibi
506 sayil1 SSK Kanunu’ndan dogacak tiim sorumluluklar1 da taahhiit eder.

4) Aplikasyona Miistenit Uygulama Projeleri’nin yapimi esnasinda, tasdikli kati projelerdeki
kriterler ve bu ise ait sdzlesme eki birim fiyat tarifleri dikkate alinacaktir.
5) Kati projelerde plan-profil paftalar ile galeri tip enkesit paftalarinda galeri hendegi kenarinda

gosterilen imalatlar idarenin uygun gorecegi yerlerde tatbik edilecektir.
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INSAAT ISLERI BiRiM FIYAT TARFIiLERI

2019

Poz No

15.120.1101-A Sira No: 1

Tanim

Makine ile her derinlik ve her genislikte yumusak ve sert toprak kazilmasi (derin kaz1)

Ball1 kuyumcu stok sahasina dokiilmesi (PACAL) Birimi: M3

Kitap

Cevre ve Sehircilik Bakanligi 2019 ve Sonras1 (CSB)

Tarifi

Yumusak ve sert toprak zeminde; makina ile kazinin yapilmasi, tagitlara yiiklenmesi, Balli kuyumcu , depo, imla veya
sedde yerinde bosaltilmasi, bosaltma bedelinin 6denmesi,serilmesi, insaat yapildiktan sonra kazi yerinde kalan
bosluklarin doldurulmasi, kazilan yerin taban ve yan cidarlarinin, depo ve dolgunun tesviyesi ve diizeltilmesi i¢in

yapilan her tiirlii malzeme ve zayiati, is¢ilik, ara¢ ve gere¢ giderleri, miiteahhit genel giderleri ve kéar1 dahil, 1 m* kazi
fiyati:

OLCU:

Kazinin hacmi kazi projesi tizerinden hesaplanir.
NOT:

1)Derinlik zammi 6denmez.

Poz No

15.120.1007-A Sira No:

Tamm

Makine ile patlayict madde kullanmadan beton ve asfalt zemin kazilmasi balli kuyumcu Birimi: M3
dokiim sahasina dokiilmesi dokiim beeli dahil (PACAL) )

Kitap

PROJEYE OZEL (PRJ)

Tarifi

Makine ile patlayici madde kullanmadan beton ve asfalt zemin kazilmasi, tasitlara yiiklenmesi, Balli kuyumcu dokiim
sahasina depo, imla veya sedde yerinde bosaltilmasi,bosaltma bedelinin 6denmesi, serilmesi, insaat yapildiktan sonra
kaz1 yerinde kalan bosluklarin doldurulmasi, kazi yeri, depo ve dolgunun tesviyesi ve diizeltilmesi i¢in yapilan her
tiirlit malzeme ve zayiati, is¢ilik, makine, arag ve gere¢ giderleri, miiteahhit genel giderleri ve kar1 dahil, 1 m?® kazi
fiyat1: OLCU: Kazinin hacmi kazi projesi {izerinden hesaplanir
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Poz No ]15.125.1002-A Sira No: 2
Tammm | SERBEST CAKIL SERILMESI Birimi: M3
Kitap | PROJEYE OZEL (PRJ)

Tarifi Cakilin temin edilmesi, alana dokiilmesi, el ile serilmesi, tesviye edilmesi, ve tabaka tabaka tokmaklanarak
sikigtirtlmast i¢in her tiirlii is¢ilik, malzeme ve zayiati, is yerinde yiikleme, yatay ve diisey tagima, bosaltma, miiteahhit
genel giderleri ve kar1 dahil, 1 m3 fiyat: :

OLCU : Projesindeki &lgiilere gére hacmi hesaplanir.

Poz No ]15.125.1011 Sira No: 3

Tammm | Hafif agrega (elenmis komiir curufu) ile dolgu yapilmasi Birimi: M3

Kitap Cevre ve Sehircilik Bakanligi 2019 ve Sonrasi (CSB)

Tarifi Elenmis komiir ciirufunun temini, dolgu yapilacak yere serilmesi, tabaka tabaka sikistirilmasi, isyerinde yiikleme,
yatay ve diisey tasima, bosaltma, her tiirlii malzeme ve zayiati, is¢ilik, ara¢ gereg, giderleri, miiteahhit genel giderleri
ve kar1 dahil, 1 m3 fiyati:

OLCU : Projesindeki dlgiilere gore hacmi hesaplanir.

Poz No |15.150.1001 Sira No: 4

Tamm Beton santralinde iiretilen veya satin alinan ve beton pompasiyla basilan, C 8/10 basing Birimi: M3

rm dayanim sinifinda, gri renkte, normal hazir beton dokiilmesi (beton nakli dahil) )

Kitap Cevre ve Sehircilik Bakanligi 2019 ve Sonrasi (CSB)

Tarifi Beton iiretimine uygun komple beton tesisinde (asgari 60m3/sa kapasiteli, dort gozlii agrega bunkerli kompresorlii ve

kumanda kabini ile birlikte bilgisayar kontrollii, min. 50 ton kapasiteli ¢imento silosu bulunan konveydr bant sistemli,
geri kazanim iinitesi, agrega ve beton deneylerini yapabilecek kapasitede laboratuar, jenerator, yeteri kadar
transmikser ve mobil beton pompasi ile en az bir adet yiikleyici, katki tanki ve katki tart1 bunkeri, nem 6lger ve benzeri
her tiirlii ekip ve ekipmana sahip periyodik kalibrasyonu yapilmig beton iiretim tesisi) standardina ve projesine uygun,
yikanmis, elenmis graniilometrik kum-cakil ve/veya kirmatas, ¢imento, su ve gerektiginde katki malzemesi ile C 8/10
smifinda iiretilen veya bu niteliklere sahip beton tesisinden satin alinan hazir beton harcinin; beton kalite
kontrollerinin yapilmasi, transmikserlere yiiklenmesi, isyerine kadar nakli, dokiim yerine beton pompasi ile basiimasi,
yerlestirilmesi, sulanmasi, soguktan, sicaktan ve diger dis tesirlerden korunmasi ve bakiminin yapilmasi, gerekli ve
yeter sayida deney i¢in numune alinmasi ve gerekli deneylerin yapilmasi, igin gerekli her tiirlii is¢ilik, malzeme ve
zayiati, makine arag, gere¢ ve laboratuar giderleri, isyerindeki her tiirlii yatay ve diisey tasimalar, yiikleme ve
bosaltmalar, beton biinyesine giren graniilometrik kum ¢akil veya kirmatagin ve ¢imentonun temin edildigi, tiretildigi
veya satin alindig1 yerden tasitlara yiiklenmesi, beton tesisine nakli, tagitlardan bosaltilmasi, istifi, beton tesisine
konulmasi, beton biinyesinde ve sulama i¢in kullanilan suyun temini ve nakli, beton tesisi ve diger tiim ekipmanlarin
temini ve amortisman giderleri ile her tiirlii diger giderler ve miiteahhit genel giderleri ve kar1 dahil, yerinde dokiilmiis
ve basing dayanimi C 8/10 olan gri renkte, normal hazir betonun 1 m*fiyati:

OLCU:Projedeki boyutlar iizerinden hesaplanir.

NOT:

1) Uretilen veya satin alinan betonun iiretildigi tesisin, TSE ve mevzuatinin gerektirdigi diger belgelere sahip olmasi
ve bu belgeleri imalata baglamadan 6nce idareye vermesi zorunludur. Ibraz edilen belgelerin uygun oldugunun tespit
ve kullanilmasina miisaade edilmesi kaydiyla ancak, bu tesiste {iretilen veya satin alinan ve yiiriirlikteki mevzuatina
gore piyasa arz kosullarini da tagtyan uygunluk belgeli betonun imalatta kullanilmasi miimkiin olacaktir.

2) Betonun satin alinarak temin edilmesi halinde, {izerinde isin ad1 da belirtilmis olan faturalarin birer suretinin 6deme
belgelerine eklenmesi zorunludur.

3) Beton biinyesine ilave olarak konulacak katki malzemesinin bedeli ayrica 6denecektir.

4) Pompa kullanilmamasi halinde analizden pompa bedeli diisiiliir.
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Poz No |15.150.1002 Sira No: 5

Tanim Beton santralinde ﬁrejcilen veya satin alinan ve beto? p.ompa.s1yla basﬂan., C 12/ 15 basing Birimi: M3
dayanim sinifinda, gri renkte, normal hazir beton dokiilmesi (beton nakli dahil)

Kitap Cevre ve Sehircilik Bakanlig1 2019 ve Sonrasi (CSB)

Tarifi Beton iiretimine uygun komple beton tesisinde (asgari 60m3/sa kapasiteli, dort gozlii agrega bunkerli kompresorli ve

kumanda kabini ile birlikte bilgisayar kontrollii, min. 50 ton kapasiteli ¢gimento silosu bulunan konveydr bant sistemli,
geri kazanim {initesi, agrega ve beton deneylerini yapabilecek kapasitede laboratuar, jenerator, yeteri kadar
transmikser ve mobil beton pompasi ile en az bir adet yiikleyici, katki tanki ve katki tarti bunkeri, nem 6lger ve benzeri
her tiirlii ekip ve ekipmana sahip periyodik kalibrasyonu yapilmis beton iiretim tesisi) standardina ve projesine uygun,
yikanmus, elenmis graniilometrik kum-cakil ve/veya kirmatas, ¢cimento, su ve gerektiginde katki malzemesi ile C 12/15
sinifinda iiretilen veya bu niteliklere sahip beton tesisinden satin alinan hazir beton harcinin; beton kalite
kontrollerinin yapilmasi, transmikserlere yiiklenmesi, isyerine kadar nakli, dékiim yerine beton pompasi ile basilmasi,
yerlestirilmesi, sulanmasi, soguktan, sicaktan ve diger dis tesirlerden korunmasi ve bakiminin yapilmasi, gerekli ve
yeter sayida deney i¢in numune alinmasi ve gerekli deneylerin yapilmast, igin gerekli her tiirlii is¢ilik, malzeme ve
zayiati, makine arag, gere¢ ve laboratuar giderleri, isyerindeki her tiirlii yatay ve diisey tasimalar, yiikleme ve
bosaltmalar, beton biinyesine giren graniilometrik kum ¢akil veya kirmatasin ve ¢cimentonun temin edildigi, iiretildigi
veya satin alindig1 yerden tasitlara yiiklenmesi, beton tesisine nakli, tagitlardan bosaltilmasi, istifi, beton tesisine
konulmasi, beton biinyesinde ve sulama i¢in kullanilan suyun temini ve nakli, beton tesisi ve diger tiim ekipmanlarin
temini ve amortisman giderleri ile her tiirli diger giderler ve miiteahhit genel giderleri ve kar dahil, yerinde dokiilmiis
ve basing dayanimi C 12/15 olan gri renkte, normal hazir betonun 1 m*fiyati:

OLCU:Projedeki boyutlar iizerinden hesaplanir.

NOT:

1) Uretilen veya satin alman betonun iiretildigi tesisin, TSE ve mevzuatmin gerektirdigi diger belgelere sahip olmas1
ve bu belgeleri imalata baslamadan 6nce idareye vermesi zorunludur. ibraz edilen belgelerin uygun oldugunun tespit
ve kullanilmasina miisaade edilmesi kaydiyla ancak, bu tesiste {iretilen veya satin alinan ve yiiriirlikteki mevzuatina
gore piyasa arz kosullarini da tagiyan uygunluk belgeli betonun imalatta kullanilmasi miimkiin olacaktir.

2) Betonun satin alinarak temin edilmesi halinde, {izerinde isin ad1 da belirtilmis olan faturalarin birer suretinin 6deme
belgelerine eklenmesi zorunludur.

3) Beton biinyesine ilave olarak konulacak katki malzemesinin bedeli ayrica 6denecektir.

4) Pompa kullanilmamas1 halinde analizden pompa bedeli diisiiliir.
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Poz No |15.150.1003 Sira No: 6

Tanim Beton santralinde ﬁretcilen veya satin alinan ve beto.rll P.ompa.s1yla basﬂan., C 1§/20 basing Birimi: M3
dayanim sinifinda, gri renkte, normal hazir beton dokiilmesi (beton nakli dahil)

Kitap Cevre ve Sehircilik Bakanlig1 2019 ve Sonrasi (CSB)

Tarifi Beton iiretimine uygun komple beton tesisinde (asgari 60m3/sa kapasiteli, dort gozlii agrega bunkerli kompresorli ve

kumanda kabini ile birlikte bilgisayar kontrollii, min. 50 ton kapasiteli ¢gimento silosu bulunan konveydr bant sistemli,
geri kazanim {initesi, agrega ve beton deneylerini yapabilecek kapasitede laboratuar, jeneratdr, yeteri kadar
transmikser ve mobil beton pompast ile en az bir adet yiikleyici, katki tanki ve katki tart1 bunkeri, nem 6lger ve benzeri
her tiirlii ekip ve ekipmana sahip periyodik kalibrasyonu yapilmis beton iiretim tesisi) standardina ve projesine uygun,
yikanmus, elenmis graniilometrik kum-cakil ve/veya kirmatas, ¢cimento, su ve gerektiginde katki malzemesi ile C 16/20
siifinda iiretilen veya bu niteliklere sahip beton tesisinden satin alinan hazir beton harcinin; beton kalite
kontrollerinin yapilmasi, transmikserlere yiiklenmesi, isyerine kadar nakli, dokiim yerine beton pompasi ile basilmasi,
yerlestirilmesi, vibrator ile sikigtirilmasi, sulanmasi, soguktan, sicaktan ve diger dis tesirlerden korunmasi ve
bakiminin yapilmasi, gerekli ve yeter sayida deney i¢in numune alinmasi ve gerekli deneylerin yapilmasi, igin gerekli
her tiirlii is¢ilik, malzeme ve zayiati, makine arag, gere¢ ve laboratuar giderleri, isyerindeki her tiirlii yatay ve diisey
tagimalar, ylikleme ve bosaltmalar, beton biinyesine giren graniilometrik kum cakil veya kirmatasin ve ¢imentonun
temin edildigi, iiretildigi veya satin alindig1 yerden tasitlara yliklenmesi, beton tesisine nakli, tagitlardan bosaltilmasi,
istifi, beton tesisine konulmasi, beton biinyesinde ve sulama i¢in kullanilan suyun temini ve nakli, beton tesisi ve diger
tiim ekipmanlarin temini ve amortisman giderleri ile her tiirlii diger giderler ve miiteahhit genel giderleri ve kar1 dahil,
yerinde dokiilmiis ve basing dayanimi1 C 16/20 olan gri renkte, normal hazir betonun 1 m*fiyati:

OLCU:Projedeki boyutlar iizerinden hesaplanir.

NOT:

1) Uretilen veya satin alman betonun iiretildigi tesisin, TSE ve mevzuatinin gerektirdigi diger belgelere sahip olmasi
ve bu belgeleri imalata baglamadan 6nce idareye vermesi zorunludur. Ibraz edilen belgelerin uygun oldugunun tespit
ve kullanilmasina miisaade edilmesi kaydiyla ancak, bu tesiste iiretilen veya satin alinan ve yiiriirliikteki mevzuatina
gore piyasa arz kosullarini da tagiyan uygunluk belgeli betonun imalatta kullanilmasi miimkiin olacaktir.

2) Betonun satin alinarak temin edilmesi halinde, {izerinde isin ad1 da belirtilmis olan faturalarin birer suretinin 6deme
belgelerine eklenmesi zorunludur.

3) Beton biinyesine ilave olarak konulacak katki malzemesinin bedeli ayrica 6denecektir.

4) Pompa kullanilmamas1 halinde analizden pompa bedeli diisiiliir.
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Poz No |15.150.1005 Sira No: 7

Tanim Beton santralinde ﬁrejcilen veya satin alinan ve beto? p.ompa.s1yla basﬂan., C 2?/30 basing Birimi: M3
dayanim sinifinda, gri renkte, normal hazir beton dokiilmesi (beton nakli dahil)

Kitap Cevre ve Sehircilik Bakanlig1 2019 ve Sonrasi (CSB)

Tarifi Beton iiretimine uygun komple beton tesisinde (asgari 60m3/sa kapasiteli, dort gozlii agrega bunkerli kompresorli ve

kumanda kabini ile birlikte bilgisayar kontrollii, min. 50 ton kapasiteli ¢gimento silosu bulunan konveydr bant sistemli,
geri kazanim {initesi, agrega ve beton deneylerini yapabilecek kapasitede laboratuar, jenerator, yeteri kadar
transmikser ve mobil beton pompasi ile en az bir adet yiikleyici, katki tanki ve katki tarti bunkeri, nem 6lger ve benzeri
her tiirlii ekip ve ekipmana sahip periyodik kalibrasyonu yapilmis beton iiretim tesisi) standardina ve projesine uygun,
yikanmus, elenmis graniilometrik kum-cakil ve/veya kirmatas, ¢cimento, su ve gerektiginde katki malzemesi ile C 25/30
sinifinda iiretilen veya bu niteliklere sahip beton tesisinden satin alinan hazir beton harcinin; beton kalite
kontrollerinin yapilmasi, transmikserlere yiiklenmesi, isyerine kadar nakli, dékiim yerine beton pompasi ile basilmasi,
yerlestirilmesi, vibrator ile sikigtirilmasi, sulanmasi, soguktan, sicaktan ve diger dis tesirlerden korunmasi ve
bakiminin yapilmasi, gerekli ve yeter sayida deney i¢in numune alinmasi ve gerekli deneylerin yapilmasi, i¢in gerekli
her tiirlii is¢ilik, malzeme ve zayiati, makine arag, gere¢ ve laboratuar giderleri, isyerindeki her tiirlii yatay ve diisey
tagimalar, ylikleme ve bosaltmalar, beton biinyesine giren graniilometrik kum cakil veya kirmatasin ve ¢imentonun
temin edildigi, tiretildigi veya satin alindig1 yerden tagitlara yiiklenmesi, beton tesisine nakli, tagitlardan bosaltilmasi,
istifi, beton tesisine konulmast, beton biinyesinde ve sulama i¢in kullanilan suyun temini ve nakli, beton tesisi ve diger
tiim ekipmanlarin temini ve amortisman giderleri ile her tiirlii diger giderler ve miiteahhit genel giderleri ve kar1 dahil,
yerinde dokiilmiis ve basing dayanimi C 25/30 olan gri renkte, normal hazir betonun 1 m3fiyati:

OLCU:Projedeki boyutlar iizerinden hesaplanir.

NOT:

1) Uretilen veya satin alinan betonun iiretildigi tesisin, TSE ve mevzuatinin gerektirdigi diger belgelere sahip olmasi
ve bu belgeleri imalata baslamadan 6nce idareye vermesi zorunludur. ibraz edilen belgelerin uygun oldugunun tespit
ve kullanilmasina miisaade edilmesi kaydiyla ancak, bu tesiste iiretilen veya satin alinan ve yiiriirliikkteki mevzuatina
gore piyasa arz kosullarini da tagiyan uygunluk belgeli betonun imalatta kullanilmasi miimkiin olacaktir.

2) Betonun satin alinarak temin edilmesi halinde, {izerinde isin ad1 da belirtilmis olan faturalarin birer suretinin 6deme
belgelerine eklenmesi zorunludur.

3) Beton biinyesine ilave olarak konulacak katki malzemesinin bedeli ayrica 6denecektir.

4) Pompa kullanilmamas1 halinde analizden pompa bedeli diisiiliir.
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Poz No |15.160.1001 Sira No: 8
Tamm | Nerviirlii ¢elik hasirin yerine konulmasi 1,500-3,000 kg/m2 (3,000 kg/m2 dahil) Birimi: TON
Kitap Cevre ve Sehircilik Bakanligi 2019 ve Sonras1 (CSB)

Tarifi 5,00 mm ve daha biiyiik ¢aptaki St IVb evsafindaki gubuklardan nokta kaynagi ile hasir sekline getirilmis ¢elik hasirin

projesine uygun olarak yerine monte edilmesi, sartname ve detaylarina gére bindirme suretiyle eklenmesi ve mesnet
teskili, ingaat yerindeki yiikleme, yatay ve diisey tasima, bosaltma, her tiirlii malzeme ve zayiati, iscilik, arag, gereg
giderleri, miiteahhit genel giderleri ve kar1 dahil, 1 ton hasir ¢eligin fiyati:

OLCU:

1)Betonarme projesine gore ¢elik hasirin hesaplanan metre karesi asagidaki cetvelde gosterilen agirliklarla ¢arpilarak
ton olarak hesaplanir.

2)Projede gosterilmeyen gelik ve ekler hesaba katilmaz.

3)Baglama teli, kg/m agirlik farklari (cetvele nazaran) mesnet demiri analizdeki zayiat icine dahil edildiginden hesaba
katilmaz.

CELIK HASIR AGIRLIK TABLOSU
CUBUK ARALARINA GORE Kg/m? (Tek yon)
Cap Kg/m. 50mm 75mm 100mm 150mm 200mm 250mm 300mm

40 0.099 197 132 099 066 049 039 033
50 0154 308 206 154 103 0.77 062 0.1
55 0187 373 249 187 124 093 075 0.62
6.0 0222 444 29 222 148 111 089 0.74
6.5 0260 521 347 260 174 130 104 0.87
70 0302 6.04 403 302 201 151 121 101
75 0347 694 462 347 231 173 139 116
80 039 789 526 395 263 197 158 132
85 0445 891 594 445 297 223 178 148
9.0 0499 999 6.66 499 333 250 200 1.66
95 0556 11.13 742 556 371 278 223 185
10.0 0.617 1233 822 6.17 411 3.08 247 2.06
105 0.680 1359 9.06 6.80 453 340 272 227
11.0 0.746 1492 995 746 497 373 298 249
115 0.815 16.31 1087 815 544 408 326 272
120 0.888 17.76 11.84 888 592 444 355 2.96
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Poz No

15.160.1002 Sira No: 9

Tanimi

Nerviirlii ¢elik hasirin yerine konulmasi 3,001-10,000 kg/m2 (10,000 kg/m2 dahil) I Birimi: TON

Kitap

Cevre ve Sehircilik Bakanligi 2019 ve Sonras1 (CSB)

Tarifi

4,00 mm ve daha biiyiik captaki St IVb evsafindaki ¢ubuklardan nokta kaynag ile hasir sekline getirilmis ¢elik hasirin
projesine uygun olarak yerine monte edilmesi, sartname ve detaylarina gére bindirme suretiyle eklenmesi, mesnet
teskili, ingaat yerindeki yiikleme, yatay ve diisey tasima, bosaltma, her tiirlii malzeme ve zayiati, is¢ilik, ara¢ ve gereg
giderleri, miiteahhit genel giderleri ve kar1 dahil 1 ton hasir ¢eligin fiyati:

OLCU:

1) Betonarme projesine gore celik hasirin hesaplanan metre karesi asagidaki cetvelde gosterilen agirliklarla carpilarak
ton olarak hesaplanir.

2) Projede gosterilmeyen celik ve ekler hesaba katilmaz.

3) Baglama teli, kg/m agirlik farklar: (cetvele nazaran) mesnet demiri analizdeki zayiat i¢ine dahil edildiginden hesaba
katilmaz.

CELIK HASIR AGIRLIK TABLOSU
CUBUK ARALARINA GORE Kg/m? (Tek yon)
Cap Kg/m. 50mm 75mm 100mm 150mm 200mm 250mm 300mm

40 0.099 197 132 099 066 049 039 0.33
50 0154 308 206 154 103 0.77 0.62 0.1
55 0187 373 249 187 124 093 075 0.62
6.0 0222 444 29 222 148 111 089 0.74
6.5 0260 521 347 260 174 130 1.04 0.87
70 0302 6.04 403 302 201 151 121 101
75 0347 694 462 347 231 173 139 116
80 039 789 526 395 263 197 158 1.32
85 0445 891 594 445 297 223 178 148
9.0 0499 999 6.66 499 333 250 200 1.66
95 0556 1113 742 556 371 278 223 185
10.0 0.617 1233 822 6.17 411 3.08 247 2.06
105 0.680 1359 9.06 6.80 453 340 272 227
11.0 0.746 1492 995 746 497 373 298 249
115 0.815 16.31 1087 815 544 408 326 272
120 0.888 17.76 11.84 888 592 444 355 2.96

Poz No

15.160.1003 Sira No: 10

Tanimi

@ 8- @ 12 mm nerviirlii beton gelik ¢ubugu, cubuklarin kesilmesi, biikiilmesi ve yerine

Birimi: TON
konulmasi

Kitap

Cevre ve Sehircilik Bakanligi 2019 ve Sonrasi (CSB)

Tarifi

Nerviirlii beton ¢elik gubugunun detay projesine gore kesilip biikiilerek hazirlanmasi yerine konmasi, baglanmasi i¢in
demir, baglama teli ve gerekli her tiirlii malzeme ve zayiati, insaat yerindeki yiikleme, yatay ve diisey tagima,
bosaltma, is¢ilik, miiteahhit genel giderleri ve kar1 dahil, 1 ton fiyati:

OLCU:

1) Betonarme detay resimlerine gore kroseler ile birlikte demirin boyu 6lgiiliir.

2) Celik ¢ubuklarmn agirliklari agagidaki cetvelden alinir.

3) Projede gosterilmeyen gelik cubuklar ve ekler hesaba katilmaz.

4) Cetveldeki (m) agirliklar: hesaba esastir. Baglama teli, ¢elik gubuk siralar1 arasinda kullanilacak gelikler ve zayiat
analizde dikkate alindigindan, ayrica 6deme yapilmaz.

Cap (@) Birim Agirlig:

mm Kg/m
8 0,395
10 0,617
12 0,888
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Poz No |15.160.1004 Sira No: 11

Tanim (%) 1'4- ) 28 mm nerviirlii beton ¢elik ¢ubugu, cubuklarin kesilmesi, biikiilmesi ve Birimi: TON
yerine konulmasi.

Kitap Cevre ve Sehircilik Bakanlig1 2019 ve Sonrasi (CSB)

Tarifi Nerviirlii beton ¢elik gubugunun detay projesine gore kesilip biikiilerek hazirlanmas: yerine konmasi, baglanmast i¢in
demir, baglama teli ve gerekli her tiirlii malzeme ve zayiati, insaat yerindeki yiikleme, yatay ve diisey tagima,
bosaltma, is¢ilik, miiteahhit genel giderleri ve kar1 dahil, 1 ton fiyati:

OLCU

1) Betonarme detay resimlerine gore kroseler ile birlikte demirin boyu &lgiiliir.
2) Celik gubuklarin agirliklar: agagidaki cetvelden alinir.

3) Projede gosterilmeyen ¢elik ¢ubuklar ve ekler hesaba katilmaz.

4) Cetveldeki (m) agirliklar: hesaba esastir. Baglama teli, ¢elik ¢ubuk siralari arasinda kullanilacak gelikler ve zayiat
analizde dikkate alindigindan, ayrica 6deme yapilmaz.

Cap (@) Birim Agirlig

mm Kg/m

14 1,208

16 1,578

18 1,998

20 2,466

22 2,984

24 3,551

26 4,168

28 4,834

Poz No [15.180.1003 Sira No: 12

Tanmm | Plywood ile diiz yiizeyli betonarme kalib1 yapilmas1 Birimi: M2

Kitap Cevre ve Sehircilik Bakanligi 2019 ve Sonrasi (CSB)

Tarifi

Proje ve sartnamesine gore; i¢ yiizeyi yaglanmis 21 mm kalinliginda plywood (film kapli) suni tahtalardan diiz
yiizeyli beton ve betonarme kalib1 yapilmasi, gerekli goriilen vibrasyona dayanacak sekilde takviye edilmesi, kalibin
sokiilmesi, bu isler i¢in gerekli gerekli her tiirlii malzeme ve zayiat1 ile iscilik, is yerinde yatay-diisey tagima,
yiikleme-bosaltma, miiteahhit genel giderleri ve kar1 dahil, 1 m? fiyati:

OLCU

Kalip goren yiizler projesinden veya yerinde dl¢iilerek hesaplanir. Bogluk hacmi ¢ikarilmayan imalat deliklerinin
cevre kaliplar1 dl¢iiye dahil edilmez. Deligin kalip tarafindaki yiizinden delik boslugu ¢ikarilmaz.

NOT :

1) Kalip iskelesi ayrica ddenir.

2) Kaliptan ¢ikan malzeme miiteahhide aittir.
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Poz No |15.185.1001 Sira No: 13
Tammm | Celik borudan kalip iskelesi yapilmasi (0,00-4,00 m arasi) Birimi: M3
Kitap Cevre ve Sehircilik Bakanligi 2019 ve Sonras1 (CSB)

Tarifi Idarece liizum gériildiigiinde, standardina ve onaylanmus projesine gére yiiksekligi bu poz kapsamina giren yap1 ve
sinai imalata ¢elik borudan tastyici iskelenin gerekli giivenlik 6nlemleri alinarak kurulmas: ve sokiilmesi, her tiirlii
malzeme ve zayiati, ingaat yerindeki yiikleme, yatay ve diisey tasima, bosaltma iscilik, ara¢ ve gerec giderleri,
miiteahhit genel giderleri ve kar1 dahil, 1 m?* fiyati:

OLCU :

1)Bu 6l¢ii kapsamina giren yapi ve sinai imalatin kalip goren ylizii ile iskelenin isnat ettigi zemin arasindaki bosluk
hesaplanir. Tavan meyilli oldugu takdirde vasati irtifa esas alinir.

2) Bu poz tiinel veya galerilere uygulandiginda galeri veya tiinel kemerinin alt yiizeyi ile iskelenin isnat ettigi zemin
arasindaki bosluk hesaplanir.

3) Bu 6l¢ii kapsamina giren su deposu insaati iskelelerinde bu poz uygulanir. Bu takdirde beton su deposu tavani ile
iskelenin isnat ettigi zemin arasindaki bosluk hesaplanir.

4) Déseme ile birlikte insa edilmeyen ¢ergeve, kiris ve kolonlar i¢in gerekli tagiyici iskele genisligi idarece tespit
edilir.

NOT :

1) Iskele ve kalipta kullanilan celik boru ve kerestelerin hacimleri ile bosluk i¢indeki insaat elemanlarmin (gusseler,
kiris, kolon, perde, su deposu ve benzeri insaat elemanlarinin ..) hacimleri iskele bosluk hacminden diigiilmez.

2) Yapilarda betonarme sagak, balkon, beton, betonarme istinat duvarlari, perdeler ve benzeri imalatin kaliplarini,
tutan, tasiyan iicgen seklindeki iskele bosluk hacimleri hesaplamir. Uggen yatay boyu kalip yiiksekliginin yarisindan
fazla olamaz.

3) Bir metreden az yiikseklikteki beton duvar ters kirisler genisligi 0,50 m den az olan portafo ve sagaklar ve agikligi
1,50 m den az olan kap1 pencere lentolar1 i¢in iskele bedeli verilmez.

4) Betonarme tabliyeler i¢in kalip iskelesi kurulmus olacagindan bina igerisinde kalan beton ve betonarme perdeler,
miistakil kolonlar ve benzeri imalatlar i¢in ayrica kalip iskelesi bedeli verilmez.

5) Ozel kayar kalipla yapilacak insaat veya imalatin kalip iskelesi i¢in bu fiyat uygulanmaz.

6) Iskeleden gikan malzeme miiteahhide aittir.

Poz No |15.185.1002 Sira No: 15

Tanmm | Celik borudan kalip iskelesi yapilmas1 (4,01-6,00 m aras1) Birimi: M3

Kitap Cevre ve Sehircilik Bakanligi 2019 ve Sonrasi (CSB)

Tarifi Idarece liizum gériildiigiinde, standardina ve onaylanmis projesine gore yiiksekligi bu poz kapsanmna giren yap1 ve

sinai imalata ¢elik borudan tastyici iskelenin gerekli giivenlik 6nlemleri alinarak kurulmas: ve sokiilmesi, her tiirlii
malzeme ve zayiati, ingaat yerindeki yiikleme, yatay ve diisey tasima, bosaltma is¢ilik, ara¢ ve gereg¢ giderleri,
miiteahhit genel giderleri ve kar1 dahil, 1 m? fiyati:

OLCU :

1)Bu 6l¢ii kapsamina giren yapi1 ve sinal imalatin kalip goren yiizii ile iskelenin isnat ettigi zemin arasindaki bosluk
hesaplanir. Tavan meyilli oldugu takdirde vasati irtifa esas alinir.

2) Bu poz tiinel veya galerilere uygulandiginda galeri veya tiinel kemerinin alt yiizeyi ile iskelenin isnat ettigi zemin
arasindaki bosluk hesaplanir.

3) Bu 6lgii kapsamina giren su deposu ingaati iskelelerinde bu poz uygulanir. Bu takdirde beton su deposu tavani ile
iskelenin isnat ettigi zemin arasindaki bosluk hesaplanir.

4) Doseme ile birlikte insa edilmeyen cergeve, kiris ve kolonlar i¢in gerekli tagiyici iskele genisligi idarece tespit
edilir.

NOT :

1) iskele ve kalipta kullanilan celik boru ve kerestelerin hacimleri ile bosluk igindeki insaat elemanlarinin (gusseler,
kiris, kolon, perde, su deposu ve benzeri insaat elemanlarinin ..) hacimleri iskele bosluk hacminden diisiilmez.

2) Yapilarda betonarme sagak, balkon, beton, betonarme istinat duvarlari, perdeler ve benzeri imalatin kaliplarini,
tutan, tagtyan {iggen seklindeki iskele bogluk hacimleri hesaplanir. Uggen yatay boyu kalip yiiksekliginin yarisindan
fazla olamaz.

3) Bir metreden az yiikseklikteki beton duvar ters kirisler genisligi 0,50 m den az olan portafo ve sagaklar ve agiklig1
1,50 m den az olan kap1 pencere lentolari i¢in iskele bedeli verilmez.

4) Betonarme tabliyeler i¢in kalip iskelesi kurulmus olacagindan bina igerisinde kalan beton ve betonarme perdeler,
miistakil kolonlar ve benzeri imalatlar icin ayrica kalip iskelesi bedeli verilmez.

5) Ozel kayar kalipla yapilacak insaat veya imalatin kalip iskelesi i¢in bu fiyat uygulanmaz.

6) Iskeleden gikan malzeme miiteahhide aittir.

40




Poz No |15.185.1003 Sira No: 16
Tammm | Celik borudan kalip iskelesi yapilmasi (6,01-8,00m arasi) Birimi: M3
Kitap Cevre ve Sehircilik Bakanligi 2019 ve Sonras1 (CSB)

Tarifi Idarece liizum gériildiigiinde, standardina ve onaylanmis projesine gore yiiksekligi bu poz kapsanina giren yap1 ve
sinai imalata gelik borudan tastyici iskelenin gerekli giivenlik dnlemleri alinarak kurulmasi ve sokiilmesi, her tiirlii
malzeme ve zayiati, ingaat yerindeki yiikleme, yatay ve diisey tasima, bosaltma iscilik, ara¢ ve gereg giderleri,
miiteahhit genel giderleri ve kar1 dahil, 1 m?® fiyati:

OLCU :

1)Bu 6l¢ii kapsamina giren yap1 ve sinai imalatin kalip goren yiizii ile iskelenin isnat ettigi zemin arasindaki bogluk
hesaplanir. Tavan meyilli oldugu takdirde vasati irtifa esas alinir.

2) Bu poz tiinel veya galerilere uygulandiginda galeri veya tiinel kemerinin alt yiizeyi ile iskelenin isnat ettigi zemin
arasindaki bosluk hesaplanir.

3) Bu 6l¢ii kapsamina giren su deposu insaati iskelelerinde bu poz uygulanir. Bu takdirde beton su deposu tavani ile
iskelenin isnat ettigi zemin arasindaki bosluk hesaplanir.

4) Doseme ile birlikte insa edilmeyen gerceve, kiris ve kolonlar i¢in gerekli tasiyici iskele genisligi idarece tespit
edilir.

NOT :

1) Iskele ve kalipta kullanilan celik boru ve kerestelerin hacimleri ile bosluk icindeki ingaat elemanlarmin (gusseler,
kiris, kolon, perde, su deposu ve benzeri ingaat elemanlarinin ..) hacimleri iskele bosluk hacminden diigiilmez.

2) Yapilarda betonarme sagak, balkon, beton, betonarme istinat duvarlari, perdeler ve benzeri imalatin kaliplarini,
tutan, tastyan iicgen seklindeki iskele bogluk hacimleri hesaplanir. Uggen yatay boyu kalip yiiksekliginin yarisindan
fazla olamaz.

3) Bir metreden az yiikseklikteki beton duvar ters kirisler genisligi 0,50 m den az olan portafo ve sagaklar ve agiklig1
1,50 m den az olan kap1 pencere lentolar1 i¢in iskele bedeli verilmez.

4) Betonarme tabliyeler i¢in kalip iskelesi kurulmus olacagindan bina igerisinde kalan beton ve betonarme perdeler,
miistakil kolonlar ve benzeri imalatlar i¢in ayrica kalip iskelesi bedeli verilmez.

5) Ozel kayar kalipla yapilacak insaat veya imalatin kalip iskelesi icin bu fiyat uygulanmaz.

6) Iskeleden gikan malzeme miiteahhide aittir.

Poz No |15.185.1011 Sira No: 14

Tamm On yapimli bilesenlerden olusan tam giivenlikli, dis cephe is iskelesi yapilmast. (0,00- Birimi: M2
51,50 m arasi)

Kitap Cevre ve Sehircilik Bakanligi 2019 ve Sonrasi (CSB)

Tarifi Yapilarin dis cephelerinde yapilacak imalatlar igin sabit olarak kullanilmak {izere, mevzuatina, (is sagligi ve glivenligi

kanunu, yap1 islerinde is sagligi ve giivenligi yonetmeligi, is ekipmanlarmin kullaniminda saglik ve giivenlik sartlart
yonetmeligi, ahsap ve 6n yapimli ¢elik ile aliiminyum alagimli bilesenlerden olusan dis cephe iskelelerine dair teblig
vb. tlim mevzuat) malzeme ve tasarim standartlarina, projesine uygun, 6n yapimli bilesenlerden olusan ve yiik sinifi
min. 4 olan tam giivenlikli dis cephe is iskelesinin gerekli giivenlik dnlemleri alinarak kurulmasi ve sokiilmesi, her
tiirlii malzeme ve zayiati, ingaat yerindeki ylikleme, yatay ve diisey tasima, bosaltma iscilik, ara¢ ve gerec giderleri,
miiteahhit genel giderleri ve kar1 dahil, 1 m? fiyati:

OLCU:

Iskelenin yapildig1 yiizeyin, iist kotu yiikseklik, tabandaki uzunlugu ise genislik olarak alinir ve genislik ile
yiiksekligin ¢arpimi sonucu is iskelesi alan1 olarak hesaplanir.

NOT:

1) Bir mahali ¢evreleyen alandaki tavanda is iskelesini gerektirecek bir imalat yapilmasi s6z konusu ise; tavan i¢in
iskele bedeli verilir ayrica, duvarlar igin is iskelesi bedeli verilmez.

2) Bir mahalde kurulan is iskelesi, o mahalde yapilacak olan ve is iskelesi kurulmasini gerektiren tiim imalatlarin
yapimt i¢in kuruldugu kabul edilir ve bu mahal i¢in iskele bedeli bir kere verilir.

3) Bu poz 3,00 metreden yiiksek duvar ingaat1 ile bu nitelikteki miinferit insaatlara uygulanir.

4) Yiksekligi 3,00 metre ve 3,00 metreden asag1 olan ingaatlara is iskelesi bedeli verilmez.

5)Gerekli durumlarda file, branda vb. ile giivenlik tedbirleri alinir. Ayrica bedel 6denmez.

6)iskelenin standartlarina, mevzuatina ve projesine uygun olarak yapildigi hususu, yap1 denetim gorevlisi ve yiiklenici
ile birlikte tutanaga baglanacak ve bu tutanak idarenin onayina sunulacaktir. Ayrica, iskele genel ve detay durumunu
gosterecek sekilde CD ye aktarilacak ve bu CD tutanak ekine konulacaktir. Bu tutanak ve CD'nin 6deme evraklarina
eklenmesi gerekmekte olup bu hususlar yerine getirilmeden iskele bedeli 6denmez.
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Poz No |15.185.1012 Sira No: 15

Tanim On yapiml bilesenlerden olusan tam giivenlikli, tavanlar igin is iskelesi yapilmasi. (0,00- Birimi M2
21,50 m arasi)

Kitap Cevre ve Sehircilik Bakanligi 2019 ve Sonrasi (CSB)

Tarifi Yapilarin tavanlarinda yapilacak imalatlar i¢in sabit olarak kullanilmak lizere, mevzuatina, (is saglig1 ve giivenligi
kanunu, yapi islerinde is saglig1 ve giivenligi yonetmeligi, is ekipmanlarinin kullaniminda saglik ve giivenlik sartlar
yonetmeligi, ahsap ve 6n yapimli celik ile aliiminyum alagimli bilesenlerden olusan dis cephe iskelelerine dair teblig
vb. tim mevzuat) malzeme ve tasarim standartlarina, projesine uygun, 6n yapimlt bilesenlerden olusan ve yiik sinifi
min. 4 olan tam giivenlikli tavanlar i¢in is iskelesinin gerekli glivenlik énlemleri alinarak kurulmasi ve sokiilmesi, her
tiirlii malzeme ve zayiati, insaat yerindeki yiikleme, yatay ve diisey tasima, bosaltma is¢ilik, ara¢ ve gerec giderleri,
miiteahhit genel giderleri ve kar1 dahil, 1 m?® fiyati:

OLCU:

Iskelenin oturdugu yiizey ile tavan arasindaki yiiksekligin 1,50 m noksani, iskele yiiksekligi olarak kabul edilir ve
bulunan bu yiikseklik ile iskelenin oturdugu yiizey alaninin ¢arpimu is iskelesi hacmi olarak hesaplanir.

NOT:

1) Bir mahali ¢evreleyen alandaki tavanda is iskelesini gerektirecek bir imalat yapilmasi s6z konusu ise; tavan igin
iskele bedeli verilir ayrica, duvarlar igin is iskelesi bedeli verilmez.

2) Bir mahalde kurulan is iskelesi, o mahalde yapilacak olan ve is iskelesi kurulmasini gerektiren tiim imalatlarin
yapimi i¢gin kuruldugu kabul edilir ve bu mahal i¢in iskele bedeli bir kere verilir.

3) Bu poz 3,00 metreden yliksekteki tavan insaati ile, bu nitelikteki miinferit ingaatlara uygulanir.

4) Yiiksekligi 3,00 metre ve 3,00 metreden agag1 olan ingaatlara is iskelesi bedeli verilmez.

5)Gerekli durumlarda file, branda vb. ile giivenlik tedbirleri alinir. Ayrica bedel 6denmez.

6)iskelenin standartlarina, mevzuatina ve projesine uygun olarak yapildig1 hususu, yap1 denetim gérevlisi ve yiiklenici
ile birlikte tutanaga baglanacak ve bu tutanak idarenin onayina sunulacaktir. Ayrica, iskele genel ve detay durumunu
gosterecek sekilde CD ye aktarilacak ve bu CD tutanak ekine konulacaktir. Bu tutanak ve CD'nin 6deme evraklarina
eklenmesi gerekmekte olup bu hususlar yerine getirilmeden iskele bedeli 6denmez.

7)iskeleden ¢ikan malzeme miiteahhide aittir.

Poz No ]15.200.1003 Sira No: 15
Bodrum perdelerinde su yalitimi ve izolasyon pimi ile uygulanmis 1s1 yalitimi tizerine

Tammm | HDPE esasli drenaj ve koruma levhasi temini ve yerine dosenmesi (250 basing Birimi: M2
dayanimi<350 KN/m2)

Kitap Cevre ve Sehircilik Bakanligi 2019 ve Sonrasi (CSB)

Tarifi Bodrum perdelerinde detayina uygun sekilde yapilmis su yalitimi ve iizerine izolasyon pimi ile uygulanmus 1s1 yalitimi
iizerine, HDPE esasli1 drenaj ve koruma levhasinin kabarcikli tarafindan 1s1 yalitim malzemesi yiizeyine ek yerleri
minimum 10 cm binecek sekilde mevcutta yer alan pimler vasitasi ile sabitlenmesi, insaat yerindeki yiikleme, yatay ve
diisey tasima, bosaltma, her tiirlii malzeme ve zaiyati, is¢ilik ara¢ ve gereg giderleri, miiteahhit genel giderleri ve kari
dahil, 1 m2 fiyati:

OLCU:

Projesi {izerinden levha dosenen alan m2 olarak hesaplanir.

NOT:

1- Yatay uygulamada bu poz kullanilmaz

2- Drenaj levhasinin bitig noktasinda(en iist kotu) baski ¢itas1 uygulanmasi halinde bedeli kendi pozundan 6denir

Poz No |15.225.1004 Sira No: 16
10 cm kalinligindaki techizatsiz gazbeton duvar bloklari ile duvar yapilmasi (gazbeton N

Tanm tutkalr ile) (g2 smifi)(2,50 n/mm? ve 400 kg/m?) Birimi: M2

Kitap Cevre ve Sehircilik Bakanligi 2019 ve Sonrasi (CSB)

Tarifi Projesine gore techizatsiz gazbeton duvar bloklari ile gazbeton tutkali kullanilarak duvar yapilmasi i¢in, insaat

yerindeki yiikleme, yatay ve diisey tasima, bosaltma, her tiirlii malzeme ve zayiati, iscilik, arag ve gerec giderleri,
miiteahhit genel giderleri ve kar1 dahil, 1 m? fiyati:

OLCU : Projesindeki boyutlar iizerinden hesaplanir. 0,10 m? den kiiciik bosluklar diisiilmez.
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Poz No |15.225.1007 Sira No: 17
15 cm kalinligindaki techizatsiz gazbeton duvar bloklari ile duvar yapilmasi (gazbeton S

Tammu | ool ile) (22 simifi)(2,50 n/mm? ve 400 ke/m?) Birimi: M2

Kitap Cevre ve Sehircilik Bakanligi 2019 ve Sonras1 (CSB)

Tarifi Projesine gore teghizatsiz gazbeton duvar bloklari ile gazbeton tutkali kullanilarak duvar yapilmasi igin, ingaat
yerindeki yiikleme, yatay ve diisey tasima, bosaltma, her tiirlii malzeme ve zayiati, is¢ilik, ara¢ ve gere¢ giderleri,
miiteahhit genel giderleri ve kar1 dahil, 1 m? fiyati:

OLCU : Projesindeki boyutlar iizerinden hesaplanir. 0,10 m? den kiigiik bosluklar diisiilmez.

Poz No ]15.225.1010 Sira No: 18
20 cm kalinligindaki techizatsiz gazbeton duvar bloklari ile duvar yapilmasi (gazbeton S

Tanum tutkalr ile) (g2 smifi)(2,50 n/mm? ve 400 kg/m?) Birimi: M2

Kitap Cevre ve Sehircilik Bakanlig1 2019 ve Sonrasi (CSB)

Tarifi Projesine gore techizatsiz gazbeton duvar bloklari ile gazbeton tutkali kullanilarak duvar yapilmasi i¢in, insaat
yerindeki yiikleme, yatay ve diisey tasima, bosaltma, her tiirlii malzeme ve zayiati, is¢ilik, ara¢ ve gereg giderleri,
miiteahhit genel giderleri ve kar1 dahil, 1 m? fiyati:

OLCU : Projesindeki boyutlar iizerinden hesaplanir. 0,10 m? den kiiciik bosluklar diisiilmez.

Poz No |15.225.1012 Sira No: 19
25 cm kalinhigindaki techizatsiz gazbeton duvar bloklari ile duvar yapilmasi (gazbeton R

Tanm tutkali ile) (g2 sinifi)(2,50 n/mm? ve 400 kg/m?) Birimi: M2

Kitap Cevre ve Sehircilik Bakanligi 2019 ve Sonrast (CSB)

Tarifi Projesine gore teghizatsiz gazbeton duvar bloklari ile gazbeton tutkali kullanilarak duvar yapilmasi i¢in, ingaat
yerindeki yilikleme, yatay ve diisey tasima, bosaltma, her tiirlii malzeme ve zayiati, iscilik, ara¢ ve gerec giderleri,
miiteahhit genel giderleri ve kar1 dahil, 1 m? fiyati:

OLCU : Projesindeki boyutlar iizerinden hesaplanir. 0,10 m? den kiigiik bosluklar diisiilmez.

Poz No |15.225.1014 Sira No: 20
30 cm kalinligindaki techizatsiz gazbeton duvar bloklari ile duvar yapilmasi (gazbeton —

Tammi ) s tkals ile) (g2 sinifi)(2,50 n/mm? ve 400 kg/m?) Birimi: M2

Kitap Cevre ve Sehircilik Bakanligi 2019 ve Sonras1 (CSB)

Tarifi Projesine gore teghizatsiz gazbeton duvar bloklari ile gazbeton tutkali kullanilarak duvar yapilmasi igin, ingaat
yerindeki yilikleme, yatay ve diisey tasima, bosaltma, her tiirlii malzeme ve zayiati, iscilik, ara¢ ve gerec giderleri,
miiteahhit genel giderleri ve kar1 dahil, 1 m? fiyati:

OLCU : Projesindeki boyutlar iizerinden hesaplanir. 0,10 m? den kiiciik bosluklar diisiilmez.

Poz No |15.225.1016 Sira No: 21
35 cm kalmligindaki techizatsiz gazbeton duvar bloklari ile duvar yapilmasi (gazbeton —

Tamm tutkalr ile) (g2 smifi)(2,50 n/mm? ve 400 kg/m?) Birimi: M2

Kitap Cevre ve Sehircilik Bakanligi 2019 ve Sonrasi (CSB)

Tarifi Projesine gore techizatsiz gazbeton duvar bloklari ile gazbeton tutkali kullanilarak duvar yapilmast i¢in, ingaat

yerindeki yiikleme, yatay ve diisey tasima, bosaltma, her tiirlii malzeme ve zayiati, iscilik, arag ve gerec giderleri,
miiteahhit genel giderleri ve kar1 dahil, 1 m? fiyati:

OLCU : Projesindeki boyutlar iizerinden hesaplanir. 0,10 m? den kiiciik bosluklar diisiilmez.
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Poz No |15.245.1001 Sira No: 22
Tammm | 150 gr/m? agirlikta geotekstil kege serilmesi Birimi: M2
Kitap Cevre ve Sehircilik Bakanlig1 2019 ve Sonrasi (CSB)

Tarifi Idarece onanmus proje ve detayina uygun olarak temelde veya terasta izolasyonu korumak amactyla 150 gr/m?
agirhiginda geotekstil kegenin ek yerleri en az 10 cm bindirilerek serilmesi, ingaat yerinde yiikleme, yatay diisey tasima
ve bosaltma, her tiirlii malzeme ve zaiyati, is¢ilik ara¢ ve gerec giderleri, gerektiginde ¢alisma sehpalart kurulmasi ve
sokiilmesi ile miiteahhit genel giderleri ve kar1 dahil 1 m? fiyati:

OLCU:Projedeki 6lciilere gore kege serilen biitiin yiizeyler hesaplamr.
NOT:Proje ve sartnamesinde agirlik disinda test standartlarina gére 6lgiilebilir farkli dzellikler aranan hallerde bu tarif
uygulanmaz

Poz No |15.250.1001 Sira No: 23

Tammmm | 200 kg cimento dozlu tesviye tabakasi yapilmasi Birimi: M2

Kitap Cevre ve Sehircilik Bakanligi 2019 ve Sonrasi (CSB)

Tarifi Proje ve detay projesine gore, tesviye tabakasi yapilacak yerin temizlenmesi, yikanmasi,1 m3 disli kuma 200 kg
¢imento katilarak elde edilen hargla ortalama 3 cm kalinliginda mastarinda sikistirilarak tesviye tabakasi yapilmas,
gerektiginde sulanmasi, harg ve benzeri artiklardan temizlenmesi igin gerekli her tiirlii malzeme ve zayiati, is¢ilik,
ingaat yerindeki yiikleme, yatay ve diisey tagima, bosaltma, miiteahhit genel giderleri ve kar1 déhil, 1 m2 fiyat: :

OLCU : Tesviye yapilan yerin alan1 projesi iizerinden hesaplanir.

Poz No ]15.250.1101 Sira No: 24

Tanmm | 2.5 cm kalinliginda 400 kg ¢imento dozlu sap yapilmasi Birimi: M2

Kitap Cevre ve Sehircilik Bakanligi 2019 ve Sonrasi (CSB)

Tarifi Proje ve detay projesine gore, sap yapilacak yiizeyin temizlenmesi, yikanmasi, 1 m3 kuma 400 kg ¢imento katilarak
elde edilen hargla 2x2 cm kesitinde rendelenmis ¢italarla yapilan anolara sagirtmali ortalama 2,5 cm kalinliginda mala
perdahli sap yapilmasi, gerektiginde sulanmasi, temizlenmesi, yikanmasi i¢in gerekli her tiirlii malzeme ve zayiati,
ig¢ilik, ingaat yerindeki yilikleme, yatay ve diisey tasima, bosaltma, miiteahhit genel giderleri ve kar1 dahil, 1 m2 fiyati:
OLCU : Sap yapilan yerin alan1 projesi iizerinden hesaplanir.

Poz No |15.255.1001 Sira No: 25
3 mm kalinlikta plastomer esasli (-5 °C sogukta biikiilmeli) cam tiilii tagiyicili ve 3 mm

Tammmm | kalinlikta plastomer esasli (-5 °C sogukta biikiilmeli) polyester kege tastyicili polimer Birimi: M2
bitlimlii ortiiler ile iki kat su yalitimi yapilmasi

Kitap Cevre ve Sehircilik Bakanligi 2019 ve Sonras1 (CSB)

Tarifi Onaylanmig detay projesine uygun, yalitim yapmaya hazirlanan yiizeyin temizlenmesi ve kuru durumda iken astar

olarak m? en az 0,400 kg sarf edilecek sekilde bitiim emilsiyonun siiriilmesi, astar kuruduktan sonra saliimo alevi ile
polimer bitiimlii drtiiyili alevlendirmeden birinci kat olarak plastomer esasli 3 mm kalinlikta cam tiilii tasiyicili (-5 °C
sogukta biikiilmeli) polimer bitiimlii Ortiiniin seritler halinde tam yapistirma usulil ile ek yerlerinden en az 10 cm
bindirilerek yapistirilmasi, ikinci kat olarak plastomer esasli 3 mm kalinlikta polyester kege tasiyicili (-5 °C sogukta
biikiilmeli) polimer bitiimlii 6rtliniin birinci kat ile ayn1 yonde olmak {izere seritler halinde tam yapistirma usulil ile ek
yerleri an ez 10 cm bindirilerek yapistirilmasi, insaat yerinde yiikleme, yatay diisey tasima ve bosaltma, her tiirlii
malzeme ve zaiyati, is¢ilik ara¢ ve gerec giderleri, gerektiginde ¢alisma sehpalart kurulmasi ve sokiilmesi ile
miiteahhit genel giderleri ve kar1 dahil 1 m? fiyat::

OLCU:Projedeki dlgiilere gore yalitim yapilan biitiin yiizeyler hesaplanir.

NOT:Yalitim ortiileri i¢in gerekli koruma tedbirleri alinmali ve bedelleri kendi pozundan 6denmelidir.
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Poz No |15.255.1002 Sira No: 26
3 mm kalinlikta plastomer esasli (-10 °C sogukta biikiilmeli) cam tiilii tasiyicili ve 3 mm

Tamm | kalinlikta plastomer esasli (-10 °C sogukta biikiilmeli) polyester kece tastyicili polimer Birimi: M2
bitlimlii ortiiler ile iki kat su yalitimi yapilmast

Kitap Cevre ve Sehircilik Bakanligi 2019 ve Sonras1 (CSB)

Tarifi Onaylanmis detay projesine uygun, yalitim yapmaya hazirlanan yiizeyin temizlenmesi ve kuru durumda iken astar
olarak m? en az 0,400 kg sarf edilecek sekilde bitiim emilsiyonun siiriilmesi, astar kuruduktan sonra saliimo alevi ile
polimer bitiimlii ortiiyli alevlendirmeden birinci kat olarak plastomer esasli 3 mm kalinlikta cam tiilii tagiyicili (-10 °C
sogukta biikiilmeli) polimer bitiimlii ortiiniin seritler halinde tam yapistirma usulil ile ek yerlerinden en az 10 cm
bindirilerek yapistirilmasi, ikinci kat olarak plastomer esasli 3 mm kalinlikta polyester kece tastyicilt (-10 °C sogukta
biikiilmeli) polimer bitiimlii 6rtiiniin birinci kat ile ayn1 yonde olmak tizere seritler halinde tam yapistirma usulii ile ek
yerleri an ez 10 cm bindirilerek yapistirilmasi, insaat yerinde yiikleme, yatay diisey tasima ve bosaltma, her tiirlii
malzeme ve zaiyati, iscilik ara¢ ve gerec giderleri, gerektiginde ¢alisma sehpalar: kurulmasi ve sokiilmesi ile
miiteahhit genel giderleri ve kar1 dahil 1 m? fiyati:

OLCU:Projedeki dlgiilere gore yalitim yapilan biitiin yiizeyler hesaplanir.
NOT:Yalitim ortiileri i¢in gerekli koruma tedbirleri alinmali ve bedelleri kendi pozundan 6denmelidir.

Poz No ]15.255.1003 Sira No: 27
3 mm kalinlikta elastomer esasli (-20 °C sogukta biikiilmeli) cam tiilii tastyicili ve 3 mm

Tammm | kalinlikta elastomer esasli (-20 °C sogukta biikiilmeli) polyester kege tasiyicili polimer Birimi: M2
bitlimlii ortiiler ile iki kat su yalitimi yapilmast

Kitap Cevre ve Sehircilik Bakanligi 2019 ve Sonrasi (CSB)

Tarifi Onaylanmis detay projesine uygun, yalitim yapmaya hazirlanan yiizeyin temizlenmesi ve kuru durumda iken astar
olarak m? en az 0,400 kg sarf edilecek sekilde bitiim emilsiyonun siiriilmesi, astar kuruduktan sonra saliimo alevi ile
polimer bitiimlii ortiiyili alevlendirmeden birinci kat olarak elastomer esasli 3 mm kalinlikta cam tiilii tasiyicili (-20 °C
sogukta biikiilmeli) polimer bitiimlii rtiiniin seritler halinde tam yapigtirma usulii ile ek yerlerinden en az 10 cm
bindirilerek yapistirilmas, ikinci kat olarak elastomer esasli 3 mm kalinlikta polyester kege tasiyicili (-20 °C sogukta
biikiilmeli) polimer bitlimlii 6rtiiniin birinci kat ile ayn1 yonde olmak {izere seritler halinde tam yapistirma usulil ile ek
yerleri an ez 10 cm bindirilerek yapistirilmasi, ingaat yerinde yiikleme, yatay diisey tasima ve bosaltma, her tiirlii
malzeme ve zaiyati, is¢ilik ara¢ ve gereg giderleri, gerektiginde calisma sehpalar1 kurulmasi ve sokiilmesi ile
miiteahhit genel giderleri ve kar1 dahil 1 m? fiyati:

OLCU:Projedeki olgiilere gore yalitim yapilan biitiin yiizeyler hesaplanir.
NOT:Yalitim ortiileri icin gerekli koruma tedbirleri alinmali ve bedelleri kendi pozundan 6denmelidir.

Poz No ]15.255.1006 Sira No: 28

Tamm 3 mm kah_n.l‘lkt% enlas"tomfer gsgsh (-20 °C sogukta biikiilmeli) polyester kece tastyicilt Birimi: M2
polimer bitiimli drtiiler ile iki kat su yalitimi1 yapilmast

Kitap Cevre ve Sehircilik Bakanligi 2019 ve Sonrast (CSB)

Tarifi Onaylanmig detay projesine uygun, yalitim yapmaya hazirlanan yiizeyin temizlenmesi ve kuru durumda iken astar

olarak m? en az 0,400 kg sarf edilecek sekilde bitiim emilsiyonun siiriilmesi, astar kuruduktan sonra saliimo alevi ile
polimer bitiimlii ortiiyili alevlendirmeden birinci kat olarak elastomer esasli 3 mm kalinlikta polyester kege tasiyicili (-
20 °C sogukta biikiilmeli) polimer bitiimlii 6rtiiniin seritler halinde tam yapistirma usulii ile ek yerlerinden en az 10 cm
bindirilerek yapistirilmasi, ikinci kat olarak elastomer esasli 3 mm kalinlikta polyester kece tastyicili (-20 °C sogukta
biikiilmeli) polimer bitiimlii 6rtliniin birinci kat ile ayn1 yonde olmak {izere seritler halinde tam yapistirma usulii ile ek
yerleri an ez 10 cm bindirilerek yapistirilmasi, insaat yerinde yiikleme, yatay diisey tasima ve bosaltma, her tiirlii
malzeme ve zaiyati, is¢ilik ara¢ ve gerec giderleri, gerektiginde ¢alisma sehpalart kurulmasi ve sokiilmesi ile
miiteahhit genel giderleri ve kar1 dahil 1 m? fiyat::

OLCU:Projedeki dlgiilere gore yalitim yapilan biitiin yiizeyler hesaplanir.

NOT:Yalitim ortiileri i¢in gerekli koruma tedbirleri alinmali ve bedelleri kendi pozundan 6denmelidir.
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Poz No |15.270.1001 Sira No: 29

Tanim Elastomerik regine esasli sivi1 plastik kaplama malzemesi ile 2 kat halinde toplam 1 mm Birimi: M2
kalinlikta su yalitimi yapilmasi

Kitap Cevre ve Sehircilik Bakanlig1 2019 ve Sonrasi (CSB)

Tarifi Tasdikli detay projesine gore hazirlanmis ylizeylerin oynak, kirik, ¢atlak pargalardan, yag, toz ve benzeri yapismay1
engelleyecek kalmtilardan armdirilmasi ve iiriin teknik uygulama sartlarina uygun sekilde yikanmasi, yiizeyler
kuruduktan sonra, birinci kat olarak elastomerik recine esasli siv1 plastik yiizey kaplama malzemesinin su ile
maksimum 1/4 oraninda inceltilerek firca, rulo yada piiskiirtme yontemi ile ayn1 dogrultuda yilizeye uygulanmasi, {iriin
teknik uygulama sartlarina uygun siire gectikten sonra ikinci kat olarak elastomerik regine esasli sivi plastik yiizey
kaplama malzemesinin inceltilmeden, birinci kat uygulamaya dik sekilde fir¢a, rulo yada piiskiirtme yontemi ile
yiizeye uygulanmasi, her tiirlii malzeme ve zaiyati, is¢ilik arag ve gerec giderleri, is yerinde yiikleme, yatay ve diisey
tasima, bosaltma, gerektiginde ¢alisma sehpalar1 kurulmasi ve sokiilmesi ile miiteahhit genel giderleri ve kar1 dahil 1
m? fiyati:

OLCU:Projedeki dlgiilere gore yalitim yapilan biitiin yiizeyler hesaplanir.

Poz No ]15.275.1102 Sira No: 30

Tammmm | 200/250 kg kireg/¢cimento karisimi kaba ve ince harcla siva yapilmasi (i¢ cephe sivasi) I Birimi: M2

Kitap Cevre ve Sehircilik Bakanligi 2019 ve Sonrast (CSB)

Tarifi 1 m3 disli kuma 200 kg ¢imento ve 0,128 ton torbali sénmiis kire¢ katilarak hazirlanan hargla ortalama 2 cm
kalinliginda kaba siva yapilmasi, tizerine 1 m3 mil kuma 250 kg ¢imento ve 0,076 ton torbali sonmiis kire¢ katilarak
hazirlanan hargla ortalama 0,8 cm kalinliginda ince siva yapilmasi, gerekli zamanlarda sulanmasi, duvar yiizeyinin
temizlenmesi, her tiirlii malzeme ve zayiati, is¢ilik, ¢alisma sehpalar1 ingaat yerindeki yiikleme, yatay ve diisey tasima,
bosaltma, miiteahhit genel giderleri kar1 dahil,1 m2 fiyati:

OLCU : Sivanan biitiin yiizeyler projesi iizerinden hesaplanur.

Poz No ]15.275.1103 Sira No: 31

Tammmm | 250/350 kg kireg/¢cimento karisimi kaba ve ince harcla siva yapilmasi (tavan sivast) I Birimi: M2

Kitap Cevre ve Sehircilik Bakanligi 2019 ve Sonrasi (CSB)

Tarifi 1 m3 kuma 350 kg ¢cimento katarak hazirlanan hargla beton veya betonarme yiizler {izerine serpme atilmasi, iizerine 1
m3 mil kuma 250 kg ¢imento ve 0,076 ton torbali sénmiis kire¢ katilarak hazirlanan hargla bir defada ortalama 1,2 cm
kalinliginda siva yapilmasi, gerekli zamanlarda sulanmasi, duvar yilizeyinin temizlenmesi, her tiirlii malzeme ve
zayiati, is¢ilik, ¢aligsma sehpalari ingaat yerindeki yiikleme, yatay ve diisey tasima, bosaltma, miiteahhit genel giderleri
ve kar1 dahil, 1 m2 fiyati:

OLCU : Sivanan biitiin yiizeyler projesi iizerinden hesaplanr.

Poz No |15.275.1105 Sira No: 32

Tammm | 350 kg ¢cimento dozlu hargla tek kat kaba siva yapilmasi Birimi: M2

Kitap Cevre ve Sehircilik Bakanligi 2019 ve Sonrasi (CSB)

Tarifi 1 m3 mil kumuna 350 kg ¢imento katilmasiyla hazirlanan hargla 6nce bir tabaka serpme atilmasi ve tizerine ayni
hargla bir defada beton veya betonarme yiizeyler iizerine ortalama 1,2 cm kalinliginda siva yapilmasi, duvar yiizeyinin
temizlenmesi, gerekli zamanlarda sulanmas, her tiirlii malzeme ve zayiat, is¢ilik, calisma sehpalari, ingaat yerindeki
yiikleme, yatay ve diisey tasima, bosaltma, miiteahhit genel giderleri ve kart dahil, 1 m2 fiyat: :

OLCU : Sivanan biitiin yiizeyler projesi iizerinden hesaplanir.

Poz No |15.280.1006 Sira No: 33

Tanmmm | Ciplak beton, ince siva, alg1 sivalt vb. yiizeylere saten al¢1 kaplama yapilmasi I Birimi: M2

Kitap Cevre ve Sehircilik Bakanligi 2019 ve Sonrasi (CSB)

Tarifi Kaplanacak yiizeylerin; iyice yikanip temizlendikten sonra hazirlanan saten al¢1 harcinin (Poz n0:10.061/2) ¢elik mala

ile diizgiin ve piiriizsiiz bir yiizey elde edilinceye kadar ¢ekilmesi, zimparalanmasi, tozlardan temizlenmesi i¢in her
tiirli malzeme ve zayiati, isyerinde yiikleme, yatay ve diisey tasima, bosaltma, is¢ilik, miiteahhit genel giderleri ve
kari dahil, 1 m2 fiyat1.

OLCU :1) Projedeki 6lgiilere gore, stvanan biitiin yiizler (bosluk yanlar1 dahil) hesaplamr.

2) Dograma pervazlar1 ve varsa ahsap siipiirgelik altinda kalan siva yiizeyleri hesaba katilir.

3) Biitiin bosluklar ve diger cins kaplama yiizeyleri diigiiliir.
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Poz No |15.280.1008 Sira No: 34
Tamm | Hazir makine sivasi ile duvarlara tek kat al¢1 siva yapilmasi (20mm kalinlik) Birimi: M2
Kitap Cevre ve Sehircilik Bakanlig1 2019 ve Sonrasi (CSB)

Tarifi Fabrikasinca kuru olarak hazirlanmus ve torbalar {izerinde yazili kullanma talimatina uyularak alcili tek kat makine
stvas1 malzemesinin uygun miktarda su ile karistirilarak elde edilen harc ile duvar yiizeylerine ortalama 2 cm
kalinliginda tek kat siva yapilmasi, duvar yiizeyinin temizlenmesi, her tiirlii malzeme ve zayiati, is¢ilik, ¢alisma
sehpalari, ingaat yerindeki yiikleme, yatay ve diisey tasima, bosaltma, miiteahhit genel giderleri ve kar1 dahil, 1 m?
fiyat: :

OLCU :

1) Projedeki 6lgiilere gore, sivanan biitiin yiizler (bosluk yanlart dahil) hesaplanir.

2) Dograma pervazlari ve varsa ahsap siipiirgelik altinda kalan siva yiizeyleri hesaba katilir.
3) Biitiin bosluklar ve diger cins kaplama yiizeyleri diisiiliir.

Poz No ]15.335.1104 Sira No: 34

Tanim 6 cm kalinlikta expande polistrer} lev_halar (eps - 16 kg/m3 yogunlukta) ile dis Birimi: M2
duvarlarda digtan 1s1 yalitimi ve iizerine 1s1 yalitim sivasi yapilmasi (mantolama)

Kitap Cevre ve Sehircilik Bakanlig1 2019 ve Sonras1 (CSB)

Tarifi Idarece onaylanmis proje ve detaylarina gore, mantolama yapmaya hazir hale getirilmis dis duvarlarda 6 cm kalinlikta,
expande polistren kopiik 1s1 yalitim levhalarinin m? ye 4 kg sarf olacak sekilde 1s1 yalitim levha yapistiricisi ile duvara
yapistirildiktan sonra plastik ¢ivili 1s1 yalitim diibeli ile ylizeye tespiti, levha lizerine m? ye 3 kg sarf olacak sekilde 1.
kat 1s1 yalitim sivasinin yapilmasi, lizerine ek yerleri birbiri {izerine en az 10 cm bindirilecek sekilde siva filesinin
yerlestirilmesi ve tizerine m? ye 2 kg sarf olacak sekilde 2. kat 1s1 yalitim sivasinin yapilmasi, ingaat yerindeki
yiikleme, yatay ve diisey tagima, bosaltma, her tiirlii malzeme ve zaiyati, is¢ilik ara¢ ve gere¢ giderleri, miiteahhit
genel giderleri ve kar1 dahil 1 m? fiyati:

OLCU:Projedeki olgiilere gore yalitim yapilan biitiin yiizeyler hesaplanir.
NOT:1) Expande polistren kopiigiin kalinligt yapilacak 1s1 hesabina gore tespit edilecektir.
2) Mantolama yapilacak cephede yer alan malzeme 6zelliklerine gore kullanilacak dubel tespit edilecektir.
3) D1s cephe 1s1 yalitim sistemleri TS EN 13499 sistem standardinda veya ETAG 004 de belirtilen kriterlere
uygun olmalidir.

Poz No |15.335.1106 Sira No: 35

Tammi 8 cm kalinlikta expande polistrer} lev.halar (eps - 16 kg/m3 yogunlukta) ile dig Birimi: M2
duvarlarda distan 1s1 yalitimi ve iizerine 1s1 yalitim sivasi yapilmasi (mantolama)

Kitap Cevre ve Sehircilik Bakanligi 2019 ve Sonrasi (CSB)

Tarifi Idarece onaylanmis proje ve detaylaria gore, mantolama yapmaya hazir hale getirilmis dis duvarlarda 8 cm kalinlikta,

expande polistren kopiik 1s1 yalitim levhalarinin m? ye 4 kg sarf olacak sekilde 1s1 yalitim levha yapistiricisi ile duvara
yapistirildiktan sonra plastik ¢ivili 1s1 yalitim diibeli ile yiizeye tespiti, levha ilizerine m? ye 3 kg sarf olacak sekilde 1.
kat 1s1 yalitim sivasiin yapilmasi, tizerine ek yerleri birbiri tizerine en az 10 cm bindirilecek sekilde siva filesinin
yerlestirilmesi ve tizerine m? ye 2 kg sarf olacak sekilde 2. kat 1s1 yalitim sivasinin yapilmasi, ingaat yerindeki
yiikleme, yatay ve diisey tasima, bosaltma, her tiirlii malzeme ve zaiyati, is¢ilik arag ve gereg giderleri, miiteahhit
genel giderleri ve kar1 dahil 1 m? fiyati:
OLCU:Projedeki dlgiilere gore yalitim yapilan biitiin yiizeyler hesaplanir.
NOT:1) Expande polistren kopiigiin kalinlig1 yapilacak 1s1 hesabina gore tespit edilecektir.

2) Mantolama yapilacak cephede yer alan malzeme dzelliklerine gore kullanilacak dubel tespit edilecektir.
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Poz No

15.335.1303 Sira No: 36

Tanimi

5 cm kalinlikta yiizeyi diizgiin levhalar (xps - 300 kpa basing dayanimli) ile bodrum

perdelerinde su yalitimi iizerine 1s1 yalitimi yapilmast Birimi: M2

Kitap

Cevre ve Sehircilik Bakanlig1 2019 ve Sonrasi (CSB)

Tarifi

Idarece onaylanms proje ve detaylarma gore, bodrum perdelerinde, detayina uygun sekilde yapilmis su yalitim
iizerine, m? ye 6 adet sarf edilecek sekilde izolasyon pimlerinin bas tarafindan yapistirilmasi, 5 cm kalinliktaki XPS
levhalarin bu pimlerin ¢ivili kisimlarina sagirtmali olarak, aralarinda bosluk kalmaksizin sikica yerlestirilmesi, levha
arkasina gegen izolasyon piminin pulunun takilmasi, ingaat yerindeki yiikleme, yatay ve diisey tasima, bosaltma, her
tiirlii malzeme ve zaiyat, is¢ilik arag ve gerec giderleri, miiteahhit genel giderleri ve kar1 dahil 1 m? fiyati:

OLCU: Projedeki dlciilere gore yalitim yapilan biitiin yiizeyler hesaplanir.

NOT: 1) Extriide polistren kopiigiin kalinlig1 yapilacak 1s1 hesabina gore tespit edilecektir.

2) Toprak temasl perde duvar yalitiminda;

a) Is1 yalitim plakalarinin her iki yiiziide zirhli olmalidir.

b) Basma mukavemeti %10 sekil bozuklugunda >30 N/mm? (300 Kpa) olmalidir.

¢) Diflizyon ile su emme orani 50 C ile 1 C arasinda %3 ten az olmalidir.

3) Is1 yalitimindan sonra baski duvar 6riilecek detaylarda bu tarif uygulanmaz.

4) Is1 yalitim levhalari iizerine dreanaj ve koruma levhasi uygulanacak ise, izolasyon piminin uzunlugu drenaj
levhasida monte edebilecek sekilde segilmelidir

Poz No

15.335.1504 Sira No: 37

Tanimi

6 cm kalinlikta yiizeyi diizgiin levhalar (xps - 300 kpa basing dayaniml) ile yatayda
(zemine oturan (toprak temasli) dosemelerde veya ters teras gatilarda) 1s1 yalitimi Birimi: M2
yapilmast

Kitap

Cevre ve Sehircilik Bakanligi 2019 ve Sonrasi (CSB)

Tarifi

Idarece onaylanmis proje ve detaylaria gore, 1s1 yalitim levhasinin serilecegi zemin iizerine, 6 cm kalinliktaki XPS
levhalarin aralarinda bosluk kalmaksizin serilmesi, insaat yerindeki yiikleme, yatay ve diisey tasima, bosaltma, her
tiirlii malzeme ve zaiyat, is¢ilik ara¢ ve gere¢ giderleri, miiteahhit genel giderleri ve kar1 dahil 1 m? fiyati:
OLCU:Projedeki &lgiilere gore yalitim yapilan biitiin yiizeyler hesaplanir.
NOT:1) Extriide polistren kopiigiin kalinlig1 yapilacak 1s1 hesabina gore tespit edilecektir.
2) Toprak temasli dosemelerin veya ters teras catilarin yalitiminda;

a) Is1 yaliim levhalarinin kenar profili binili (lambalr) olmalidir.

b) Basma mukavemeti %10 sekil bozuklugunda en az >30 N/mm? (300 Kpa) olmalidir.

¢) Diflizyon ile su emme orani 50 C ile 1 C arasinda %3 ten az olmalidir.

Poz No

15.335.1507 Sira No: 38

Tanimi

10 cm kalinlikta yiizeyi diizgiin levhalar (xps - 300 kpa basing dayanimli) ile yatayda
(zemine oturan (toprak temasli) dosemelerde veya ters teras gatilarda) 1s1 yalitimi Birimi: M2
yapilmasi

Kitap

Cevre ve Sehircilik Bakanligi 2019 ve Sonras1 (CSB)

Tarifi

Idarece onaylannus proje ve detaylarma gbre, 1s1 yalitim levhasmin serilecegi zemin iizerine, 10 cm kalinhktaki XPS
levhalarin aralarinda bosluk kalmaksizin serilmesi, ingaat yerindeki yiikleme, yatay ve diisey tasima, bosaltma, her
tiirlii malzeme ve zaiyati, is¢ilik ara¢ ve gere¢ giderleri, miiteahhit genel giderleri ve kar1 dahil 1 m? fiyati:
OLCU:Projedeki dlgiilere gore yalitim yapilan biitiin yiizeyler hesaplamr.
NOT:1) Extriide polistren kopiigiin kalinlig1 yapilacak 1s1 hesabina gore tespit edilecektir.
2) Toprak temasl désemelerin veya ters teras gatilarin yalitiminda;

a) Is1 yaliim levhalarinin kenar profili binili (lambalr) olmalidir.

b) Basma mukavemeti %10 sekil bozuklugunda en az >30 N/mm? (300 Kpa) olmalidir.

c) Difiizyon ile su emme oran1 50 C ile 1 C arasinda %3 ten az olmalidir.
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Poz No |15.365.1007 Sira No: 39
Cimento esasli kendiliginden yerlesen (self leveling) harg ile ortalama 2 mm kalinlikta

Tamm | zemin tesviyesi yapilmasi ve lizerine 3 mm kalinlikta pvc esasli yer déseme malzemeleri | Birimi: M2
ile doseme kaplamas yapilmasi (heterojen - Grup T)

Kitap Cevre ve Sehircilik Bakanligi 2019 ve Sonrasi (CSB)

Tarifi Detaylar1 15.190.1007 de belirtilen har¢ uygulandiktan ve yeterli kuruma siiresi gectikten sonra yiizeyde olusabilecek
olas dalgalanmalarin giderilmesi, lizerine 0,350 kg/m? sarfiyat ile akrilik esasli Pvc yapistiricinin siiriilmesi, 3,0 mm
kalinlikta heterojen Pvc (Grup T) doseme kaplama malzemesinin serilmesi ve sikica yapistirilmasi, malzeme ek
yerlerinde olusan derzlere kaplama rengine uygun pve kaynak kordonunun yerlestirilmesi ve sicak kaynakla
birlestirilmesi her tiirlii malzeme ve zayiati, is¢ilik, is yerinde yiikleme, yatay ve diisey tasima, bosaltma ile miiteahhit
kar1 ve genel giderler dahil, 1 m? fiyati:

OLCU:

1) Kaplama yapilan yiizeyler projesi lizerinden dlgiiliir.

2) Kendinden doniislii kepli siiptirgelik yapilmasi halinde; projedeki dlgiilere gore siipiirgelik dahil kaplama yapilan
yiizeyler 6lgiiliir. Ayrica, siipiirgelik bedeli kendi pozundan ddenir

NOT:

1) PVC yer doseme malzemenin EN 651 standardina uygun olarak iiretildigini belirten,uluslar arasi onaylanmis
akredite bir kurulus tarafindan verilen uygunluk sertifikasi istenir.Yangin sinifi ile hacim kayb1 ve aginma kalinlik
kaybi test sonuglarinin, ireticisi tarafindan uluslar aras1 web sayfalarinda yayimlanmig olmasi sarti aranir.

2) PVC yer doseme malzemesi idarenin bilgisi dahilinde test edilir. Odeme evraki ile birlikte laboratuvar deney
raporlar1 istenir.

Poz No ]15.380.1057-A Sira No: 40
10x30 cm anma ebatlarinda, her tiirlii desen ve yiizey 6zelliginde, 1.kalite, renkli seramik N

Tamm . . Birimi: M2
duvar karolari ile 3 mm derz aralikli duvar kaplamasi yapilmasi (karo yapistiricist ile)

Kitap PROJEYE OZEL (PRJ)

Tarifi Onaylanmig detay projesine uygun diizgiin yiizeyin, yapismay1 engelleyici kir, toz, ¢apak ve benzeri kalintilardan

arindirilmasi ve nemlendirilmesi, yiizey lizerine ¢imento esasli, standart performansli, kayma 6zelligi azaltilmis karo
yapistiricinin siiriilmesi ve 6zel tarak ile yivlendirilmesi, (10X30 cm) anma ebatlarinda her tiirlii desen ve yiizey
ozelligine sahip, 1. kalite, renkli seramik duvar karosunun, mastarina uygun olarak, 3 mm derz araliklar1 birakilarak
désenmesi, derzlerin istenilen renkte ¢imento esasli, standart performansli derz dolgu malzemesi ile doldurulmasi,
kaplama yapilan yiizeyin temizlenmesi, her tiirlii malzeme ve zaiyati, iscilik arag ve gere¢ giderleri, ig yerinde
yiikleme, yatay ve diisey tasima, bosaltma, miiteahhit genel giderleri ve kar1 dahil 1 m? fiyati:

Olgii:Kaplama yapilan yiizeyler projesi iizerindeki 6lgiilere gére hesaplanir.
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Poz No |15.380.1057-B Sira No: 43
5x5 cm anma ebatlarinda, her tiirlii desen ve ylizey 6zelliginde, 1.kalite, renkli seramik R

Tanim . . Birimi: M2
duvar karolari ile 3 mm derz aralikli duvar kaplamasi yapilmasi (karo yapistiricisi ile)

Kitap PROJEYE OZEL (PRJ)

Tarifi Onaylanmis detay projesine uygun diizgiin yiizeyin, yapismay1 engelleyici kir, toz, ¢apak ve benzeri kalintilardan
arindirilmasi ve nemlendirilmesi, ylizey iizerine ¢imento esasli, standart performansli, kayma 6zelligi azaltilmis karo
yapistiricinin siirtilmesi ve 6zel tarak ile yivlendirilmesi, (5X5 cm) anma ebatlarinda her tiirlii desen ve yiizey
ozelligine sahip, I. kalite, renkli seramik duvar karosunun, mastarina uygun olarak, 3 mm derz araliklar1 birakilarak
dosenmesi, derzlerin istenilen renkte ¢imento esasli, standart performansli derz dolgu malzemesi ile doldurulmasi,
kaplama yapilan yiizeyin temizlenmesi, her tiirlii malzeme ve zaiyati, iscilik ara¢ ve gereg giderleri, i yerinde
yiikleme, yatay ve diisey tasima, bosaltma, miiteahhit genel giderleri ve kart dahil 1 m? fiyati:

Olgii:Kaplama yapilan yiizeyler projesi iizerindeki dlgiilere gore hesaplanir.

Poz No |15.385.1064 Sira No: 41
(30 x 30 cm) veya (33 x 33 cm) anma ebatlarinda, her tiirlii desen ve yiizey 6zelliginde,

Tammmm | 1.kalite, renkli, sirli porselen karo ile 3 mm derz aralikli duvar ve cephe kaplamasi Birimi: M2
yapilmasi (karo yapistiricisi ile)

Kitap Cevre ve Sehircilik Bakanligi1 2019 ve Sonrasi (CSB)

Tarifi Onaylanmig detay projesine uygun diizgiin yiizeyin, yapismay1 engelleyici kir, toz, ¢apak ve benzeri kalintilardan
arindirilmasi ve nemlendirilmesi, yiizey lizerine ¢imento esasli, yiiksek performansli, kayma 6zelligi azaltilmis, agik
bekletme siiresi uzatilmis karo yapistiricinin siiriilmesi ve dzel tarak ile yivlendirilmesi, (30 x 30 cm) veya (33 x 33
cm) anma ebatlarinda her tiirlii desen ve ylizey 6zelligine sahip, I.kalite, renkli, sirli porselen karonun, mastarina
uygun olarak, 3 mm derz araliklar1 birakilarak désenmesi, derzlerin istenilen renkte ¢imento esasli, yiiksek
performansli, yliksek aginma dayanimli, su emilimi azaltilmis derz dolgu malzemesi ile doldurulmasi, kaplama yapilan
ylizeyin temizlenmesi, her tiirlii malzeme ve zaiyati, iscilik arag ve gereg giderleri, is yerinde yiikleme, yatay ve diisey
tagima, bosaltma, miiteahhit genel giderleri ve kar1 dahil 1 m? fiyati:

Olgii:Kaplama yapilan yiizeyler projesi iizerindeki 6lgiilere gore hesaplanir.

Poz No |15.400.1003 Sira No: 42
Mermer agregali terrazo karo ile i¢ mekan doseme kaplamasi yapilmasi (kirilma yiikii

Tanmm | sartlari (smnif 2) yiizey alan1 <= 1100cm?2 ebatlarda ve kirilma dayanimi > 2,5 kn, honlu Birimi: M2
vaya cilal)

Kitap Cevre ve Sehircilik Bakanlig1 2019 ve Sonras1 (CSB)

Tarifi Sartnamesine uygun yapilmig tesviye betonu yiiziiniin temizlenmesi, 1slatilmasi, 4 cm kalinliginda 400 kg ¢imento
dozlu harg ile bir altlik yapilmasi, bunun {izerine araliklari, 2 mm olmak iizere terrazo karo plaklarin projesindeki sekil
ve taksimata gore tesviyesinde dosenmesi, derzlerin ve biitiin yilizeylerin, beyaz ¢imento, renklendirici demir oksit
pigment ve mermer tozu karisimindan yapilmis ¢imento esasli derz macunu ile sivanmasi, déseme yiiziindeki,
macunun yarim saat sonra temizlenmesi, silinmesi, arap sabunu ile temizlenmesi ve bu islerin yapilmasinda gerekli
her tiirlii malzeme ve zayiati, is¢ilik, igyerindeki yiikleme, yatay ve diisey tasima, bosaltma, miiteahhit genel giderleri
ve kari dahil, (tesviye betonu hari¢) 1 m2 fiyati:

OLCU :Kaplama yapilan yiizeyler projesi iizerinden hesaplanir.

Poz No |15.405.1605 Sira No: 43
Washbeton yiizey islemli terrazo karo ile dis mekan doseme kaplamasi yapilmast

Tanmm | (kirtlma dayanim sartlar (sinif 3) egilme dayanimi minimum 4,0 mpa asinma direng Birimi: M2
sinifi (4-1), yiizey alan1 <= 1600 cm2)

Kitap Cevre ve Sehircilik Bakanligi 2019 ve Sonrast (CSB)

Tarifi Sartnamesine uygun yapilmis tesviye betonu yiiziiniin temizlenmesi, 1slatilmasi, 4 cm kalinliginda 400 kg ¢imento

dozlu harg ile bir altlik yapilmasi, bunun {izerine araliklari, 2 mm olmak iizere terrazo karo plaklarin projesindeki sekil
ve taksimata gore tesviyesinde dosenmesi, derzlerin ve biitiin yiizeylerin, beyaz ¢imento, renklendirici demir oksit
pigment ve mermer tozu karisimindan yapilmis ¢imento esasli derz macunu ile sivanmasi, déseme yiiziindeki,
macunun yarim saat sonra temizlenmesi, silinmesi, arap sabunu ile temizlenmesi ve bu islerin yapilmasinda gerekli
her tiirlii malzeme ve zayiati, is¢ilik, isyerindeki yiikleme, yatay ve diisey tasima, bosaltma, miiteahhit genel giderleri
ve kar1 dahil, (tesviye betonu hari¢) 1 m2 fiyati:

OLCU :Kaplama yapilan yiizeyler projesi iizerinden hesaplanir.
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Poz No ]15.410.1303-A Sira No: 42
Tammm | Bazalt Merdiven Basamag1 Kaplamasi Yapilmasi (basamak 3 cm, riht 2 cm kalinhiginda) I Birimi: Mt
Kitap PROJEYE OZEL (PRJ)

Tarifi Sartnamesine uygun yapilmis mevcut beton basamak yiizeylerinin temizlenmesi, 1slatilmasi, 400 kg ¢imento dozlu
hargla bir altlik yapilmasi, bunun iizerine 3 cm kalinliginda bazalt levha ile basamak ve 2 cm kalinliginda bazalt
mermer levha ile rihtin ayr1 ayr1 yekpare sekilde hazirlanmasi ve kaplanmasi, temizlenmesi, silinmesi ve bu islerin
yapilmasinda gerekli her tiirlii is¢ilik, malzeme ve zayiati, igyerinde yiikleme-bosaltma, yatay-diisey tagima, miiteahhit
genel giderleri ve kar1 dahil, 1 metre fiyati:

OLCU : Siipiirgelikten basamak ucuna kadar basamak dis kenar1 boylar1 projesi iizerinden hesaplanir.
NOT : Siipiirgelik ve limonluk kaplamalari bu fiyata dahil degildir.

Poz No |15.410.1303-B Sira No: 44

Tanim Yakilmis Bergal}la Gri Bazalt Merdiven Basamagi Kaplamasi Yapilmasi (basamak 3 cm, Birimi: Mt
riht 2 cm kalinliginda)

Kitap PROJEYE OZEL (PRJ)

Tarifi Sartnamesine uygun yapilmis mevcut beton basamak yiizeylerinin temizlenmesi, 1slatilmasi, 400 kg ¢imento dozlu
hargla bir altlik yapilmasi, bunun tizerine 3 cm kalinliginda yakilmig bergama gri granit levha ile basamak ve 2 cm
kalinliginda bergama gri granit levha ile rihtin ayr1 ayr1 yekpare sekilde hazirlanmasi ve kaplanmasi, temizlenmesi,
silinmesi ve bu islerin yapilmasinda gerekli her tiirlii is¢ilik, malzeme ve zayiati, isyerinde yilikleme-bosaltma, yatay-
diisey tasima, miiteahhit genel giderleri ve kar1 dahil, 1 metre fiyati:

OLCU : Siipiirgelikten basamak ucuna kadar basamak dis kenar1 boylar projesi lizerinden hesaplanir.
NOT : Siipiirgelik ve limonluk kaplamalari bu fiyata dahil degildir.

Poz No |15.410.1404-A Sira No: 45

Tamm | Bergama Gri Granit Ile Denizlik Yapilmasi | Birimi: M2

Kitap PROJEYE OZEL (PRJ)

Tarifi Sartnamesine uygun yapilmis mevcut yiizeylerinin temizlenmesi, 1slatilmasi, 400 kg ¢imento dozlu hargla bir altlik
yapilmasi, bunun iizerine meyil ve damlalikli olarak yekpare sekilde hazirlanmig 3 cm kalinliginda bergama gri granit
levhadan (honlu ve cilal1 harig her tiirlii yiizey islemli) yapilmis dis denizligin yerine kaplanmasi, temizlenmesi,
silinmesi ve bu islerin yapilmasinda gerekli her tiirlii is¢ilik, malzeme ve zayiati, isyerinde yiikleme-bosaltma, yatay-
diisey tasima, miiteahhit genel giderleri ve kar1 dahil, 1 m2 fiyati:

OLCU : Kaplama yapilan yiizeyler projesi iizerinden hesaplanr.

Poz No |15.410.1404-B Sira No: 51

Tammu | Patinatolu Bazalt ile Denizlik Yapilmasi Birimi: M2

Kitap PROJEYE OZEL (PRJ)

Tarifi Sartnamesine uygun yapilmig mevcut yiizeylerinin temizlenmesi, 1slatilmasi, 400 kg ¢imento dozlu hargla bir altlik
yapilmasi, bunun {izerine meyil ve damlalikli olarak yekpare sekilde hazirlanmig 3 cm kalinliginda patinatolu bazalt
levhadan (honlu ve cilali harig her tiirlii yiizey islemli) yapilmis dis denizligin yerine kaplanmasi, temizlenmesi,
silinmesi ve bu islerin yapilmasinda gerekli her tiirlii is¢ilik, malzeme ve zayiati, isyerinde yiikleme-bosaltma, yatay-
diisey tasima, miiteahhit genel giderleri ve kar1 dahil, 1 m2 fiyati:

OLCU : Kaplama yapilan yiizeyler projesi iizerinden hesaplanir.

Poz No |15.415.1104-A Sira No: 52

Tamm | 3 cm Kalinliginda Patinatolu Bazalt Levha Ile Déseme Kaplamas1 Yapilmast Birimi: M2

Kitap PROJEYE OZEL (PRJ)

Tarifi Sartnamesine uygun yapilmis tesviye betonu yilizliniin temizlenmesi, 1slatilmasi, 4 cm kalinliginda 400 kg ¢imento

dozlu harg ile bir altlik yapilmasi, bunun {izerine araliklar1 2 mm olmak iizere 3 cm kalinliginda patinatolu bazalt
levhadan projesindeki sekil ve taksimata gore tesviyesinde ddsenmesi, derzlerin ve biitiin yiizeylerin ¢imento esasli
derz macunu ile sivanmasi, dogseme yiiziindeki, macunun yarim saat sonra temizlenmesi, silinmesi ve bu islerin
yapilmasinda gerekli her tiirlii is¢ilik, malzeme ve zayiati, isyerinde yiikleme-bosaltma, yatay-diisey tasima, miiteahhit
genel giderleri ve kar1 dahil, (tesviye betonu hari¢) 1 m2 fiyati:

OLCU : Kaplama yapilan yiizeyler projesi iizerinden hesaplanr.
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Poz No |15.415.1104-B Sira No: 46
Tamm | Yakilnus Bergama Gri Granit Levha fle Déseme Kaplamast Yapilmast Birimi: M2
Kitap PROJEYE OZEL (PRJ)

Tarifi Sartnamesine uygun yapilmis tesviye betonu yiiziiniin temizlenmesi, 1slatilmasi, 4 cm kalinliginda 400 kg ¢imento
dozlu harg ile bir altlik yapilmasi, bunun {izerine araliklar1 2 mm olmak {izere 3 cm kalinliginda yakilmis bergama gri
granit levhadan projesindeki sekil ve taksimata gore tesviyesinde désenmesi, derzlerin ve biitiin yiizeylerin ¢imento
esasli derz macunu ile sivanmasi, doseme yiiziindeki, macunun yarim saat sonra temizlenmesi, silinmesi ve bu islerin
yapilmasinda gerekli her tiirlii is¢ilik, malzeme ve zayiati, isyerinde yiikleme-bosaltma, yatay-diisey tasima, miiteahhit
genel giderleri ve kar1 dahil, (tesviye betonu hari¢) 1 m2 fiyati:

OLCU : Kaplama yapilan yiizeyler projesi iizerinden hesaplanir.
Poz No |15.435.7002 Sira No: 54
- - " P

Tammi Dogal granit parke.tasl (10*10 cm) ile doseme kaplamasi yapilmasi (yol, meydan, park, Birimi: M2
kaldirim ve benzeri yerlerde)

Kitap Cevre ve Sehircilik Bakanlig1 2019 ve Sonras1 (CSB)

Tarifi Kaplama yapilacak tabanin diizenlenmesi ve 10 cm kalinlikta kum serilmesi, (10*10) cm ebatlarinda granit kirma
parke tasinin kum tabakasi iizerine istenen egimde ve derz araliginda dosenmesi, sikistirilmasi, derz aralariin kumla
doldurulmasi, yiizeyinin siipiiriilmesi, ingaat yerindeki yiikleme yatay ve diisey tagsima, bosaltmalar, her tiirlii malzeme
ve zayiat, iscilik, arag ve gerec giderleri, miiteahhit genel giderleri ve kar1 dahil, 1 m? fiyati:

Olgii: Kaplama yapilan yiizey projesi {izerinden hesaplanr.

Poz No |15.435.1006 Sira No: 47

Tammi 10 cm yiiksekliginde normal ¢imentolu buhar kiirlii beton parke tasi ile doseme Birimi: M2
kaplamasi yapilmasi (her ebat, renk ve desende)

Kitap Cevre ve Sehircilik Bakanligi 2019 ve Sonrasi (CSB)

Tarifi Kaplama yapilacak tabanin diizenlenmesi ve 10 cm kalinlikta kum serilmesi, 10cm yiiksekliginde dogru kenarl: ve
prizmatik normal ¢imentolu, her ebat, renk ve desende buhar kiirlii beton parke tasinin kum tabakasi tizerine istenen
egimde ve derz araliginda désenmesi, taglarin tokmaklanmasi, derz aralarinin kumla doldurulmasi, yiizeyinin
stipliriilmesi, insaat yerindeki yiikleme, yatay ve diisey tasima, bosaltmalar, her tiirlii malzeme ve zayiat, is¢ilik, arag
ve gereg giderleri, miiteahhit genel giderleri ve kart dahil, 1 m2 fiyati:

OLCU : Kaplama yapilan yiizey alani proje iizerinden hesaplanir.

Poz No |15.435.1201 Sira No: 48

Tammi 50 x 20 x 10 cm boyutlarinda beyaz ¢imentolu buhar kiirlii beton bordiir désenmesi Birimi: MT
(pahls, her renk)

Kitap Cevre ve Sehircilik Bakanligi 2019 ve Sonrasi (CSB)

Tarifi Proje ve teknigine uygun olarak 50x20x10 cm boyutlarinda beyaz ¢imentolu buhar kiirlii beton bordiirlerin yerine

montaji, iki bordiir arasindaki birlesim yerlerinin 400 dozlu ¢imento harci ile kapatilmasi her tiirlii malzeme ve zayiatt,
iscilik igyerindeki yiikleme, yatay ve diisey tasima, bosaltma, arag ve gereg giderleri, miiteahhit genel giderleri ve kari
dahil, 1 m fiyati:

OLCU : Bordiir boyu projesi iizerinden hesaplanr.
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Poz No |15.435.7002 Sira No: 49
o - . I

Tanim Dogal granit parke.tasl (10*10 cm) ile doseme kaplamasi yapilmasi (yol, meydan, park, Birimi: M2
kaldirim ve benzeri yerlerde)

Kitap Cevre ve Sehircilik Bakanlig1 2019 ve Sonrasi (CSB)

Tarifi Kaplama yapilacak tabanin diizenlenmesi ve 10 cm kalinlikta kum serilmesi, (10*10) cm ebatlarinda granit kirma
parke tasinin kum tabakasi iizerine istenen egimde ve derz araliginda désenmesi, sikistirilmasi, derz aralarinin kumla
doldurulmasi, yiizeyinin siipiiriilmesi, insaat yerindeki yiikleme yatay ve diisey tasima, bosaltmalar, her tiirlii malzeme
ve zayiat, iscilik, arag ve gerec giderleri, miiteahhit genel giderleri ve kéar1 dahil, 1 m? fiyati:

Olgii: Kaplama yapilan yiizey projesi iizerinden hesaplanr.

Poz No |15.460.1005 Sira No: 50

Tanim Elektrostatik toz boyal1 1s1 yalitimsiz aliiminyum dograma imalat1 yapilmasi ve yerine Birimi: KG
konulmast

Kitap Cevre ve Sehircilik Bakanligi1 2019 ve Sonrasi (CSB)

Tarifi Idarece onanmus proje, detay resimleri ve begenilmis numunesine gore; siniflandirma, kimyasal bilesim, mekanik

ozellikleri, tasarim, 6l¢ii ve kalinlik toleranslar1 bakimindan mevcut standartlara ve teknik sartnamesine uygun
ekstriizyonla bigimlendirilmis, tasiyict aliminyum dograma profilleri (kasa, kayit, kanat profilleri) elektrostatik toz
boyali aliiminyum profillerle; her tiirlii bir veya ¢ift eksenli, normal agilir veya siirme vs. pencere, camekan, kap1
kanadi ve kasasinin v.b. fabrikada imali, her tiirlii montaj malzemeleri (epdm fitili , montajin yapilacag: yerle (kor
kasa vs) dograma arasinda 1s1, su, hava sizdirmazlig1 yalittimini saglamak i¢in PVC pestili (bitlimlii folyo bant), montaj
diibeli vs.) ile yerine takilmasi ve ¢alisir halde teslimi, isyerine nakli, her tiirlii malzeme zayiati, is¢ilik, is yerinde
yatay ve diisey tasima giderleri, miiteahhit genel giderleri ve kar1 dahil 1 kg fiyat: :

OLCU: 1)Aliiminyum imal edilen aksam ile birlikte tartilir (vida, pergin, koruma ambalaji dhil). Birlikte tartiimas1
halinde; kilit ve ilaveleri, pencere kollari, kap1 kollar1, menteseler, vasistas makas ve ¢arpmalari, siirgiiler, kapi alti
firgalar1, hidrolik mekanizmalar, pivot mekanizmalari, siirme ve ¢ift eksen mekanizmalar1 v.b. gibi ayrica bedeli
O0denen aksesuarlar varsa agirliklar diisiiliir. Aksesuar bedelleri varsa kendi rayicinden yoksa yetkili makamlarca
tasdikli fatura bedeline % 25 miiteahhit kar1 ve genel gider ilave edilerek ddenir.

2)idare liizum gordiigii takdirde proje boyutlari iizerinden, profillerin tablodaki agirliklarina gore tart: agirligimi tahkik
edebilir. Bu tart1 neticesinde tablolara nazaran %7 agirlik fazlasina kadar 6deme yapilir. Tablodaki agirliklara nazaran
tart1 neticesi bulunan agirligin az olmasi halinde, yapilan imalatin idarece kabul edilmesi sartiyla tart1 esas alinir.

NOT: 1)Tastyict aliiminyum profilleri statik hesaba gore gerekli mukavemeti saglamasi sarti ile 2 mm ( + %10) et
kalinliginda olacaktir. (Tastyict 6zelligi olmayan cam ¢italari, T bini profilleri, adaptor profilleri, késebentler vs. gibi
tamamlayici profillerde bu sart aranmaz).

2)Dogramalarin kdse birlesimlerinde aliiminyum profilden mamul kose baglama elemant (1s1 yaliimli olmasi halinde
1s1 yalitimli profilin her iki kdsesine de) kullanilacak ve koseler preslenmis olacaktir

3)Is1 yalitimli aliiminyum profiller en az ii¢ odacikli olacaktir.
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Poz No

15.460.1006 Sira No: 51

Tanimi

Naturel-mat ve eloksalli 1s1 yalitimli aliiminyum dograma imalati yapilmasi ve yerine

konulmasi Birimi: KG

Kitap

Cevre ve Sehircilik Bakanlig1 2019 ve Sonrasi (CSB)

Tarifi

Idarece onanmus proje, detay resimleri ve begenilmis numunesine gore; siniflandirma, kimyasal bilesim, mekanik
ozellikleri, tasarim, dl¢ii ve kalinlik toleranslar1 bakimimdan mevcut standartlara ve teknik sartnamesine uygun
ekstriizyonla bigimlendirilmis, tastyict aliminyum dograma profilleri (kasa, kayit, kanat profilleri) naturel-mat ve
eloksalli aliminyum profillerle; her tiirlii bir veya ¢ift eksenli, normal agilir veya siirme vs.; pencere, camekan, kap1
kanad1 ve kasasinin v.b. fabrikada imali, her tiirlii montaj malzemeleri (epdm fitili , montajin yapilacagi yerle (kor
kasa vs) dograma arasinda 1s1, su, hava sizdirmazligi yalittmini saglamak i¢in PVC pestili (bitiimlii folyo bant), montaj
diibeli vs.) ile yerine takilmasi ve ¢aligir halde teslimi, isyerine nakli, her tiirlii malzeme zayiati, iscilik, is yerinde
yatay ve diisey tasima giderleri, miiteahhit genel giderleri ve kar1 dahil 1 kg fiyati :

OLCU: 1)Aliiminyum imal edilen aksam ile birlikte tartilir (vida, pergin, koruma ambalaji dhil). Birlikte tartiimast
halinde; kilit ve ilaveleri, pencere kollari, kap1 kollari, menteseler, vasistas makas ve ¢arpmalari, siirgiiler, kap1 alti
fircalari, hidrolik mekanizmalar, pivot mekanizmalari, siirme ve ¢ift eksen mekanizmalari v.b. gibi ayrica bedeli
O0denen aksesuarlar varsa agirliklar diisiiliir. Aksesuar bedelleri varsa kendi rayicinden yoksa yetkili makamlarca
tasdikli fatura bedeline % 25 miiteahhit kar1 ve genel gider ilave edilerek ddenir.

2)idare liizum gordiigii takdirde proje boyutlari iizerinden, profillerin tablodaki agirliklarina gore tart1 agirligim tahkik
edebilir. Bu tart1 neticesinde tablolara nazaran %7 agirlik fazlasina kadar 6deme yapilir. Tablodaki agirliklara nazaran
tart1 neticesi bulunan agirligin az olmasi halinde, yapilan imalatin idarece kabul edilmesi sartiyla tarti esas alinir.

NOT: 1)Tastyict aliiminyum profilleri statik hesaba gore gerekli mukavemeti saglamasi sarti ile 2 mm ( + %10) et
kalinliginda olacaktir. (Tastyict 6zelligi olmayan cam ¢italari, T bini profilleri, adaptor profilleri, kosebentler vs. gibi
tamamlayici profillerde bu sart aranmaz).

2)Dogramalarin kdse birlesimlerinde aliiminyum profilden mamul kdse baglama elemani (1s1 yalitimli olmas1 halinde
1s1 yalitimli profilin her iki kdsesine de) kullanilacak ve koseler preslenmis olacaktir

3)Is1 yalitiml1 aliiminyum profiller en az ii¢ odacikli olacaktir.

Poz No

15.470.1211 Sira No: 52

Tanim

Pvc ve aliiminyum dogramaya profil ile 4+4 mm kalinlikta 12 mm ara bosluklu ilk cami

151 kontrol kaplamali ¢ift camli pencere {initesi takilmasi Birimi: M2

Kitap

Cevre ve Sehircilik Bakanligi 2019 ve Sonrasi (CSB)

Tarifi

4+4 mm kalinlikta, 12 mm ara bosluklu, 1s1 kontrol kaplamali, ¢ift camli pencere {initesinin takilacagi yerin 6l¢iisiine
gore hazirlanmasi, cam yuvasina takozlarin konulmast ve camin yuvaya yerlestirilmesi, profil ve fitilinin yerine
oturtulmasi, camlama takozlari ile {initenin dengelenmesi, profillerin birlesim yerlerine puntalama seklinde notral
(asitsiz) silikon ¢ekilmesi, ingaat yerinde yiikleme, yatay diisey tasima ve bosaltma, her tiirlii malzeme ve zaiyati,
ig¢ilik arag ve gereg giderleri, yiiklenici genel giderleri ve kar1 dahil 1 m? fiyati:

OLCU: Projedeki 6lgiilere gére cam takilan alanlar hesaplanir.

NOT: Profil ve fitil bedeli kendi dograma pozundan ddenir

Poz No

15.490.1001 Sira No: 53

Tanimi

Acl simif 21 laminat yer kaplamasi ile doseme kaplamasi yapilmasi (siipiirgelik dahil) I Birimi: M2

Kitap

Cevre ve Sehircilik Bakanligi 2019 ve Sonrasi (CSB)

Tarifi

Onaylanmis detay projesine uygun, laminat yer kaplamas: désenmeye uygun hale getirilmis ylizey iizerine, 2 mm
kalinlikta polietilen siltenin serilmesi ve iizerine kendinden klipsli (gegmeli) AC1 Sinif 21 laminat yer kaplamasinin
teknigine uygun sekilde désenmesi ve siipiirgeliklerin duvara monte edilmesi, insaat yerinde yiikleme, yatay diigsey
tasima ve bosaltma, her tiirlii malzeme ve zaiyati, iscilik arac ve gereg giderleri, yiiklenici genel giderleri ve kar1 dahil
1 m? fiyat1

OLCU:Projedeki dlgiilere gdre kaplanan biitiin alanlar 8lgiiliir. Siipiirgelikler i¢in ayrica ddeme yapilmaz.
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Poz No ]15.500.1001-A Sira No: 54
Tanmm | Laminant Kaplamali Ahsap Kiipeste Yapilmasi ve Yerine konulmasi Birimi: Mt
Kitap PROJEYE OZEL (PRJ)

Tarifi Projesine gore, profilli kayin, karaagac, disbudak, kestane ve benzeri sert agagtan, diiz merdiven kiipestesi yapilmast,
alt korkuluk kismina iyice tespit edilmesi, ek yerlerinin kirlangi¢ kuyrugu ekiyle birlestirilmesi, duvara tespit edilen
yerlere bilezik konulmasi, cilalanmasi, bu isler i¢in gerekli her tiirlii malzeme ve zayiati, arag, gereg, is¢ilik, igyerinde
yiikleme, yatay ve diisey tasima, bosaltma, miiteahhit genel giderleri ve kar1 dahil, 1 m fiyati:

OLCU : Kiipestenin diiz kisimlarimin yerindeki boylari élgiilerek hesaplanir.

Poz No ]15.510.1103 Sira No: 55

Tanim Laminat kaplamals, iki yiizii pdun lifinden yapilmus levhalarla (mdf) presli, kraft dolgulu Birimi: M2
i¢ kap1 kanad1 yapilmasi, yerine takilmasi

Kitap Cevre ve Sehircilik Bakanligi 2019 ve Sonrasi (CSB)

Tarifi Projesine gore; beyaz ¢am kerestesinden temizi en az 42 mm kalinlikta olacak sekilde, temizi en az 32 mm kalinlikta
ve seren bagliklarindan yapilan catki arasina 32 mm'lik kraft dolgu ile meydana getirilen iskeletin iki yliziine 4 mm
odun lifi levha (MDF) prese etmek suretiyle i¢ kap1 kanadi yapilmasi, her iki yiizii laminat kaplanmas1 ve yerine
takilmas i¢in ¢ivi, vida, tutkal ve benzeri her tiirlii malzeme ve zayiati, is¢ilik, igsyerinde ylikleme, yatay ve diisey
tasima, bosaltma ve madeni aksamlarin yerine takilmasi, kap1 kanadinin yerine takilip alistirilmasi, miiteahhit genel
giderleri ve kar1 dahil, (madeni aksam bedeli hari¢) 1 m2 fiyati:

OLCU :

1) Kapi,kanadinin distan disa eni ve boyu carpilarak alan hesaplanir. Bu dl¢iiye kap1 kasalar1 dahil edilmez.

2) Bosluktaki kap1 kanatlarinin ¢ogaltilmasi halinde agilir veya sabit kanatlarin hepsi kapali sekilde 6lgiiye girecektir.
(Sabit, kanatlar telaro kasa seklinde biterse bunlarda kanat dl¢iisiine sokulur, ayrica kasa bedeli 6denmez.)

NOT

1) Genel olarak kap1 dogramalarinda kullanilacak madeni aksam, idarenin begenmesi sart1 ile her cins kilit ve kilit
kollari, aynalari, siirgii, stop lastikli tampon, mentese ve yayli menteseden ibarettir.

2) Madeni aksamin yerlerine takilmasi is¢iligi dograma fiyatlarina dahildir.

Poz No ]15.530.1131 Sira No: 56

Tanmm | 12.5 mm tek kat al¢1 duvar levhalari ile ¢ift iskeletli aski sistemli asma tavan yapilmasi Birimi: M2

Kitap Cevre ve Sehircilik Bakanligi 2019 ve Sonrast (CSB)

Tarifi Idarece onaylanmis proje ve detaylarina gore; tavan U-profilinin (TU28) vida ve plastik dubel kullanilarak 60 cm

araliklarla mevcut duvara sabitlenmesi, mevcut duvardan 10 cm mesafede ilk ana tasiyici ekseninin tavan ylizeyine
isaretlenmesi, en fazla 110 cm arayla da ardisik eksenlerin sabitlenecegi hatlarin isaretlenmesi, isaretlenen hatlar
iizerine en fazla 90 cm arayla ¢elik dubellerin sabitlenmesi, aski gubuklarinin ¢elik dubellere takilmasi, aski
masalarinin aski gubuklarina takilmasi, tavan C-profilinin (TC60) kesilmesi, TC60 profilleri aski masalarina takilarak
teraziye alinmasi ve bdylece ana tastyicinin olusturulmasi, ana tasiyict TC60 profillerine dik dogrultuda tali tasiyici
TC60 profillerinin klips ile sabitlenmesi, TC60 profillerin ek yerlerinde ekleme pargasi kullanilmasi, 12,5mmlik alg1
duvar levhasinin TU28 ve TC60 profillerine 25 mm'lik borazan vidalarla sabitlenmesi, gerektigi durumlarda al¢1 duvar
levhasinin kesilerek ebatlanmasi, derz dolgu algisi ile 3 mm'den fazla bosluklara 6n dolgu yapilmasi, vida baslarinin
derz dolgu algistyla kapatilmasi, derz bandinin al¢1 duvar levhasi ek yerlerine yapistirilmasi, bant iizerine derz dolgu
alcis1 uygulanmasi suretiyle asma tavanin olugturulmasi her tiirlii malzeme ve zayiati, iscilik, isyerinde yiikleme, yatay
ve diisey tasima, bosaltma ile miiteahhit genel giderleri ve kar1 dahil,1 m? fiyat :

OLCU : Projesindeki boyutlar iizerinden m? olarak hesaplanir.
NOT : 0,50 m? den kiigiik bosluklar diigiilmez.
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Poz No

15.530.1133 Sira No: 57

Tanimi

12.5 mm tek kat suya dayanikli alg1 duvar levh. ile gift iskeletli aski sist. asma tavan

Birimi: M2
yapilmasi

Kitap

Cevre ve Sehircilik Bakanlig1 2019 ve Sonrasi (CSB)

Tarifi

Idarece onaylanms proje ve detaylarma gore; tavan U-profilinin (TU28) vida ve plastik dubel kullanilarak 60 cm
araliklarla mevcut duvara sabitlenmesi, mevcut duvardan 10 cm mesafede ilk ana tasiyici ekseninin tavan ylizeyine
isaretlenmesi, en fazla 110 cm arayla da ardigik eksenlerin sabitlenecegi hatlarin isaretlenmesi, isaretlenen hatlar
tizerine en fazla 90 cm arayla ¢elik dubellerin sabitlenmesi, aski ¢ubuklarinin ¢elik dubellere takilmasi, aski
masalarinin aski ¢ubuklarina takilmasi, tavan C-profilinin (TC60) kesilmesi, TC60 profilleri aski masalarina takilarak
teraziye alinmasi ve bdylece ana tasiyicinin olugturulmasi, ana tasiyict TC60 profillerine dik dogrultuda tali tasiyict
TC60 profillerinin klips ile sabitlenmesi, TC60 profillerin ek yerlerinde ekleme pargasi kullanilmasi, 12,5 mm‘lik suya
dayanikli alg1 duvar levhasinin TU28 ve TC60 profillerine 25 mm’lik borazan vidalarla sabitlenmesi, gerektigi
durumlarda alg1 duvar levhasinin kesilerek ebatlanmasi, derz dolgu algisi ile 3 mm’den fazla bosluklara 6n dolgu
yapilmasi, vida baslariin derz dolgu algistyla kapatilmasi, derz bandinin alg1 duvar levhasi ek yerlerine yapistirilmast,
bant iizerine derz dolgu algis1 uygulanmasi suretiyle asma tavanin olusturulmasi her tiirlii malzeme ve zayiati, is¢ilik,
isyerinde yiikleme, yatay ve diisey tasima, bosaltma ile miiteahhit genel giderleri ve kar1 dahil, 1 m? fiyat: :

OLCU : Projesindeki boyutlar iizerinden m? olarak hesaplamr.

NOT : 0,50 m? den kii¢iik bosluklar diisiilmez.

Poz No

15.535.1027 Sira No: 58

Tanim

60*60 cm ebadinda 0.70 mm kalinliginda min.20 mikron elektrostatik toz boyali
(polyester esasli) arka yiizii akustik kumag kapli delikli aliimiinyum plakadan (en aw Birimi: M2
3000 serisi) gizli tagiyicili sistem asma tavan yapilmasi

Kitap

Cevre ve Sehircilik Bakanligi 2019 ve Sonrasi (CSB)

Tarifi

Idarece onaylanmis proje ve detaylarina gore minimum 0,60 mm kalinliginda galvanizli sacdan mamul gizli tastyic
profillerin 40 cm uzunlugunda 4 mm capindaki 6zel ayarli galvanizli celik aski takimlari ile 60 cm aralikli mesafede
ve istenilen kottaki diizeyde teraziye alinarak asilmasi, tavan kenarlarma min 1 mm kalinliginda gizli tasiyicilt
sistemin aliiminyum C profillerinin doniilmesi, gizli tagtyicili profillerin altindan istenilen renkte (60x60) cm ebadinda
(0,70 mm kalinliginda aliminyum plakann iki tarafi 20 mikron kalinliginda polyester esasli elektrostatik toz boyali
tirnakli aliiminyum plakalarin (en aw 3000 serisi) yerlestirilmesi, elektrik armatiirleri veya tesisat 6zelliklerine gore
yerlerinin agilmasi suretiyle asma tavan teskili i¢in her tiirlii malzeme ve zayiati, atdlye masraflari, igsyerinde yatay ve
diisey tasima, bosaltma, is¢ilik, miiteahhit genel giderleri ve kar1 dahil, 1 m2 fiyat::

OLCU :1) Asma tavan yapilan yiizeyler olgiiliir.

2) 0,25 m2 den kiigiik havalandirma ve elektrik armatiirleri bosluklari ile diger

bosluklar diigiilmez.

Poz No

15.535.1028 Sira No: 53

Tanimi

30*30 cm ebadinda 0.50 mm kalinliginda min.20 mikron elektrostatik toz boyali
(polyester esasli) deliksiz aliimiinyum plakadan (en aw 3000 serisi) gizli tasiyicili sistem | Birimi: M2
asma tavan yapilmasi

Kitap

Cevre ve Sehircilik Bakanligi 2019 ve Sonras1 (CSB)

Tarifi

Idarece onaylannus proje ve detaylarma gére minimum 0,60 mm kalinhgida galvanizli sacdan mamul gizli tastyicil
profillerin 40 cm uzunlugunda 4 mm capindaki 6zel ayarli galvanizli ¢elik aski takimlari ile (30x30) cm aralikll
mesafede ve istenilen kottaki diizeyde teraziye alinarak asilmasi, tavan kenarlarina min 1 mm kalinliginda gizli
tagtyicili sistemin aliiminyum C profillerinin d6niilmesi, gizli tasiyicili profillerin altindan istenilen renkte (30x30) cm
ebadinda (0,50 mm kalinliginda aliiminyum plakanin iki tarafi 20 mikron kalinliginda polyester esasli elektrostatik toz
boyali) tirnakli aliiminyum plakalarin (en aw 3000 serisi) yerlestirilmesi, elektrik armatiirleri veya tesisat 6zelliklerine
gore yerlerinin agilmasi suretiyle asma tavan teskili i¢in her tiirlii malzeme ve zayiati, atdlye masraflari, isyerinde
yatay ve diisey tagima, bosaltma, is¢ilik, miiteahhit genel giderleri ve kar1 dahil, 1 m2 fiyati:

OLCU  :1) Asma tavan yapilan yiizeyler 8lgiiliir.

2) 0,25 m2 den kiigiik havalandirma ve elektrik armatiirleri bosluklar ile diger

bosluklar diisiilmez.
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Poz No |15.535.1032 Sira No: 59
30*30 cm ebadinda 0.50 mm kalinliginda min.20 mikron elektrostatik toz boyali

Tammm | (polyester esash) arka yiizii akustik kumag kapli delikli alimiinyum plakadan (en aw Birimi: M2
3000 serisi) gizli tagiyicili sistem asma tavan yapilmasi

Kitap Cevre ve Sehircilik Bakanligi 2019 ve Sonras1 (CSB)

Tarifi (polyester esasli) deliksiz aliiminyum plakadan (EN AW 3000 serisi) gizli tastyicili sistem asma tavan yapilmasi
Idarece onaylanmus proje ve detaylarma gore ... mm kalinliginda galvanizli sacdan mamul gizli tasiyicili profillerin ...
cm uzunlugunda 4 mm capindaki 6zel ayarli galvanizli ¢elik aski takimlari ile (30x30) cm aralikli mesafede ve
istenilen kottaki diizeyde teraziye alinarak asilmasi, tavan kenarlarina min 1 mm kalinhiginda gizli tagiyicilt sistemin
aliiminyum C profillerinin doniilmesi, gizli tastyicili profillerin altindan istenilen renkte (30x30) cm ebadinda ... mm
kalinliginda tirnakli aliiminyum plakalarin yerlestirilmesi, elektrik armatiirleri veya tesisat 6zelliklerine gére yerlerinin
acilmasi suretiyle asma tavan teskili, her tiirlii malzeme ve zayiati, atolye masraflari, is¢ilik, isyerinde yatay ve diisey
tasima, bosaltma, miiteahhit kar1 ve genel giderler dahil 1 m? fiyati:

Olgii: Asma tavan yiizeyi dlgiiliir. 0,25 m?den kiiciik havalandirma ve elektrik armatiirleri bosluklari ile diger
bosluklar diigiilmez.

Poz No |15.535.1035 Sira No: 54
60x60 cm ebadinda 0.50 kalinliginda min. 20 mikron elektrostatik toz boyali (polyester

Tammm | esasl) arka yiizii akustik kumas kapli delikli galvaniz sa¢ plakadan gizli tasiyicili sistem | Birimi: M2
asma tavan yapilmasi

Kitap Cevre ve Sehircilik Bakanligi 2019 ve Sonras1 (CSB)

Tarifi Idarece onaylanmus proje ve detaylarina gére minimum 0,60 mm kalinliginda galvanizli sacdan mamul gizli tastyicili
profillerin 40 cm uzunlugunda 4 mm capindaki 6zel ayarli galvanizli celik aski takimlari ile 60 cm aralikli mesafede
ve istenilen kottaki diizeyde teraziye alinarak asilmasi tavan kenarlarina min 0,50 mm kalinliginda gizli tastyicilt
sistemin C profillerinin doéniilmesi, gizli tastyicili profillerin altindan istenilen renkte (60x60) cm ebadinda (0,50mm
kalinliginda sicak daldirma galvanize sac plakanin iki tarafi 20 mikron kalinliginda polyester esashi elektrostatik toz
boyal1) tirnakli sicak daldirma galvanizli sac plakalarin yerlestirilmesi, elektrik armatiirleri veya tesisat dzelliklerine
gore yerlerinin agilmasi suretiyle asma tavan teskili i¢in her tlirlii malzeme ve zayiati, atdlye masraflari, igyerinde
yatay ve diisey tagima, bosaltma, is¢ilik, miiteahhit genel giderleri ve kar1 dahil, 1 m2 fiyati:

OLCU :1) Asma tavan yapilan yiizeyler olgiiliir.
2) 0,25 m2 den kii¢iik havalandirma ve elektrik armatiirleri bosluklari ile diger
bosluklar diigiilmez.

Poz No ]15.540.1102 Sira No: 65

Tanmm | Demir yiizeylere iki kat antipas, iki kat sentetik boya yapilmasi I Birimi: M2

Kitap Cevre ve Sehircilik Bakanligi 2019 ve Sonrasi (CSB)

Tarifi Demir imalat yilizeylerinin zimpara ve tel firga ile temizlenmesi, 0,100 kg 1.kat, 0,100 kg 2 kat (her kat farkli renkte)

antipas siiriilmesi, 0,100 kg 1.kat, 0,100 kg 2.kat istenilen renkte sentetik boya ile boyanmasi, her tiirlii malzeme ve
zayiatt, is¢ilik, miiteahhit genel giderleri ve kar1 dahil 1 m2 fiyati :

OLCU :

a) Mobilyalarda boyanan yiizeyler dlgiiliir.

b) Kap1 ve bolmelerde;

1) Telaro kasali olanlarda; sivadan sivaya iki yiizii 6l¢iiliir.

2) Kasal1 (pervazsiz) olanlarda; kasadan kasaya diisey diizlemdeki iki yiiziin 6lgiisiine kasa alanlar1 dahil edilir.

3) Kasa ve pervazli olanlarda pervazdan pervaza iki yiiziin dl¢iisiine kasa dahil edilir

4) Biitiin dlciilerde, girinti, ¢cikint1 ve cam bosluklar dl¢iiye katilmaz. Pencere kenarinda ¢ita varsa, 6l¢ii buradan
alinir.

¢) Camekan ve pencerelerde;

1)Camekan ve pervazli pencerelerde; pervaz disina pervazsiz pencerelerde, siva yliziinden siva yiiziine olmak {izere
diisey diizlemdeki alani 6lgiiliir. Yalniz bir satih hesaba alinir, iki satth boyanir. Cam boslugu ¢ikarilmaz, denizlik,
kasa ve kenarlar1 mevcut ise ayrica Olgiilerek, alana ilave edilir.

2) Cift pencerelerde aynen 6l¢iililr, iki pencere arasindaki ahsap kasa ayri dlgiiliir ve alan ilave edilir. Her iki
pencerenin iki ylizli boyanir, birer yiizii hesap edilir. Cam boslugu ¢ikarilmaz.

d) Parmaklik ve korkuluklarda bir yiiziin diisey diizlemdeki izdiisiim alani 6lgiiliir. Bogluk diisiilmez.

¢) Kolon, ¢at1 makas, kirig, kuranglez ve benzeri demir imalatta boyanan yiizler dlgiiliir.
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Poz No |15.540.1103 Sira No: 60
Tamm | Demir yiizeylere iki kat solvent bazli epoksi boya yapilmasi Birimi: M2
Kitap Cevre ve Sehircilik Bakanligi 2019 ve Sonras1 (CSB)

Tarifi Demir imalat yiizeylerinin zimpara ve tel fir¢a ile temizlenmesi, 0,115 kg 1.kat, 0,115 kg 2 kat ¢ift bilesenli solvent
bazli epoksi astar siiriilmesi, 0,110 kg 1.kat, 0,110 kg 2 kat istenilen renkte solvent bazli epoksi boya ile boyanmasi,
her tiirlii malzeme ve zayiat, is¢ilik, miiteahhit genel giderleri ve kart dahil 1 m2 fiyati :

OLCU :

a) Mobilyalarda boyanan yiizeyler 6l¢iiliir.

b) Kap1 ve bolmelerde;

1) Telaro kasali olanlarda; sivadan sivaya iki yiizii 6lgiiliir.

2) Kasal1 (pervazsiz) olanlarda; kasadan kasaya diisey diizlemdeki iki yiiziin 6l¢iisiine kasa alanlar1 dahil edilir.

3) Kasa ve pervazli olanlarda pervazdan pervaza iki yiiziin 6l¢iistine kasa dahil edilir.

4) Biitiin dlciilerde, girinti, ¢cikint1 ve cam bosluklar dl¢iiye katilmaz. Pencere kenarinda ¢ita varsa, 6l¢ii buradan
alinir.

¢) Camekan ve pencerelerde;

1)Camekan ve pervazli pencerelerde; pervaz disina pervazsiz pencerelerde, siva yiiziinden siva yiiziine olmak tizere
diisey diizlemdeki alani 6lgiiliir. Yalniz bir satih hesaba alinir, iki satth boyanir. Cam boslugu ¢ikarilmaz, denizlik,
kasa ve kenarlari mevcut ise ayrica 6lgiilerek, alana ilave edilir.

2) Cift pencerelerde aynen 6lgiiliir, iki pencere arasindaki ahsap kasa ayr1 dl¢iiliir ve alan ilave edilir. Her iki
pencerenin iki yiizii boyanir, birer yiizii hesap edilir. Cam boslugu ¢ikarilmaz.

d) Parmaklik ve korkuluklarda bir yiiziin diisey diizlemdeki izdiigiim alani 6lgiiliir. Bosluk diisilmez.

¢) Kolon, ¢at1 makas, kiris, kuranglez ve benzeri demir imalatta boyanan yiizler dl¢iiliir.

Poz No |15.540.1218 Sira No: 61

Tanim | Yeni siva yiizeylere astar uygulanarak iki kat su bazli ipekmat boya yapilmasi (i¢ cephe) I Birimi: M2

Kitap Cevre ve Sehircilik Bakanligi 2019 ve Sonrasi (CSB)

Tarifi Boyanacak yiizeyde; zimpara, taslama ve temizlik yapildiktan sonra, 0,150 kg su bazli astar uygulanir, bunun iizerine
istenilen renkte 0,100 kg 1.kat, 0,100 kg 2.kat su bazli ipekmat boya yapilmasi i¢in her tiirlii malzeme ve zayiati,
is¢ilik, miiteahhit genel giderleri ve kar1 dahil, 1 m2 fiyati:

OLCU  : Projesi iizerinden boya yapilan yiizeyler dlgiiliir. Tiim bosluklar diisiiliir.
NOT : 3 m den yiiksek duvar ve tavanlarda ayrica is iskelesi verilir. Siva i¢in is iskelesi varsa, ayrica boyaya
verilmez.

Poz No ]15.540.1219 Sira No: 62

Tamm Saten alglh_ve alcipanel yiizeylere astar uygulanarak iki kat su bazli ipekmat boya Birimi: M2
yapilmasi (i¢ cephe)

Kitap Cevre ve Sehircilik Bakanligi 2019 ve Sonrasi (CSB)

Tarifi Boyanacak yiizeyde temizlik yapildiktan sonra, 0,150 kg su bazli astar uygulanir, bunun iizerine istenilen renkte 0,100

kg 1.kat, 0,100 kg 2.kat su bazli ipekmat boya yapilmast igin her tiirliit malzeme ve zayiati, iscilik, miiteahhit genel
giderleri ve kar1 dahil, 1 m2 fiyati:

OLCU : Projesi iizerinden boya yapilan yiizeyler 6lgiiliir. Tiim bosluklar diisiiliir.
NOT : 3 m den yiiksek duvar ve tavanlarda ayrica is iskelesi verilir. Stva igin is iskelesi varsa, ayrica boyaya
verilmez.
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Poz No |15.540.1301 Sira No: 63

Tanim Briit beton, stvali veya eski boyali yiizeylere, astar uygulanarak akrilik esasli su bazli Birimi: M2
boya yapilmasi (dis cephe)

Kitap Cevre ve Sehircilik Bakanlig1 2019 ve Sonrasi (CSB)

Tarifi Boyanacak yiizeylerin zimpara kagidi veya mozayik silme tasi ile diizeltilmesi, ¢apaklarin ve fazla grenli kisimlarin
bertaraf edildikten sonra 0,150 kg astar siiriilmesi, lizerine 1.katina 0,180 kg, 2.katina 0,120 kg isabet etmek {izere
istenilen renkte akrilik esasli su bazli boyanin fir¢a veya rulo ile yiizeye uygulanmasi igin gerekli her tiirlii malzeme ve
zayiatt, is¢ilik, miiteahhit genel giderleri ve kar1 dahil, 1 m2 fiyati:

OLCU  : Projesi iizerinden boya yapilan yiizeyler dlgiiliir. Tiim bosluklar diisiiliir.
NOT : 3 m den yiiksek duvar ve tavanlarda ayrica is iskelesi verilir. Stva i¢in is iskelesi varsa, ayrica boyaya
verilmez.

Poz No ]15.550.1003-A Sira No: 64
2,00 mm Kalinliginda Sicak Haddelenmis Sacdan Biikme Ayarlanabilir Kap1 Kasas1 N

Tamm . Birimi: KG
Yapilmasi ve Yerine Konulmasi

Kitap PROJEYE OZEL (PRJ)

Tarifi 2,00 mm lik sicak haddelenmis sacdan biikkme kap1 kasas1 yapilmasi, menteseleri ile birlikte yerine takilmasi igin her
tiirlit malzeme zayiati, at6lye masraflari, is¢ilik, miiteahhit genel giderleri ve kar1 dahil, (boya hari¢) 1 kg fiyati:

OLCU:

Imalatin esas aksami duvara konacak kenetlerle birlikte boyanmadan 6nce tartilir, atasmana kaydedilerek yerine
takilir. Biitliin imalat ayn1 bedelle 6denir.

NOT:

Ancak idareler liizum gordiigii takdirde proje boyutlari {izerinden biitiin profillerin ve diigiim noktalari levhalarinin
cetveldeki agirliklarina nazaran tart1 agirligini tahkik edebilir. Bu tarti neticesinde; cetvellere nazaran % 7 agirlik
fazlas1 da 6deme yapilir, %7 den fazla agirlik dikkate alinmaz. Bu tart1 neticesinde bulunan agirligin cetveldekinden az
olmast halinde yapilan imalatin idarece kabul edilmesi sartiyla tart: esas alinir.

Poz No |19.101/A Sira No: 65

Tanmm | 400 kg. ¢imento dozlu tecritli sap yapilmasi I Birimi: M2

Kitap PROJEYE OZEL (PRJ)

Tarifi Tecrit yapilacak sathin temizlenmesi, derzlerin ayiklanip yikanmasi, 1 m? harg'a (1 m® kum, 400 kg ¢imento) 12 kg

katk1 maddesi kullanilarak elde edilen hargla ortalama 3,50 c¢m kalinlikta ve iki asamada olmak iizere teknik
sartnameye uygun yalitim sap1 yapilmasi, sulanmasi, her tiirlii malzeme ve zayiati, iscilik, is yerinde yiikleme, yatay
ve diisey tagima, bosaltma, miiteahhit genel giderleri ve kar1 dahil, 1 m2 fiyati:

OLCU : Tecrit yapilan biitiin satthlar projesinden 6lgiiliir.

NOT :

1) idarenin yazih izni ile uygulanir.

2) Kullanilacak gereglerin orijinal ambalajli olmasi, laboratuvar raporu bulunmas! sarttir.
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Poz No |INS.OF.01 Sira No: 61
Tanmm | Aliminyum Kompozit Kaplama Yapilmasi Birimi: M2
Kitap PROJEYE OZEL (PRJ)
Tarifi L profillerden konstriiksiyon tutucular ¢elik diibelle bina betonarme ve tugla boliimlerine tutturularak duvarla arasina
5 cm kalinliginda 52 kg/m? aliiminyum folyo takviyeli tagyiinii yalitim levhalar1 ve buhar dengeleyici Tyvek veya
muadili malzeme monte edilecektir. 40*40*2 kutu profillerden tasiyict konstriiksiyonun L ankraj lamalarina monte
edilecektir.
Minimum teknik 6zellikleri verilen, REYNOBOND, ALUCOBOND veya muadili marka, siirekli laminasyon teknigi
ile tiretilmis, 6n ve arka yiizeyi 0.5 mm aluminyum levha ve Yiiksek Mineral Dolgulu (FR) ¢ekirdekten olusan, 6n
yiizeyi 35 micron kalinlikta kaplama boyali yaklagik 4 mm kalinligindaki aluminyum kompozit cephe paneli
uygulama projelerine gore hazirlanmis imalatgi nokta detaylari ve cephe derz yerlesim projelerinin idare tarafindan
onayina miiteakip, derzli veya profilli sistem ile hazirlanan konstriiksiyon lizerine monte edilecektir. Duvar dipleri ve
doseme birlesimlerinde ferforeleri profiller veya dondiiriilerek bitirme teknigi uygulanacaktir. Yanyana gelmis
paneller hiza olarak birbirini takip edecektir.
* Aluminyum katman kalinliklar1: 0.5mm
= Birim Agirlik: 7,6 kg/m?
= Kesit Modiilii: 1,75 cm®/m (DIN 53293 W)
= Sertlik: 2400 kNem?m (DIN 53293 E-J)
= Aliiminyum Alagim: EN AW 5005a (AIMgl) H22/H42 (EN573-3/ EN515)
= Esneklik Modiili: 70.000 N/mm? (EN 1999 1-1)
= Uzama: A50>5% (EN 485-2)
= Is1l Genlesme: 2,4 mm/m / 100°C 1s1 degisiminde (EN 1999 1-1)
= Yangin Dayanimi: Al veya A2 smifi (DIN 4102)
Yukarida tarif edilen isin; gerekli her tiirlii projelendirme, malzeme, akseuar, is¢ilik, zayiat, yatay ve diisey tasimalar,
yiikleme, bosaltma, nakliyat, alet ve ekipmanin giderleri, iskele, sehpa, miiteahhitlik kar1 ve genel giderler dahil
yapilmasidir.
Not: Is1 yalitimi, buhar dengeleyici ve ¢elik kontriiksiyon vb imalatlar kaplama fiyatina dahildir. Bu isler igin ayr1 bir
bedel ddenmeyecektir.
Olgii: Uygulama yapilan alan 8lgiiliir.
PozNo [INS.OF.1-A Sira No: 62
Tanmm | Aliminyum kompozit harpusta ve dis denizliik kaplamasi yapilamsi Birimi: M2
Kitap PROJEYE OZEL (PRJ)
Tarifi L profillerden konstriiksiyon tutucular ¢elik diibelle bina betonarme ve tugla boliimlerine tutturularak duvarla arasina

5 cm kalinliginda 52 kg/m? aliiminyum folyo takviyeli tagyiinii yalitim levhalar1 ve buhar dengeleyici Tyvek veya
muadili malzeme monte edilecektir. 40*40*2 kutu profillerden tastyici konstriiksiyonun L ankraj lamalarina monte
edilecektir.

Minimum teknik 6zellikleri verilen, REYNOBOND, ALUCOBOND veya muadili marka, siirekli laminasyon teknigi
ile iiretilmis, 6n ve arka yiizeyi 0.5 mm aluminyum levha ve Yiiksek Mineral Dolgulu (FR) ¢ekirdekten olugan, 6n
yiizeyi 35 micron kalinlikta kaplama boyal1 yaklasik 4 mm kalinligindaki aluminyum kompozit cephe paneli
uygulama projelerine gore hazirlanmig imalat¢1 nokta detaylari ve cephe derz yerlesim projelerinin idare tarafindan
onayina miiteakip, derzli veya profilli sistem ile hazirlanan konstriiksiyon iizerine monte edilecektir. Duvar dipleri ve
doseme birlesimlerinde ferforeleri profiller veya dondiiriilerek bitirme teknigi uygulanacaktir. Yanyana gelmis
paneller hiza olarak birbirini takip edecektir.

* Aluminyum katman kalinliklar:: 0.5 mm

* Birim Agirlik: 7,6 kg/m?

= Kesit Modiilii: 1,75 cm*/m (DIN 53293 W)

= Sertlik: 2400 kNem?m (DIN 53293 E-J)

= Aliiminyum Alasim: EN AW 5005a (AIMgl) H22/H42 (EN573-3/ EN515)
= Esneklik Modiilii: 70.000 N/mm? (EN 1999 1-1)

= Uzama: A50>5% (EN 485-2)

= Isil Genlesme: 2,4 mm/m / 100°C 1s1 degisiminde (EN 1999 1-1)

* Yangin Dayanimi: Al veya A2 smifi (DIN 4102)

Yukarida tarif edilen isin; gerekli her tiirlii projelendirme, malzeme, akseuar, is¢ilik, zayiat, yatay ve diisey tasimalar,
yiikleme, bosaltma, nakliyat, alet ve ekipmanin giderleri, iskele, sehpa, miiteahhitlik kar1 ve genel giderler dahil
yapilmasidir.

Not: Ist yalitimi, buhar dengeleyici ve ¢elik kontriiksiyon vb imalatlar kaplama fiyatina dahildir. Bu isler igin ayr1 bir
bedel ddenmeyecektir.

Olgii: Uygulama yapilan alan 8lgiiliir.
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Poz No [INS.OF.02 Sira No: 62
Tammm | 5X5 Her Renk Dig Cephe Seramik Pano Yapilmast Birimi: M2
Kitap PROJEYE OZEL (PRJ)

Tarifi Mevcut ince siva veya benzeri diiz satih {izerine fayans ve seramik yapistiricisinin siirtilmesi ve 6zel tarak ile
yivlendirilmesi 5x5 cm ebadinda rolyefli, desenli karolarin duvar yiizeyine projesine uygun olarak minumum 3 mm
derz aralar1 birakilarak kaplanmasi, her tiirli malzeme ve zayiati, igyerinde yiikleme, yatay ve diisey tasima, bosaltma,
is¢ilik, miiteahhit genel giderleri ve kar1 dahil, 1 m? fiyatidir.

OLCU : Kaplama yapilan biitiin alanlar 6l¢iiliir.

Poz No [INS.OF.03 Sira No: 63

Tammm | Elyaf Takviyeli Dis Cephe Alg1 Levhasi ile Kaplama Yapilmasi Birimi: M2

Kitap PROJEYE OZEL (PRJ)

Tarifi Statik gereksinimler kontrol edilerek onaylanmis proje ve detaylarina goére UA100.2 mm galvanizli ¢elik profiller

kullanilarak konstriiksiyon olusturulmasi, her iki yiizii minerallerle gii¢lendirilmis desensiz BETOPAN veya muadili
¢imento esasli yonga levhalarin 3,5x25-35 mm borazan yildiz basli sivri uclu paslanmaz vidalar yardimu ile havsali
olarak monte edilmesi, vida delikleri ve derzlerin derz dolgusu ile doldurulmasti, derz bandinin tiim derzleri
ortalayacak sekilde derz dolgusuna yerlestirilmesi, tiim ¢imento esasli levha yiizeyinin mala ya da makine kullanilarak
Smm bir katman olusturacak sekilde siva sistem sivasi ile kaplanmasi, kaplanan yiizeye siva filesi uygulanmasi, siva
filesi {lizerine toplam kalinlig1 2 mm olan son kat sistem sivasinin mala ile uygulanmasi ve boyaya hazir hale
getirilerek giydirme duvarin yapilmasi isinin; her tiirli malzeme, is¢ilik, zayiat, yatay ve diisey tagimalar, yiikleme,
bosaltma, iiretim mahallinden santiyeye nakli, alet ve ekipmanin giderleri, sehpa, miiteahhitlik kar1 ve genel giderler
dahil yapilmasidir.

DIS CEPHE PANEL{ OZELLIKLERI
= Levha: 10-12 X 1250 X 3000 mm ebatlarinda 2’ser mm dogal minareller ile gliglendirilmis desensiz diiz
BETOPAN veya muadili ¢imento esasli yonga levhalari, (montaj detaymna gore lamba vb kenar iglemi

uygulanmis)
Yangina Dayanim: TS EN 13501-1 A2<
Duman Yayimi: TS EN 13501-1 Si<
Yanma Pargaciklart: TS EN 13501-1 do
Is1 [letkenligi: TS EN 12664 A (10°C de) 0,15 W/mK<
Yogunluk: 1300 +£50 kg/m?<
Ses Yalitimi: TS EN 13986 1kHz-3kHz 29 dB<
Egilme Dayanimi: TS EN 634-2 310 >9 N/mm?
SISTEM
Kaplama Cinsi . Cimento Esasli Dis Cephe Paneli (tek yiiz / ¢ift kat)
Yaliim Malzemesi 8 cm 52 kg/m?® tagytinii levha
Kullanilan Profil Tipi : UA100.50.2 mm / Tek iskelet
Konstriiksiyon Dikey Aks Araligt : 60cm

OLCU: Projesindeki boyutlar iizerinden m? olarak hesaplanir. 0,50 m? den kiiciik bosluklar diisiilmez.
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Poz No

INS.OF.04-a Sira No: 66

Tanimi

Elektrostatik Boyali Korkuluk Yapilmasi Birimi: Mt

Kitap

PROJEYE OZEL (PRJ)

Tarifi

Proje ve detaylarina uygun olrak yapilacak olan Eloktro statik korkuluk imalati i¢in kullanilacak olan tiim metal aksam
RAL 7016 antrasit elektrostatik boyal1 olacaktir. Dikmeler ve kiipeste borular1 detaylarda belirtilen ebatlarda olacaktir.
Ankraj demirleri, betona epoksi ile ankre edilecektir. Kaynak yerleri catlaklardan arindirilacaktir. Proje ve detayina
gore biikiilmiis boru {izerine merdiven boyunca lama kaynak ile tutturulacak iizerine kiipeste borularinin montajt
yapilacaktir. Her tiirlii malzeme, is¢ilik, zayiat, yatay ve diisey tasimalar, yiikleme, bosaltma, {iretim mahallinden
santiyeye nakli, alet ve ekipmanin giderleri, sehpa, miiteahhitlik kar1 ve genel giderler dahil yapilmasidir

Not: Goriinen tiim ylizeyler fabrikada, RAL 7016 antrasit renginde 15°'de boyanacaktir. Dig mekanda bulunan
korkuluklarin son kat poliiiretan olarak yapilacaktir. Ic mekanda boya bitisleri epoksi olacaktir. Korkuluklarin ankraj
detaylar1 ve imalat detaylar: yiiklenici tarafindan ¢izilerek idareye onaylatilacaktir.

Olgii: Ust kiipeste boyu 6lciiliir

Poz No

INS.OF.04-b Sira No: 67

Tanimi

Elektrostatik Boyali Kiipeste Yapilmasi I Birimi: Mt

Kitap

PROJEYE OZEL (PRJ)

Tarifi

Projesine uygun sekilde tiim metal aksami RAL 7016 antrasit elktrostatik boyali Q=4cm ebatlarinda 2 sira borularin
fabrika sartlarinda olusturulmasi kaynak yerlerinin ¢apaktan arindirilmasi detaylarinda belirtildigi sekilde montaj1
isinin; her tiirlii malzeme, iscilik, zayiat, yatay ve diisey tagimalar, yiikleme, bosaltma, iiretim mahallinden santiyeye
nakli, alet ve ekipmanin giderleri, sehpa, miiteahhitlik kar1 ve genel giderler dahil yapilmasidir.

Not: Goriinen tiim ylizeyler fabrikada, RAL 7016 renginde 15°'de boyanacaktir. Korkuluklarin ankraj detaylar1 ve
imalat detaylar1 yiiklenici tarafindan ¢izilerek idareye onaylatilacaktir.

Olgii: kiipeste boyu dlgiiliir.

Poz No

INS.OF.04-d Sira No: 68

Tanim

8+8mm Lamine Cam Korkuluk Yapilmasi Birimi: Mt

Kitap

PROJEYE OZEL (PRJ)

Tarifi

Proje ve detayina uygun olarak, merdivenlerde, ¢at1 ve i¢ mekanlarda 8+8 temperli satine paslanmaz ¢elik kiipesteli
lamine camli korkuluk imalatinda, detaylarda belirtilmis paslanmaz gelik bitis profili 304 kalite paslanmaz gelikten
olacaktir. Ankrajla sabitlenecek proje ve detayinda belirtildigi sekilde dosemeye ve kutu profil kontriiksiyona ankre
edilmis paslanmaz U profil bazalarin igerisine plastik sikistirma takozlari ile monte edilen 8+8 temperli lamine camli,
korkuluk imalatinin yapilmasi i¢in, insaat yerindeki yiikleme, yatay ve diisey tasima, bosaltma, her tiirlii malzeme ve
zayiaty, iscilik, arac ve gereg giderleri ile malzemenin nakli, YUKLENICI kar1 ve genel giderler dahil 1 m fiyatidir.

Poz No

INS.OF.05 Sira No: 69

Tanim

Celik Kap1 Yapilmasi (panik Bar ve Aksesuar Dahil) Birimi: Ad

Kitap

PROJEYE OZEL (PRJ)

Tarifi

Idare tarafindan onaylanacak proje ve detayma gore 2 cm. galvanizli profilden ve 1,5 mm dayanikli celikten imal
edilen, kap1 dis yiizeyleri 10 mikron kalinliginda renkli kaplama yapilarak 50 mikron plastik film ile korunmus,
kanatlarda izolasyon malzemesi olarak 150 kg/m?® rockwool izolasyon levhasi kullanilan, mentegeleri yar1 otomatik
yaylt mekanizma ile ¢alisan, DIN sertifikasina sahip, tiim kapr kilitleri, aksesuarlari ve kap1 kolu DIN normlarina gore
ergonomik olarak iiretilmis kap1 kanad ile; 1.5 mm kalinlikta dayanikli gelikten imal edilen, {izerinde hava akimini
izole eden girintilere sahip, 6 adet sabitlenme konumu ile tamamlanmig, yangin durumunda yangin merdiveni
kapilarmin otomatik olarak kapanmalarini saglayacak olan hidrolik kap1 kapaticisi seti bulunan, yangin durumunda
merdivenlere duman girisini 6nlemek i¢in kapali konuma gegtiginde, disaridan kolaylikla agilmayi saglayacak panik
kap1 kolu bulunan, 2003 yili yangin yonetmeligine ve DIN normlaria uygun 120 dakika yangina dayanim sertifikast
bulunan yangin kapisi yapilmas isidir.

KASA : 18 mm kalinliginda dayanikl ¢elikten imal edilmis kap1 kasasi, {izerinde hava akimini izole eden girintilere
sahip, 30*2 mm kalinliginda izolasyon seritleri ile donatilmis kasadir. Not:

1- Kap1 disardan kapali olsa bile icerden agmay1 saglayacak panik kolu olacaktir.

Uretilen kapimin ISO 9001 belgesi olmalidir.

2- 75 Ctizerindeki sicakliklarda genleserek dumani igeri sizdirmayan 6zel contali, sag ve sol yan tarafa agilabilen
ozellikte olmalidir.

3- Kanatlar mentese ve kapanma noktalarmin bulundugu yerlere yerlestirilecek olan gelik plakalar ile
giiclendirilecektir.
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Poz No |INS.OF.06 Sira No: 77
Tammm | Aliminuyum Siipiirgelik Yapilmasi Birimi: Mt
Kitap | PROJEYE OZEL (PRJ)
Tarifi
1.5
N~ (@
o
0,5
,'//
1) 1 /]
—
INS.34 Aliiminyum Siipiirgelik

***Bjtmig malzeme rengi: MUELLIF VE iDARENIN YAPACAGI SECIMLER
DOGRULTUSUNDA YERINDE YAPILACAK OLAN EN AZ UC ADET 1 METRELIK ORNEK
UZERINDEN

BELIiRLENECEKTIR.
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*  Aliiminyum siipiirgelik 10 cm yiikseklikte olacaktir. ki parcadan olusacak alt parcasi
duvara vidalanarak baglanacak iist parga ise disi parcaya gegme olacaktir.

*  Aliiminyum eloksal olacaktir. Eloksal kumlama 20 mikron ¢apinda olacaktir.

*  Son pargalar hari¢ olmak {iizere, kesinlikle aralarda parca elemanlar kullanilmayacak tiim
parcalar boy olarak uygulanacaktir.

*  Uygulama sonrasi siipiirgelikler koruma bantlari tizerlerinde teslim edilecektir.

*  Tim imalat 6lgiilerine gore imalat ¢izimleri hazirlanarak miiellif firma ve idarenin onayina
sunulacaktir. Onay1 alinmamis hi¢bir imalat kabul edilmeyecektir.

®  Upygulanacak olan nokta detaylar1 ve birlesim detaylar ile ilgili 1/1 6lge projeler miiellif
gruba ve idareye onaylatildiktan sonra iiretime gegilecektir.

¢ Kullanilacak tiim iiriinlerde TSE ve CE belgeleri aranacaktir.

® Tim durinler bina agilisina kadar korunacaktir. Korunamamis ve darbelenmis {iriinler
yiiklenici tarafindan degistirilecektir.

¢  Siiplirgelik montaj1 sirasinda silikon kullanilmayacaktir. Duvar ile siipiirgelik arasinda kalan
bosluklar, duvarin kendisi diizeltilerek ¢oziilecektir.

¢  Siipilirgeligin zemine oturdugu noktada antibakteriyel mastik dolgu ya da siyah conta
kullanilacaktir.

¢ Tiim detaylar ile ilgili uygulama 6ncesinde yerinde yapilacak olan lmetre uzunlugunda
numune ile miellif gruptan onay alinacaktir.

Poz No [INS.OF.07 Sira No: 78
Tammu | Celik Kontriiksiyon Uzeri Yanmaz MDF ve PVC Kaplama Yapilmasi Birimi: M2
Kitap PROJEYE OZEL (PRJ)

Tarifi Galvaniz ¢elikten mamiil, istenen yiikseklige ayarlanabilir ve ithal 6zel kimyasal metal yapistirict ile ddsemeye
sabitlenen ayaklar lizerine oturtulmus, alt1 0.5 mm galvaniz ¢elik, yanlar1 galvaniz ¢elik veya PVC kapli 60x60 cm
boyutlarinda ve 30 mm kalinlikta yiiksek yogunluklu (680 kg/m?) yonga levhadan olugsan modiiler paneller ile yanmaz
MDF ve 2mm kalinliginda olan Gerfloor, Forbo veya muadili marka PVC iist kaplamasi preslenmis ve istenen renk,
cins ve kalitede yiikseltilmis doseme yapilmasi isinin; gerekli her tiirlii malzeme, isgilik, zayiat, yatay ve diisey
tagimalar, ylikleme, bosaltma, {iretim mahallinden santiyeye nakli, alet ve ekipmanin giderleri, miiteahhitlik kar1 ve
genel giderler ve tiim aksesuarlar dahil yapilmasidir.

Olgii: Uygulama yapilan alan 6l¢iiliir.

Poz No [INS.OF.08 Sira No: 79

Tammu | Celik Konstriiksiiyon Uzeri 10+10 mm Kumlanmis Temperli Cam Ddseme Yapilmasi Birimi: M2

Kitap PROJEYE OZEL (PRJ)

Tarifi Bayindirhik ve Iskan Bakanlig1 cam montaj esaslarina gére cam ¢ivisi, cam macunu, profili veya citalar, yuvarlak cam

fitili ile zayiat1 dahil olmak iizere ¢elik dogramaya veya silikon cephe sistemine profil, veya madeni ¢ita ile belirtilen
ebatlarda 10+10mm Temperli Hamurundan (4mm Low-E+0,76PVB+4mm DC) Cam iinitesinin temin edilmesi ve
takilmasi isinin; gerekli her tiirlii malzeme, isgilik, zayiat, yatay ve diisey tasimalar, iskele, sehpa, yiikleme, bosaltma,
iiretim mahallinden santiyeye nakli, alet ve ekipmanin giderleri, miiteahhitlik kar1 ve genel giderler ve tiim aksesuarlar
dahil yapilmasidir.

Olgii: Uygulama yapilan alan 8lgiiliir.
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Poz No |INS.OF.09 Sira No: 80
Tanimm | Micro Jaluzili Aluminyum Dograma Yapilmast Birimi: M2
Kitap PROJEYE OZEL (PRI)

Tarifi Sistem olarak ASPEN Feco, TEPE, Trimline, Deka veya muadili derzli sistem uygulanacaktir. Boliicii paneller

projede belirtilen yiiksekliginde ve projesine uygun uzunlukta olacaktir. Panellerin kalinligi 8 cm’dir. Panel
karkaslarina zemine uyum saglayabilmesi igin ayarlanabilir pabuglar takilacaktir. Panel karkaslarinin igerisine
takilabilen elektrik kanallar1 sayesinde masa alt ve {ist seviyelerinden elektrik, telefon ve data ¢ikisi almak miimkiin
olmalidir. Panel {ist ve yan kapamalar eloksalli aluminyum olacaktir. Modiiler bolme duvar, kullanilacak olan
aliminyum bitis profilleri C veya Z kesitli galvanize celik tasiyicili profiller, 8 mm kalinliginda suntalam paneller
kullanilarak hazirlanan dolu modiiller, sisteme uygun cam kapi modiilii ile camli modiillerin proje ve detaylarina
uygun olarak yan yana getirilerek montaji ile olusturulacaktir. Duvar Kalinligi 80 mm, sistem agirligi 20-30 kg/m?
olacaktir.Dolu modiillerde ses ve 1st yalitimi i¢in minimum 50 mm kalinliginda 52 kg/m® tagyiinii yalittm malzemesi
kullanilacaktir. Gériinen tiim profiller eloksalli aluminyum ve minimum 1,8 mm et kalinliginda olacaktir.iki adet 6
mm cam arasinda 25 mm serit kalinliginda, 18 mikron et kalinliginda, ¢cubuk kumanda veya buton kumanda ile kontrol
edilebilen mikro jalGizinin galigmast i¢in tasarlanmis 6zel kesitli aliiminyum profillerden imal edilecek olan monoblok
camli modiiller, projede belirtilen 6lgiilerde, fabrika ortaminda camlarin i¢ yliziinde toz, leke v.b. kusurlar kalmayacak
sekilde temizligi saglanarak, hazirlanacaktir.

Dolu kapilar AS 12.012 pozunda belirtilen sartlarda yapilacaktir. Kapi kanadinin bitmig hali min. 40 mm et
kalinhiginda olacaktir. Ahsap serim kayitlar1 ile olusturulacak olan konstriiksiyon igine kagit petek i¢ dolgu
yerlestirilecek bunun i{izerine her iki yiizde 4 mm kalinliginda MDF iizeri laminat kaplama yapilacaktir. Cumbalarda
masif ahsap kullanilacaktir. Kap1 kolu ve kilidi idare tarafindan diger kapi aksesuarlari ile ayni olacak sekilde
secilecektir. Kapir kanadi, aliiminyum kap1 kasasi igersinde en az 3 adet paslanmaz ¢elik mentese ile monte
edilecektir.

Cam kapilarda, kapt kanadi 10 mm temperli sable camdan imal edilecektir. Cam kenarlar1 rodajlanacaktir.
Kullanilacak olan aksesuarlar diger kap1 aksesuarlari ile uyumlu olacaktir. Aksesuarlar i¢in idare onay1 alinacaktir.

Yukarida tarif edilen islerin, gerekli her tiirlii malzeme ve zaiyati, is¢ilikleri, saha i¢i ve saha dis1 yiikleme, bosaltma,
yatay ve diigey tasima, nakliye, alet ve ekipmanlarin giderleri, miiteahhit kar1 ve genel giderler, tiim aksesuarlar ve alt
konstriiksiyonu dahil yapilmasidir.

Not: Kap1 aksesuarlar1 kap1 aksesuar boliimiinde fiyatlandirilacaktir.

Olgii: Uygulama alan1 lgiiliir. Kapilar igin ayr1 bir fiyatlandirma yapilmaz.
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Poz No

INS.OF.10 Sira No: 71

Tanimi

Endiistriyel Sarmal Kap1 Temini ve Montaj1 Birimi: Ad

Kitap

PROJEYE OZEL (PRJ)

Tarifi

Bu sartname HORMANN veya muadili marka endiistriyel hangar kapilarinin imalat, performans, montaj standartlarini
belirlemektedir. Belirtilen 6zellikler minimum 6zellikler olup avantaj saglayacak ozellikler kabul edilebilir. Kapmnimn
imalatgisi en az 10 yildir sistematik olarak bu tiir kapilar imal ettigini ispatlamak, benzer boyutlarda ve 6zelliklerde
monte edilmis kapilarinin referans listesini ve imal edilecek kapinin tam teknik detaylarini vermek zorundadir.

Kapi kalite ve giivenlik agisindan EN normalarina uygun olmali ve CE etiketi tasimalidir.

KAPI OZELLIGI:

Raylar i¢inde yukari asag1 hareket eden dilimlerden olugmali, torsiyon yaylar ile 25,000 kullanim i¢in dengelenmis
olmali

KAPI BOYUTU:

Eni = (kaba yap1 yatay agiklig1), Yiikseklik = (kaba yapi diisey acikligy)

PANEL OZELLIKLERI:

Panel: Parmak sikigtirmayacak sekilde imal edilmis, Rollform hattinda ¢ekilmis seksiyonel
kapilar i¢in tasarlanmis poliliretan dolgulu sandvi¢ termo panel, Panelin her iki yiizii
boyal1 galvaniz sac,

Panel kalinligi: 45 mm,

Izolasyon degeri : 0.51 W/m2K,

Renk : idare tarafindan segilecek (RAL 9006 ya uygun),

Dolgu malzemesi: Dogaya saygili olacak ve FCKW igermeyecektir. sandvig paneller arasi siinger contali,
panel-zemin birlesiminde kauguk contali, panel-duvar birlesiminde gift cidarh kauguk
contali olacaktir.

Riizgar Dayanimu: Paneller 95 kg/m? riizgar dayanimini saglamalidir.

OTOMASYON OZELLIKLERI:

=  Direk milden kavramali rediiktorli,

= 0.37-0.45 kW Motor Giicii seksiyonel Kap1 Motoru ( 3X230/400,50 HZ),

=  Elektrik kesildiginde kapinin hareketini saglayan Manuel Sistemli, gerektiginde ara durdurmali, ortalama 60
saniyeye gore ayarlanmig otomatik kapanma,

230 V ve 24 V DC ilave pano ¢ikisl,

Yay kirilma, parmak sikistirma ve halat kopma emniyet sistemli,

25 cm/sn hizinda, 27 m? — 35 m? tasima kapasiteli,

Uzaktan kontrol mekanizmasina sahip,

GARANTI:
=  Kapilarin 2 yillik garantisi miiteahhit firma tarafindan idareye verilecektir.
=  Kapmin tim yedek parcalarmin 10 y1l siire ile temin edilebilecegi garantisi verilecektir.

Poz No

INS.OF.11 Sira No: 81

Tanimi

Cam Tugla fle Duvar Yapilmasi Birimi: M2

Kitap

PROJEYE OZEL (PRJ)

Tarifi

Onay verilecek marka ve modelde (sable diiz desenli) 19x19x9 cm veya 29x29x9 c¢m lik cam tuglalarin temini, tabana
Imm et kalinliginda ve 45 mm genigliginde korozyona kars1 sicak daldirma sistemiyle galvanize edilmis genlesme
seridi konulmasi, cam tuglalar oriiliirken derzlerinin standart olmasi i¢in aralarina spacer derz sabitleyici kullanilmasi,
cam tuglalarin basinca kars1 direncini saglamak i¢in yatayda ve diiseyde her iki sirada bir 40x10 mm sicak daldirma
galvanizli lama konulmasi, bu lamalarin her iki yandaki mesnete ankre edilmesi, cam tugla aralarinin 6zel yapistirict
malzeme ile doldurulmasi, temizlenmesi, iist ve yan bitimlere elektrostatik toz boyali, duvar rengine uygun
deformasyona ugramayacak kalinlikta aluminyum veya idare talebine gére 2 mm kalinliginda 30 kalite paslanmaz
celik profillerin monte edilmesi, yiizeylerin silinmesi isinin; her tiirlii malzeme ve kayiplar, isgilik, igyeride yiikleme,
yatay ve diisey tasima, bosaltma, sehpa, yiiklenici kar1 ve genel giderler ve tiim aksesuarlart dahil yapilmasidir.

Olgii:  Uygulama yapilan alan hesaplanir.
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Poz No

INS.OF.12 Sira No: 82

Tanimi

Marin Kontplak ile Ahsap Duvar Kaplamasi Yapilmasi Birimi: M2

Kitap

PROJEYE OZEL (PRJ)

Tarifi

Proje ve Insaat Teknik Sartnamelerine uygun olarak KUTU PROFIL KONSTRUKSIYONLU MARIN
KONTRAPLAK DUVAR KAPLAMA YAPILMASI isidir. Antipas boyali kutu profil konstriiksiyon 1zgara: Sabit
duvar 6niine; en az 50x50x2 boyutlarinda kutu profil konstriiksiyon ile profil aks acikliklari en fazla 1 m. olacak
sekilde tastyici 1zgara olusturulmasi ve diiseyde ve yatayda sakuliinde olacak monte edilmesi, montaji tamamlanan
diisey kutu profillerin kaynak yerleri de seliilozik antipas boya ile boyanacaktir. Levhalarin asilabilmesi i¢in 18 mm.
MDF Kama (100x50x18) hazirlanmasi, hazirlanan kamalarin kutu profillere havsa baslh vidalar ile kullanilacak olan
MARIN KONTRAPLAK panel boyutlarma gore sabitlenecektir. Kullamlacak olan paneller projesine gére
boyutlandirilacaktir. Levhalar idarenin ve proje miiellifinin onayma uygun olarak boyanacaktir. Levhalarn 6n
yiizlerine idarenin ve proje miiellifinin talebi dogrultusunda dekoratif kaplamalar olursa monte edilecektir. Arka
yiizlerine kutu profillere monte edildigi gibi panellerin hazirlanmasi, hazirlanan panellerin kamalarin kutu profil aks
Olgiilerine ve kutu profiller iizerinde yer alan kamalara denk gelecek Olgiilerde, havsa bashi vidalar ile panellere
boyutlarina goére sabitlenecektir. Her tiirlii is¢ilik, malzeme ve zayiati, alet ve edevat giderleri, is yerindeki yiikleme,
yatay ve diisey tasimalar, bosaltma, miiteahhit kar1 ve genel giderler dahil, 1 m? fiyatidir.

Olgii: Kaplama yapilan alan Slgiiliir.

Poz No

INS.OF.13 Sira No: 72

Tanim

Perfore Akustik Ahsap Panel Ile Duvar Kaplamasi1 Yapilmasi Birimi: M2

Kitap

PROJEYE OZEL (PRJ)

Tarifi

Duvar kaplamasi olarak Projesi ve detaylarina uygun olarak fabrika ve atdlye sartlarinda hazirlanmis idare ve proje
miiellifi tarafindan numunesi onaylanmis dogal ceviz kaplama diiseyde yivli akustik paneller, idare ve proje miiellifi
tarafindan onaylanmis boya rengi ve cilas1 yapilmis, diiseyde yivli akustik paneller proje ve detaylarda belirtildigi
sekilde 40 * 40 kutu profil konstriikksiyon lizerine omega profiller ile montaji yapilacaktir. Goriinen yiizeyde vida
olmayacaktir, yatayda yivli plakalarin mekanik olarak (tastyici sistemin statik hesaplarindan YUKLENICI
sorumludur) duvara sabitlenmesi i¢in her tiirlii malzeme ve zayiati, is¢ilik, isyerinde yiikleme, yatay ve diisey tagima,
bosaltma, YUKLENICI genel giderleri ve kar1 dahil, 1 m? fiyati:

OLCU : projesi iizerinden kaplama yapilan alan &lgiiliir

Poz No

INS.OF.14 Sira No: 67

Tanim

Eloksal Aliiminyum Cubuklar fle Asma Tavan Yapilmasi Birimi: M2

Kitap

PROJEYE OZEL (PRJ)

Tarifi

Projesine ve detaylaria uygun olarak fabrika ve atlyede hazirlanmis eloksal aliminyum ¢ubuklar idare ve proje
miiellifi tarafindan onaylanacaktir. Detaylara uygun seksikde eloksal aliminyum ¢ubuklar ile yapilacak olan asma
tavan isi igin her tiirlii malzeme ve zayiati, iscilik, isyerinde yiikleme, yatay ve diisey tasima, bosaltma, YUKLENICI
genel giderleri ve kar1 dahil, 1 m? fiyati:

OLCU : projesi iizerinden imalat yapilan alan 6l¢iiliir
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Poz No

INS.OF.15 Sira No: 68

Tanimi

Laminant Kapli Yanmaz MDF levha ile Duvar Kaplamasi Yapilmast I Birimi: M2

Kitap

PROJEYE OZEL (PRJ)

Tarifi

Proje ve Insaat Teknik Sartnamelerine uygun olarak KUTU PROFIL KONSTRUKSIYONLU AHSAP (YANMAZ
MDF) DUVAR KAPLAMA YAPILMASI isidir. Antipas boyali kutu profil konstriiksiyon 1zgara: Sabit duvar Oniine;
en az 50x50x2 boyutlarinda kutu profil konstriiksiyon ile profil aks agikliklari en fazla 1 m. olacak sekilde tastyici
1zgara olusturulmasi ve diiseyde ve yatayda sakulunde olacak monte edilmesi, montaji tamamlanan diisey kutu
profillerin kaynak yerleri de seliilozik antipas boya ile boyanacaktir. MDF levhalarin asilabilmesi i¢in 18 mm. MDF
Kama (100x50x18) hazirlanmasi, hazirlanan kamalarin kutu profillere havsa basl vidalar ile kullanilacak olan MDF
panel boyutlarina goére sabitlenecektir. Kullanilacak olan yanmaz MDF paneller projesine gore boyutlandirilacaktir.
Boyutlandirilan levhalar idarenin ve proje miiellifinin onayina uygun renkte boyanacaktir. Levhalarin 6n yiizlerine
idarenin ve proje miiellifinin talebi dogrultusunda dekoratif kaplamalar olursa monte edilecektir. Arka yiizlerine kutu
profillere monte edildigi gibi 18 mm. MDF Kama (100x50x18) hazirlanmasi, hazirlanan kamalarin kutu profil aks
6lgtilerine ve kutu profiller iizerinde yer alan kamalara denk gelecek 6lgiilerde, havsa basli vidalar ile MDF panellere
boyutlarina gore sabitlenecektir. MDF panellerin kutu profillere kamalar vasitasi ile montaji, is¢ilik her tiirlii malzeme
ve zayiati, alet ve edevat giderleri, is yerindeki yiikleme, yatay ve diisey tasimalar, bosaltma, miiteahhit kar1 ve genel
giderler dahil, 1 m? fiyatidir.

Olgii: Kaplama yapilan alan lgiiliir.

Poz No

INS.OF.16 Sira No: 84

Tanimi

Laminant Kapli MDF Levha Ile Ahsap Asma Tavan Yapilmasi I Birimi: M2

Kitap

PROJEYE OZEL (PRJ)

Tarifi

Proje ve Insaat Teknik Sartnamelerine uygun olarak KUTU PROFILLI AHSAP (MDF) ASMA TAVAN
YAPILMASI isidir.

Antipas boyanmig Kutu profil konstriiksiyon 1zgara: Projesinde ve detayinda kaba doseme altindan belirtilen
yiikseklikte olacak sekilde en az 50x50x2 boyutlarinda kutu profil konstriiksiyon ile profil aks agikliklar1 en fazla 1 m.
olacak sekilde tasiyici 1zgara olusturulacak ve yatayda sakuliinde olacak doseme altina monte edilecektir.

Asma kaplamasi amaci ile kullanilacak olan 6 mm. kalinliginda MDF panellerin projesine gore boyutlandirilacaktir.
Boyutlandirilan levhalar laminant ile kaplanacaktir. Levhalarin 6n yiizlerine idarenin ve proje miiellifinin talebi
dogrultusunda dekoratif kaplamalar olursa monte edilecektir. MDF levhalarin minimum 35x45 ebadinda, birlesme
yerleri min 25cm. boyunda sert agac takviyeli seren ve kayitlarla olusturulan ahsap karkasa vidalar seren tarafinda
kalacak sekilde montaj1 yapilacaktir. Serenlerin iistiine doseme altinda yer alan kutu profil konstriiksiyon agikliklarina
denk gelecek sekilde, 35X45 boyutlarinda sert agagtan kilavuzlarin kutu profillerin iki tarafinda da yer alacak sekilde
montaji1, Karkas ve kilavuz montaji tamamlanan levhalarin kutu profile yiiksekliginin miisait oldugu yerlerde kutu
profillerin her iki tarafindan kilavuzlara, yiiksekligin i¢gten montaja imkan vermedigi durumlarda levhalarin goriinen
yiiziinden kutu profillere montaji igin is¢ilik her tiirlii malzeme ve zayiati, alet ve edevat giderleri, is yerindeki
yiikleme, yatay ve diisey tagimalar, bosaltma, miiteahhit kar1 ve genel giderler dahil, 1 m? fiyatidir.

OLCU: Asma tavanin alani hesap edilir.
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PozNo [INS.OF.17 Sira No: 85
Tamm | Marin Kontraplak Levha ile Ahsap Asma Tavan Yapilmasi I Birimi: M2
Kitap PROJEYE OZEL (PRJ)

Tarifi Proje ve Insaat Teknik Sartnamelerine uygun olarak KUTU PROFILLI AHSAP (marin kontraplak) ASMA TAVAN

YAPILMASI isidir.
Antipas boyanmis Kutu profil konstriiksiyon 1zgara: Projesinde ve detayinda kaba déseme altindan belirtilen

yiikseklikte olacak sekilde en az 50x50x2 boyutlarinda kutu profil konstriiksiyon ile profil aks agikliklari en fazla 1 m.
olacak sekilde tastyici 1zgara olusturulacak ve yatayda sakuliinde olacak déseme altina monte edilecektir.

Asma kaplamasi amaci ile kullanilacak olan marin kontraplak panellerin projesine gére boyutlandirilacaktir.
Boyutlandirilan levhalar idare ve proje miiellifinin onayr dogrultusunda boyanacaktir. Levhalarin 6n yiizlerine idarenin
ve proje miiellifinin talebi dogrultusunda dekoratif kaplamalar olursa monte edilecektir. Levhalarin minimum 35x45
ebadinda, birlesme yerleri min 25cm. boyunda sert agac takviyeli seren ve kayitlarla olusturulan ahsap karkasa vidalar
seren tarafinda kalacak sekilde montaji, Serenlerin iistiine déseme altinda yer alan kutu profil konstriiksiyon
acikliklarina denk gelecek sekilde, 35X45 boyutlarinda sert agactan kilavuzlarin kutu profillerin iki tarafinda da yer
alacak sekilde montaji, Karkas ve kilavuz montaji tamamlanan levhalarin kutu profile yiiksekliginin miisait oldugu
yerlerde kutu profillerin her iki tarafindan kilavuzlara, yiiksekligin icten montaja imkan vermedigi durumlarda
levhalarin goriinen yiiziinden kutu profillere montaji, is¢ilik her tiirlii malzeme ve zayiati, alet ve edevat giderleri, is
yerindeki ylikleme, yatay ve diisey tasimalar, bosaltma, miiteahhit kar1 ve genel giderler dahil, 1 m? fiyatidir.

OLCU: Asma tavanin alani hesap edilir.
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Poz No [INS.OF.18 Sira No: 86
Tanmm | Diisey Lamelli Ahsap Asma Tavan Yapilmasi Birimi: M2
Kitap PROJEYE OZEL (PRJ)

Tarifi ***Bitmig malzeme rengi: MUELLIF VE IDARENIN YAPACAGI SECIMLER DOGRULTUSUNDA

YERINDE YAPILACAK OLAN EN AZ UC ADET 1m2 ALANLI ORNEK UZERINDEN

BELIRLENECEKTIR.

ILGILI STANDARTLAR

TS EN 13964 Asma tavanlar - Gerekli ozellikler ve deney metotlart TS EN ISO 11654 Binalarda Kullanilan Ses
Yutuculari-Ses Absorpsiyonunun Derecelendirilmesi * TS EN 13501-1 Yapt Mamulleri ve Yap1 Elemanlari, Yangin
Siniflandirmasi-Boliim 1:

Yangin Karsisindaki Davranig Deneylerinden Elde Edilen Veriler Kullanilarak Siniflandirma TS EN 717-1 Ahsap
esasli levhalar -Formaldehit saliniminin tayini - Béliim 1: Oda metodu ile formaldehit yayilmasi
SISTEM TANIMI

Lineer ahsap tavan sistemi, i¢inden tastyici aliiminyum borular gegirilmis, dikdortgen prizma bigimli, diiz kenarl1 ve
boylart uzunlamasina kesilmis ahsap igerikli levhalardan olusan ve 6zel klipsleriyle ana tasiyiciya tasitilan ve ayni
zamanda demonte edilebilen dekoratif bir tavan sistemidir.

PANEL

Paneller mdf tizeri dogal ahsap kaplama Veya ayous, teak, iroko, mese vb massif agac olabilir.
Ahsap ¢italar taban eni: 18mm (mdf 6zli panel), 20-30-40mm (masif agag panel)

Ahsap ¢italar yiiksekligi: 20mm den 200mm’e kadar
Ahsap ¢italar uzunlugu: 4000mm’e kadar olabilir.

Ahsap citalar arasi mesafe: Projesine gore, istenilen Olgiide ¢italarin iginden ¢italarin boyuna dik agida gegirilmis
alliminyum boru profiller bulunur. Citalar birbirine belirli araliklarla ama homojen olarak geg¢irilmis, her dort veya bes
¢itayr ayri bir modiil haline getirilmistir. Bu modiiller, max 3000x500mm ebatlarinda olabilir. Modiiller, iglerinden
gecen alliminyum boru profiller vasitasiyla birbirine birlestirilir. Bu birlesim kendisinden sonar gelen modiiliin ilk
¢itasinin iginde gerceklesir. Bu sayede birlesim yeri goriinmez ve tavanda kesintisiz gériiniim siirer.

TASIYICI SISTEM

T tastyict sistem, klips ve i¢inden aliiminyum borular gegirilmis ahsap modiiller T tasiyic1 genelde siyah renk boyali,
0.40 ya da 0.45mm kalinlikta ve 3600mm uzunlugunda galvaniz ¢elikten imal edilir. Aski tellerinin ana tasiyiciya
asildiklar1 noktalar aras1 mesafe max 1200mm.

Birlesim klipsi, alttan aliiminyum boru profile, iistten de T tasiyiciya siki gegirilen ancak vidalanmayan ve bdylece
istendiginde demonte edilebilen bir yapidadir. Her modiil en az 4 klipsle T tastyiciya tutturulmalidir.

T tasiyiciyi iist désemeye tuttutmaya yaran aski teli veya nonius tip aski sistemi.
KENAR PROFILLERI

Yiizer sistem modiiller oldugundan kenar kosebent kullanilmaz. Ahsap ¢italar ile kenar duvar arasinda en az 15mm
bosluk birakilmalidir.
KAPLAMA

Ahsap ¢italar melamin kaplama ise kaplamali yiizeyler disindaki agik kenarlar1 kenar bantlariyla kaplanir.

Dogal ahsap kaplama ise dortkenar1 da UV dayanikli cila isleminden gegirilir.
EMPRENYE

Lineer ahsap ¢italar, yangina dayanimi artirmak ve yanmay1 geciktirmek amaciyla emprenye edilebilir, 6zel kimyasal
ciladan gegirilebilir.

UYGULAMA

Tiim imalatlar lokal standartlara ve iireticinin tavsiyelerine uygun olarak yapilmalidir:

Uygulama sahasina ayr1 ayr1 gelen ahsap ¢itlar, aliiminyum boru profiller, birlesim klipsi, T ana tastyici profilleri, ask1
sistemi ve aksesuarlar yerinde kontrol edilir ve varsa eksik malzemeler siparis edilmelidir.

Aliminyum boru profiller, hazir delikli ahsap ¢italarin i¢inden gegirilir, bu aliiminyum boru profiller ahsap ¢italara
modiiliin st kismindan vidalanir ve istenilen adette cita bir araya getirilerek modiiller olusturulur. Malzeme
hammaddesine gore modiilleri ¢cok sayida ¢itadan olusturulmamalidir aksi halde modiil ¢cok agir olabilir ve yatay
diisey tasimasi ve sonrasinda demontaji zorlagir.

Tavana aski telleri veya nonius aski aparatlar ¢elik diibelle it dosemeye max 120cm arayla asilir. Bu aski aparatlarina
T tastyic1 profiller baglanir. i1k ana tastyicinin duvardan max 45cm mesafede asilmis olmasia dikkat edilmelidir.
Onceden yerinde hazirlanmig ahsap modiiller, birlesim klipsi vasitasiyla T tasiyiciyla birlestirilir.

Her ahgap modiilde iki adet bir taraftan iki adet de diger taraftan olmak iizere dort adet birlesim klipsi kullanilmalidir.
Imalatta percin ve vidabasi goriinmemelidir.

Montaj sirasinda elektrik ve mekanik sisteme baglanti yapilmayacaktir.

Tesisat menfezleri ve armatiirler yerlerine yerlestirilecektir. (Bosluklar ilgili yiiklenicilerin isteklerine uygun
birakilacaktir.)
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Tavanda tesisat ve armatiir deliklerinin agilmasi yiiklenici kapsamindadir
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1-Nonius aski

2-Ana tasiyici T profil
3-Birlesim klipsi
4-Aliiminyum boru profil
5-Ahsap citalar

***Yiiklenici, kullanacag tiim malzemeleri ve gerekli imalat detaylarin1 idare’ye onay i¢in sunacaktir. Kullanilacak
malzemelerin renk ve desenleri 6nerilen imalatgilarin iiretim yelpazesi i¢inden Idare tarafindan segilecektir. Yiiklenici,
ayrica yapilacak isin yontem ve kalitesini gdsteren drnekleri ise baslamadan dnce hazirlayarak, Idare’nin mutabakatini
alacaktir
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ozNo |INS.OF.19 Sira No: 73
Tammu | Elyaf Takviyeli Levha Ile Asma Tavan Yapilmasi Birimi: M2
Kitap PROJEYE OZEL (PRJ)

Tarifi Proje ve detaylari idarece onaylanmis Y.23.176 pozuna uygun olarak 40/40/12 mm olusturulmus kutu profil
konstriiksiyonunun korozyona kars1 Y.25.002/01 pozuna uygun olarak boyanacaktir. idarenin onay verecegi her iki
yiizii minerallerle giiglendirilmis asagida panel 6zellikleri belirtilmis desensiz diiz BETOPAN veya muadili ¢imento
esasli yonga levhalar 3,5x25-35 mm borazan yildiz basli sivri uglu paslanmaz vidalar yardimi ile havsali olarak monte
edilecektir. Vida delikleri ve derzler derz dolgusu ile doldurulmali, derz bandi tiim derzleri ortalayacak sekilde derz
dolgusuna yerlestirilmesine miiteakip tiim yiizey mala yada makine kullanilarak 5 mm bir katman olusturacak sekilde
siva sistem sivasi ile kaplanmalidir, kaplanan yiizeye siva filesi uygulamasi yapilmalidir. Asma sistemi iginin; her
tiirlii malzeme, isgilik, zayiat, yatay ve diisey tasimalar, yiikleme, bosaltma, {iretim mahallinden santiyeye nakli, alet
ve ekipmanin giderleri, sehpa, miiteahhitlik kar1 ve genel giderler dahil yapilmasidir.

DIS CEPHE PANELI OZELLIKLER]
= Levha: 10-12 X 1250 X 3000 mm ebatlarinda 2’ser mm dogal minareller ile giiglendirilmis desensiz diiz
BETOPAN veya muadili ¢cimento esasli yonga levhalari, (montaj detayimna gore lamba vb kenar islemi
uygulanmis)
Yangina Dayanim: TS EN 13501-1 A2<
Duman Yayimi: TS EN 13501-1 S1<
Yanma Pargaciklart: TS EN 13501-1 do
Is1 fletkenligi: TS EN 12664 A (10°C de) 0,15 W/mK<
Yogunluk: 1300 £50 kg/m?<
Ses Yalitimu: TS EN 13986 1kHz-3kHz 29 dB<
Egilme Dayanimi: TS EN 634-2 310 >9 N/mm?
NOT: Yiiklenici ireticinin dnerecegi uygulama detayini uygulamakla yiikiimliidiir. Gerekli olacak ek aksesuar ve
profiller igin ayr1 bir bedel 6denmeyecektir. Kaplama ile ilgili uygulamadan 6nce detaylar1 hazirlanip idare onay1
alinacaktir.
Olgii :  Proje iizerinden uygulama yapilan alan 6lgiiliir.

Poz No |MSB.325/C-a Sira No: 74

Tanmm | Kuvars - Kround Agregal1 Yiizey Sertlestirici Yapilmasi (Gri) I Birimi: M2

Kitap PROJEYE OZEL (PRJ)

Tarifi Beton,lizerine ¢ikildiginda,en ¢ok 3 mm ayak izi kalacak kadar prizini aldiginda,Kuvars-Kround agregali ylizey

sertlestirici 5 kg/m2 olarak yilizeye homojen bir sekilde,min iki agamada (2/3 vel/3) oraninda serpilecektir.Birinci
asamada serpilen malzeme,tahta mala ve helikopter tepsi perdahi ile yerlestirildikten sonra ikinci asgama malzeme
yiizeye serpilecek ve tepsi perdahinin ardindan,beton yiizey iizerinde yiiriinecek kadar sertlestiginde helikopter mala
perdahi yapilacaktir.Daha sonra kiir malzemesi,beton yiizeyinin parlakligini kaybetmesinin ardindan,beton igerisine
derinlemesine isleyerek emprenye eden,tozumaz,kaymaz ve aginmaz sert bir yilizey olusturan tek bilesenli solvent
igermeyen, yanmaz, film tabakasi olusturmayan yiizey koruyucu kiir malzemesi olarak 0,200 kg/m2 olacak
sekilde,firca,rulo ile vaya piiskiirtme seklinde yilizeye uygulanmasi karsiligi gerekli,her tiirlii malzeme

zayiat,iscilik, miiteahhit kar1 ve genel giderler dahil 1 m2 fiyatidir.

Olgii:Uygulanacak yiizey alani 6lgiiliir.
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Poz No

MSB.660/A1 Sira No: 75

Tanimi

3 CM RENKLI MERMER PLAKLARLA TEZGAH USTU KAPLAMASI Birimi: M2

Kitap

Milli Savunma Bakanligi (MSB)

Tarifi

Mutfak vb. Mahallerdeki tezgah iizerlerinin 3 cm. kalinliginda renkli mermer plaklardan maksimum iki parca
kullanilarak kaplanmasi, duvarla birlesim yerlerine ayn1 mermerden siipiirgelik konulmasi, eviye boslugu acilmasi,
damlalik yapilmasi, mermer plak kenarlarinin pahlanmasi igin, is¢ilik her tiirlii malzeme ve zayiati, alet ve edevat
giderleri, is yerindeki yiikleme, yatay ve diisey tasimalar, bosaltma, miiteahhit kar1 ve genel giderler dahil, 1 m2
fiyatidir.

Olgii: Mermer kaplama yapilan tezgah iizeri alan1 hesaplanir. Siipiirgelikler hesaba katilmaz.

Notlar :

K=tespit edilen katsay1, a=en (cm), b=boy (cm), h=kalmlik (cm)

K=(k1xk2)-1, kl=(((axb)+6525)/6750) (ebat artis katsayist) , k2=((hx0,26)+0,48) (kalinlik artis katsayisi)
Tiim serbest boylar igin ebat artis katsayis1 k1=1 dir.

3x30xs.boy i¢in, k1=1, k2=((3x0,26)+0,48)=1,26

K=(1x1,26)-1= 0,26

2x30xs.boy i¢in

K=1

04.416/C001..... 1,00x0,26+0,15x0,26= 0,299 m2

Poz No

MSB.671/A Sira No: 76

Tanim

Yakilmis Bergama Gri Granit Levha {le Déseme Kaplamasi Yapilmasi Birimi: M2

Kitap

PROJEYE OZEL (PRJ)

Tarifi

Sartnamesine uygun yapilmis, tesviye betonu yiiziiniin temizlenmesi, 1slatilmasi, tizerine 3 cm. kalinlikta 400 kg dozlu
¢imento harci ile bir altlik serilmesi, bunun iizerine araliklari en ¢ok 2 mm olmak iizere 3 cm kalinlikta, her boyutta
yakilmig bergama gri granit plaklarin projedeki sekil ve taksimata gére désenmesi, derzlerin normal veya renkli
¢imento serbeti ile doldurulmasi, doseme esnasinda kirilan, ¢atlayan plaklarin degistirilmesi, déseme yiizii harg
bulasiklarindan temizlenmesi, silinmesi, her tiirlii malzeme ve zayiati, ig yerinde ylikleme, yatay ve diisey tasima,
bosaltma, is¢ilik, miiteahhit kar1 ve genel giderler dahil 1 m2 fiyatidir.

Olgii : Kaplanan déseme alam &lgiiliir (M2)

Notlar :

K=tespit edilen katsay1, a=en (cm), b=boy (cm), h=kalmlik (cm)

K=(k1xk2)-1, k1=log(axb)/log(180)-0,22 (ebat artis katsayisi1) , k2=log(h)/log(6)+0,61 (kalinlik artis katsayis1)
Tiim serbest boylar i¢in ebat artig katsayis1 k1=1 dir.

3x30xs.boy i¢in, k1=1, k2=log(3)/1og(6)+0,61=1,22

K=(1x1,22)-1= 0,22

2x30xs.boy i¢in

K=1

04.416/G007..... 1,00x0,22= 0,22 m2

Poz No

MSB.812/A Sira No: 77

Tanim

BiIZUTELI FUME RENKLI AYNA (5 mm Kalinliginda) Birimi: M2

Kitap

Milli Savunma Bakanligi (MSB)

Tarifi

5 mm kalinliginda fiime renkli aynanin yerine gore 6lgiileri alinarak kenarlarina 2 cm bizute yapilmasi, isyerine nakli,
montajinin yapilmasi, her tiirlii malzeme ve zayiatin , iscilik , alet ve edevat giderleri, nakliye, miiteahhit kar1 ve genel
giderler dahil 1 m2 fiyatidir.

Olgii: Yerine monte edilen aynanin yiizey alan1 alinir.

Poz No

MSB.922/A Sira No: 78

Tanimi

12 MM COMPACT LAMINANT ILE BOLME PANOSU VE KAPI YAPILMASI Birimi: M2

Kitap

Milli Savunma Bakanlig1 (MSB)

Tarifi

Emprenye seliilozik esasli fiber levha tabakalarinin imalat1 esnasinda tiim katmanlart ile birlikte 1s1 ve yiiksek basing
altinda preslenmesi ile elde edilen 12 mm. kalinliktaki masif levhalarin atolyelerde proje ve detaylarina gore secilen
0l¢ii ve renklerde hazirlanmasi, gerekli kenarlarin yuvarlatilmasi, birlesim yerlerinde silikon kullanilmasi, hazir hale
getirilen compact laminat levhalarin montaja hazir hale getirilmesi (aksesuar bedelleri hari¢ ), aksesuar montajinin
yapilmast, yerine takilip, alistirilmasi i¢in gerekli her tiirlii malzeme, isgilik, yatay ve diisey tasimalar, yiikleme-
bosaltma,alet edevat giderleri, nakliye, miiteahhit kar1 ve genel giderler dahil 1m2 fiyat::

Olgii: Projedeki boyutlar iizerinden alan1 hesaplanir.
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1. KAPSAM

1.1.ISIN TARIFi VE KAPSAMI

Bu dokiiman, Cankaya Universitesi Merkez Kampiisii, Hukuk Fakiiltesi Projesi dahilinde siirekli
kullanim i¢in gerekli olan Kuvvetli Akim (K.A.) ve Zayif Akim (Z.A.) igeren elektrik tesisat islerini
kapsamaktadir. Yiiklenici, S6zlesme ve Teknik Sartname konusu sistem, cihaz ve malzemeleri temin
etmek, ilgili standartlara, yonetmeliklere ve teknigine uygun olarak yerlerine tesis etmek, testlerini
yaptirmak, ilgili kurum ve kuruluslara kabuliinii yaptirmak, ruhsat vb. belgelerini almak ve ¢alisir
halde idare’ye teslim etmekle yiikiimliidiir.

1.2.SEBEKE GERILIMi VE FREKANSLARI
Yerleskede sebeke gerilim trifaze 400 V, monofaze sebeke gerilimi 220 volt, sebeke frekansi olarak
50Hz saglanacaktir.

1.3. GENEL HUSUSLAR

e Sistemlerin kurulumunda saglam ve uzun omiirlii cihaz ve malzemeler kullanilacak, bu cihaz
ve malzemeler Oncelikler kisminda belirtilen standart, sartname ve yonetmeliklere uygun
olacaktir.

e Ozel teknik sartnamede belirtilmeyen imalatlarda Cevre ve Sehircilik Bakanhigi ve KULTUR
BAKANLIGI sartnameleri gegerli olacaktir.

e Genel olarak kurulan sistemler ve kullanilan cihazlar en son teknoloji {iriinii olacak, sistemler,
gelecekte ihtiyag duyulacak kapasite artirirmina uygun olacaktir.

o Tiim kuvvetli ve zayif akim sistemleri; montaj isletme ve bakim asamalarinda ihtiyag
duyulacak esnekligi saglayacaktir.

e Bina dahilinde kullanilacak olan her tiirlii kablo tesisati, aksi belirtilmedikge alevi iletmeyen,
halojenden arindirilms tipte kablolarla yapilacaktir.

e Dahili aydinlatma sistemi kapsaminda projede belirtilen armatiirler kullanilacaktir.

e Santiye dahilinde gecici olarak tesis edilecek her tiirlii tesisat i¢in sematik diyagram ve plan
verilerek, Idare’den onay alinacaktir.

1.4, TESTLER
Tim tesisat, tamamlandiktan sonra, IEE Tesisat Yonetmeliginin “Test” boliimiine uygun olarak
denetlenecek ve gerekli testler gergeklestirilecektir.
220V ve lizerinde nominal gerilime sahip, sabit veya hareketli ekipmanlar eklenerek orijinal tesisata
gore biiyiik degisiklikler yapildiginda, denetleme ve test islemleri ilk tesisatta oldugu gibi
tekrarlanacaktir.
Her inceleme ve test sonrasi, denetleme sertifikalari doldurulacaktir. Tesisattan sorumlu miithendis,
tiim denetleme ve testlere ait sertifikalari, tesisat tamamlanana dek, sahada saklayacaktir.

1.5.REFERANSLAR VE ONCELIKLER:
Bu sartname, mevcut TS (Tiirk Standartlari) ve IEC (International Electrotechnical Commision), VDE,
NFPA, EPA, CCIR standartlarinin, Cevre ve Sehircilik Bakanligi genel teknik sartnamelerinin, Kiiltiir
Bakanligi sartname ve yonetmeliklerinin, TEDAS sartname ve yonetmeliklerinin, Iller Bankasi
sartname ve yonetmeliklerinin, Elektrik Miihendisleri Odasi yonetmeliklerinin, Telekomiinikasyon
Kurumu Yo&netmeliklerinin, Atom Enerjisi Kurumunun ilgili Yonetmeliklerinin, Sanayi ve Ticaret
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Bakanlig1 sartname ve yonetmeliklerinin ve Tirkiye Yangindan Korunma Yoénetmeliginin ilgili
kisimlari ile ayni paralellikte okunacaktir.

1.6. MALZEME, MONTAJ VE KABUL SARTLARI
1.6.1. Genel

Yiklenici tiim malzemelerin temin edildigi imalat¢1 firmalarin sart kostugu hususlara
hassasiyetle uyacaktir.

Yiiklenici Teknik Sartnamelerde tarifi yapilmig tiim iglerin gegerli standartlara ve projelerine
uygun olarak montaj ve baglantilarin1 yapacak ve bunun i¢in gerekecek aksesuar, tamamlayici
montaj malzemeleri, hirdavat, baglant1 elemani vs. gibi tiim kiigiik malzemeleri temin edecek
ve bu gibi malzemeleri hangi malzemenin montajinda kullanacak ise 0 malzemenin montaj
bedeline dahil olarak kabul edilecektir.

Yiiklenici cihazlar kaide ve temellere saglam sekilde tespit etmeden elektrik baglantilarini
yapmayacaktir.

Yiiklenici cihazlarin yiiksek gerilim baglantilarim1 yaparken cihazlara dinamik yiikler
gelmemesine dikkat edecektir.

Cihazlarin montajinda kullanilan tiim yardimec1 malzeme, yiiksek kalitede, kusursuz, yeni imal
edilmis ve hi¢ kullanilmamus, cins, terkip ve fiziksel vasiflari bakimindan en uygun nitelikte
olacak ve montajda en iyi teknik ve miithendislik usulleri kullanilacaktir.

Biitiin islerde emniyet faktorleri en genis sekilde ele alinacak, ayni seviyede ve farkli
seviyedeki cihazlarin montajinda yatay ve diisey calisma mesafeleri g6z Oniinde
bulundurulacak, ayrica yiiksek gerilimli kisimlarin toprakla minimum mesafeleri, daima
tahkik edilecek ve hi¢ bir sekilde Elektrik Kuvvetli Akim_Tesisleri Yonetmeligi'nde verilen
degerlerin altina diisiilmeyecektir.

Yiiklenici, ig siiresince her tiirlii emniyet tedbirlerini almakla ylkiimlidir. Kaza, hasar ve
montajin istenilen sekilde yapilmamasindan dogabilecek tiim zarar ve ziyandan sorumludur.
Projelerde belirtilenlerin disinda topraklanmasi gereken her tiirlii metal aksam (kapi, pencere
vs.) sartname ve yonetmeliklerin 6ngordiigii kesit ve sekilde lama veya orgiilii ¢iplak bakir
iletkenler ile topraklanacaktir. Topraklama sistemi sartname, proje ve detay cizimler ile,
Elektrik Tesislerinde Topraklama Y6netmeligine uygun olacaktir.

Yiiklenici temin edecegi cihazlarin metal aksaminin ve diger yardimer elemanlarinin montaj
yerine getirilinceye kadar her tiirlii yiikkleme tasima ve bosaltma islemleri esnasinda
galvanizlerinin bozulmamasi, egilip biikiilmemesi ve bozulup kirilmamasi i¢in azami dikkati
gosterecektir. Yiiklenici montajin1 yapacag her tiirlii malzemenin egilmis biikiilmiis, bozulup
kirilmis veya galvanizi hasara ugramis olanlarmi Idare’nin onayini almadan hi¢ bir surette
yerine monte etmeyecek, bunlarin ancak kabul edilebilir sekilde tamir edilmesi veya yerine
yenisini temin etmesi halinde kullanabilecek, ayrica isin yapilmasi esnasinda dogabilecek
hasar zarar ve ziyandan sorumlu olacaktir.

Tesisin tamamlanmasi i¢in gereken tiim malzemeler Yiiklenici tarafindan temin edilecektir.
Yiiklenici temin edecegi malzemeleri S6zlesme maddelerine ve sartnamesine uygun olarak
Tiirkiye'deki ve/veya uluslararasi ilgili standartlara uygun, yeni ve hatasiz olarak temin edecek
ve bu standartlarda belirtilen kabul testlerini tiim masraflar1 kendisine ait olmak {izere
Idare’nin yetkili elemanlar1 nezaretinde yaptiracaktir. Kabul testlerinin olumlu olmasi
Yiiklenicinin bu malzemeler ile ilgili sorumlulugunu ortadan kaldirmaz.

Sayet Idare, Yiiklenicinin laboratuarini yeterli gérmez ve/veya bir kisim testleri imalatg
laboratuarinda yapilamiyor ise Yiiklenici, ihtiya¢ duyulmasi halinde Idare’nin uygun gorecegi
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bir laboratuarda (TSE, ODTU, 1.T.U., vs.) her tiirlii test masraflarim kendisine ait olmak iizere
istenilen testleri yaptiracaktir.

Laboratuarlardan alinan test raporlar1 yoruma agik olmayacak, testlerin hangi standarda gore
yapildigi ve standartta yer alan minimum degerlerin ne oldugu acgikga yer alacaktir.

Teklif edilen malzemelere ait imalatcilar tarafindan garanti edilen karakteristikler (uyum
listeleri), boyutlar, imalatcilar ile ilgili bilgiler, standartlar ve diger teknik hususlar malzeme
se¢im agamasinda marka teklifleri ekinde verilecektir. Ayrica Yiiklenici malzeme imalatcilari
ile ilgili bilgileri ve standartlarin kopyalarini teklifine ekleyecektir.

Yiiklenici sartnamelerde belirtilen hususlara uymadigi takdirde Idare Yiiklenici tarafindan
temin edilen malzemeleri reddetme hakkina tam olarak yetkilidir. Boyle bir uygulamada Idare
bir yaz1 ile Yiiklenici’den red edilen malzemenin, yazida belirtilecek siire i¢inde Idare’nin
kabul edebilecegi malzemelerle degistirmesini isteyecektir. Idare bu malzemeleri Yiiklenici
nam ve hesabina degistirmeye ve bu is ile ilgili tiim montaj, demontaj, nakliye, malzeme vs.
masraflar Yiiklenici’nin alacagindan kesmeye yetkilidir.

Malzeme ve Donanim Testleri :

Imalat, rutin tip ve kabul testleri kontrol ve dl¢iimler Yiiklenici’nin sorumlulugu altinda organize
edilerek yapilacak veya yaptirilacaktir. idare elemanlarmin testlere katilma hakki mahfuz olup

Yiiklenici yapilacak testi en az (15) onbes giin &nceden Idare’ye bildirecek ve ilave olarak
asagidaki bilgileri de verecektir.

Kabul testi yapilacak malzemenin testlerinin ve ilgili standartlarin detayl listesi.

Testlerde kullanilacak olan test cihazlarinin elektriksel karakteristiklerini de ihtiva eden test
devre semalari.

Test edilecek malzemenin test devreleri ile baglant1 semalari.

Test yerinin adresi.

Idare temsilcileri vasitasiyla imalatin herhangi bir asamasinda her tiirlii kontrolu yapmak hakkini
sakl tutar.

Malzeme ve donanim testleri ile bunlarin Sozlesme sartlarina, Giivenlik gereklerine, ilgili
standartlara ve mevzuata, Teknik ve is¢iligin uygun olup olmadigi kontrol edilecektir.

Idare temsilcisi nezaretinde yapilacak testlerin olumsuz ¢ikmasi halinde Idare Yiiklenici’den
malzeme imalatgisini degistirmesini talep etmeye yetkilidir. Boyle bir durumda Yiklenici
imalatciyr degistirerek teklif fiyatlar1 ayn1 kalmak kaydiyla yeni bir imalat¢iyr onay igin
Idare’ye sunacaktir. Bu islemlerle ilgili siire kayb1 i¢in Yiiklenici’ye ilave siire verilmez.
Gerek tip testleri gerekse rutin ve kabul testleri Idare elemanlar1 nezaretinde yapilmis ve
uygun goriilmiis olsa dahi malzemelerin santiyeye getirilmesinden sonra Idare’ce tekrari
istenebilir.

1.6.2. Tanltma, isletme ve Bakim Talimatnameleri

Yiiklenici, Cevre ve Sehircilik Bakanligi, Kiiltiir Bakanlig1 sartnamelerine uygun olarak ve idare’nin
isteklerini dikkate alarak ihale kapsamindaki tiim {nitelerin kontrolliigiin istegine paralel olarak
isletme ve bakim talimatnamelerini hazirlayacaktir. Talimatnameler asagida belirtilenleri kapsayacak
sekilde ve ciltlenmis olarak 3 takim halinde idare’ye teslim edilecektir.

Talimatnamenin ait oldugu boliimiin Zerox veya baska bir metod ile kiigiiltiilmiis projesi yer alacaktir
(As-built projelerinin kiigiiltiilmiisii). Proje iizerinde Talimatnamelerin daha iyi anlasilabilmesi igin
gerekli numaralama ve agiklamalar da yer alacaktir.

Sistemlerin emniyetli sekilde nasil calistirilacagina dair talimatnameler yer alacaktir. Talimatname
teknisyenin rahatca anlayabilecegi diizeyde tanzim edilmis olacaktir.

Kullanilan tiim cihazlar i¢in asagidaki belgeler (montaj isleminden 6nce Kontrolluga sunulacaktir.) :
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a)Armatiir montaj resimleri ve kaide resimleri
b)Tepsi, kablo vb. baglant1 ve gecis sekilleri
¢)Kullanma ve bakim talimatnameleri
d)Elektrik akim semalar1
(Ariza aninda bakimin rahatga yapilabilmesine imkan taniyacak sekilde tanzim
edilmis olacak)
e)Cihazin kapasite tablolari:
-verebildigi kapasite,
-caligsma sartlar,
-elektrik baglanti ve gii¢ degerleri ...vb.
f)Cihazin dolu ve bos agirliklar
g)Ariza ve bakim talimatnameleri ve miiracaat adres ve telefonlari
h)Garanti belgeleri
1)Yedek parga listesi ve tarifleri
j)Liizumlu yaglama malzemeleri ve talimatlari

1.6.3. Ozel Hiikiimler

Elektrik salt malzemesi (salter, kontaktor vb.) se¢iminde uygulama asamasinda sahaya gelen
mekanik techizatin elektriksel giicli ihale dosyasi ve elektrik projelerinde dngoriilen giligten
farkl bile olsa uygulamadaki degerler esas alinarak malzeme secimleri yapilacak, bu farklilik
icin ayrica bir bedel 6denmeyecektir.

Tesisteki ana topraklama barasindan baglayarak tiim pano noktalarinda (A.G ve O.G
sisteminde) EMO (Elektrik Miihendisleri Odas1) vb. yetkin kurumlara topraklama o6l¢timleri
yaptirilacak ve test raporlari verilecektir.

Tim sistemler icin (Ozellikle 6zel sistemler i¢in) uygulamaya geg¢ilmeden oOnce detayli
uygulama projeleri hazirlanarak idare’nin onayina sunulacaktir!.

K.A., Z.A. ve giivenlik sistem cihazlarinin test sertifikalar1 idare’ye verilecektir.

Ozellikle PC bilgisayar, yazilim, mikroislemci gibi donanim (hardware) ve yazilimlarmn
(software) genel teknik Ozellikleri her ne kadar sartnamede tanimlanmigsa da Yiiklenici
malzeme secim tarihindeki en son konfigiirasyon ve versiyonlari teklif etmek ve ayrica ilave
bedel istemeksizin temin ve tesis etmekle yiikiimliidiir. Ayn1 husus ¢abuk demode olan zayif
akim ve giivenlik sistemleri gibi teknolojik sistemler i¢in de aynen gegerlidir.

Yiiklenici, yapilacak isin ehli sifati’yla kendisine teslim edilen mimari, statik tesisat ve
elektrik projeleri ve diger ihale evrakini inceleyerek, yapiya ait elektrik uygulama projelerinin
tiim disiplinlerin ve montaj projelerinin uyum i¢inde olmasini, sistemlerin mitkkemmel sekilde
caligmasini teminen gerekli diizeltme islemlerini yapacaktir.

Hazirlanacak tamamlayici/detay projeler icin Yiikleniciye ayrica herhangi bir bedel
o0denmeyecektir. Yiiklenici yerel enerji dagitim sirketinden enerji miisaadesini alacak, buna
gbre projelerini yapip bagli bulunduklar idarelere tasdik ettirecek buna gore imalatini
yapacaktir. Bu is i¢in miiteahhide higbir bedel 6denmeyecektir. Ayrica mevcut bulunan ve
bosta olan kabin tipi jeneratoriin ruhsatini alacak ve bina ile irtibatin1 yapacaktir. Bu is i¢in de
hicbir nam altinda miiteahhit bedel talep etmeyecektir.
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2. ENERJININ TEMINIi:

2.1-HAZIRLIK OKULU C BLOK Cankaya Universitesi Merkez Kampiisii Hazirlik Okulu C Blok
Binasinin Toplam KG: 139.080W TG:130.260W’dir. Bina enerjisini mevcut A Blok Hazirlik Binasi
ana panosundan alacaktir. Enerji, Hazirlik Binasi ana panosuna 3x250A TMS konularak alinacaktir.
Daha sonra mevcut galeriden, mevcut galvaniz sac kablo kanalindan N2XH kablo ile (4x120mm?2)
yeni yapilacak olan C Blok ana pano odasina girecektir.

2.2-HUKUK FAKULTESI ve AMFILER Cankaya Universitesi Merkez Kampiisii Hukuk Fakiiltesi
Binasi Toplam KG: 750.195W TG:414.680W dur.

Bina enerjisini ortak tesisler trafo ve jeneratdr merkezinden alacaktir.

Mevcut ana panoya 3x1000A TMS ilave edilerek 3(4x150)mm2 N2XH kablo ile Hukuk Fakiiltesine
tasinacaktir.

2.3-MIMARLIK FAKULTESI Cankaya Universitesi Merkez Kampiisii Mimarlik Fakiiltesi Binas1
Toplam KG:589.110W TG:283.297W’dur.

Bina enerjisini ortak tesisler trafo ve jeneratér merkezinden alacaktir.

Mevcut ana panodan 3(4x150)mm2 N2XH kablo ile Mimarlik Fakiiltesine taginacaktir.

3. JENERATOR ve UPS (KESINTIiSiZ GUC KAYNAGI):
3.1-HAZIRLIK OKULU C BLOK Cankaya Universitesi Merkez Kampiisii Hazirlik Okulu C Blok

Binasi, jenerator ihtiyacini ortak tesisler jeneratér merkezinden karsilayacaktir.

3.2-HUKUK FAKULTESI ve AMFILER Cankaya Universitesi Merkez Kampiisti Hukuk Fakiiltesi
Binasi, jeneratdr ihtiyacini ortak tesisler jenerator merkezinden karsilayacaktir.

Hukuk Fakiiltesi Binasina 80kV A-10dakika modiiler tip UPS konulacaktir.

3.3-MIMARLIK FAKULTESI Cankaya Universitesi Merkez Kampiisii Mimarlik Fakiiltesi Binasi,
jenerator ihtiyacini ortak tesisler jeneratdr merkezinden karsilayacaktir.

Mimarlik Fakiiltesi Binasina 80kV A-10dakika modiiler tip UPS konulacaktir.

4. KUVVETLI AKIM TESISATI

4.1.Priz Kombinasyon Kutusu (1x220V + 1x380V):
e Uriin halojenfree sert plastikten imal edilmis gdvdeye sahip, beyaz boyali, 1 adet
380V ii¢ faz ve 1 adet 220V tek faz cikisa sahip, 1 adet 6kA 3x16A anahtarli otomatik
sigorta ve 1 adet 6kA 1x16A anahtarli otomatik sigortaya sahip, IP54 koruma sinifina
haiz, halojenfree baglant1 kablolu, kombine priz kutusu.

o Uriin sebeke iizerindeki “ripple” ve ani sigramalara kars1 kendini koruyabilmelidir.

e Uriinde kullanilan elektronik komponentler TS, TSE, EN, CE, VDE, ENEC, URL,
KAB, EMS KAB ve EPC gibi kalite onaylarina sahip olacaktir.

e Aydinlatma iiriinii yekpare sekilde kullanilabilme 6zelligine haiz olacaktir.
e Uygun kullanim kosullart altinda, malzemenin firma garantisi 2 y1l olacaktir.

e Tiim Uriinler 24637 sayili, 11.02.2002 tarihli resmi gazetede yaymlanan "Belirli
gerilim simirlart dahilinde kullanmilmak iizere tasarlanmis elektrikli techizat ile ilgili
yonetmelige (73/23/AT)" uygun olacaktir.
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4.2. Motor Koruma Salterleri:

Standartlar

e Motor koruma salterleri IEC/EN 60947-2, IEC/EN 60947-4-1, IEC/EN 60947-1, UL
508, CSA 22,2 No:14 standartlarina uygun imal edilmis olacaktir.

e Sok dayanim IEC 60068-2-27, titresime karsi dayanim IEC 60068-2-6 ‘e uygun

olacaktir.

Cevre Kosullar

e +55°C’ ortam sicakligina kadar gii¢ diisiimii olmadan sorunsuz olarak calisabilecektir.
e Mekanik ve elektriksel dayanimi minimum 25000 ¢alisma olmalidir.

e Motor koruma salterini periyodik olarak calistirma yapmak miimkiin olabilecek ve
saatte 15 start-stop islemine kadar sorunsuz verim almabilecektir.

e Koruma sinifi minimum IP20 olacaktir.

Elektriksel Karakteristikler

e Motorlar asirt yiik ve kisa devreye karsi korumak igin 6zel yapida tasarlanmig olacak
ve ayn1 zamanda faz hatasina kars1 da koruma yapacaktir.

e 50 veya 60 Hz frekansta ve 690 VAC nominal geriliminde ¢alisacaktir.
e Motor koruma salteri 6n yliziinde termik akim ayar mekanizmasi bulunacak ve motor

nominal akimi ayar1 yapilabilecektir.

Yapisal Karakteristikler

e Panolarda din rayma monte edilebilir tipte olacaktir.

e Pano kapagi kapali bir sekilde manuel agma kapama yapabilmek i¢in déner uzatma
kolu takilabilir yapida olacaktir.

e Projenin ihtiyacina gore hata sinyal kontagi, iizerine ve yanina yardimci kontak
takilabilecektir. Ayn1 zamanda uzaktan agtirma yapabilmek i¢in agma bobini ve gerilim
seviyesini kontrol edebilmek i¢in diisiik gerilim bobini takilabilir yapida olacaktir.

e Panolarda saltere yetkisi olmayan kisilerin miidahalesini engellemek i¢in OFF
konumunda asma kilit takilabilmeye miisait olacaktir.

e Motor koruma salterinin iiretildigi fabrika Avrupa Menseili olacaktir.

4.3. Yumusak Yolvericiler (Soft Starter):

Standartlar

e Yumusak yolvericiler IEC 60947-1, EN 60947-1, IEC 60947-4-2, EN 60947-4-2,
ULS508 standartlarina ve EMC direktifi 2004/108/EC normlarina uymalidir.

e TSE veya CE belgesine sahip olmalidir.
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Genel Bilgiler

e Yumusak yolvericiler, ayarlanan yolverme rampasi sonunda motorun nominal devrine
ulasip, yol almasini saglamalidir.

e Yumusak yolvericiler i¢in, kalkis ve durus rampalar1 ayarlanmasi ile hem kalkis hem
de durusu kontrollii bir sekilde gerceklestirilecektir.

e Yumusak yolverici kullanima hazir bir sekilde sevk edilmelidir. Terminalleri

dokunmaya kars1 korumali olmalidir.

Cevre Kosullar

e Cihazlar +40°C’ ortam sicakligina kadar giic diistimiine ugramadan 0°C ile +50°C
ortam sicakliginda ise gii¢ diisiimii goz o6niinde bulundurularak ¢alisabiliyor olmalidir

e Cihazlar deniz seviyesinden 1000m’ye kadar yiikseklikte gii¢ diigiimii olmadan,4000
m’ye kadar ise gii¢ diisiimii g6z 6niinde bulundurularak ¢alisabilirler.

e (Cihazlarin koruma sinift IPOO ve IP20 olabilir.

Teknik Veriler

e Yumusak yolverici her ii¢ fazinda da tristér kontrollii olacaktir. Dolayisiyla yumusak
yolvericiyi liggen baglamak da miimkiin olacaktir.

o Cihazlar 208...690VAC nominal ¢alisma geriliminde ¢alisabilecektir.

e Yolvericiler, 50 veya 60 Hz’e, +/-%5’lik bir toleransla otomatik olarak adapte
olabilmelidir.

e Mikroislemci tabanli bir kontrol modiiliine sahip olmalidir.

e Yumusak yolvericilerin servis faktorii 1.15 olmalidir. Yumusak yolverici nominal
akimin 1.15 katina kadar ¢ikis akimi saglamalidir.

e Yumusak yolverici ger¢ek zaman saatine sahip olmalidir.
e Cikis gerilimi, kalkis rampasi ile veya akim sinirlama ile kontrol edilebilir.

e Akim, gerilim, gii¢ faktorii bilgileri i¢in analog ¢ikis alinabilecektir.

Cahsma Karakteristikleri

Yumusak yolverici, 3 fazli sincap kafesli asenkron motorlarda, motor nominal akimini 1,5 ile 7 katina
kadar sinirlayarak, motoru nominal devrine ulasincaya kadar siirecektir.

e Yolvericinin ¢alisma prensibi, sadece motor akim smirlamasina veya bir gerilim rampasina
dayanmamalidir, yolverici motor moment kontrolii prensibine gore calismalidir. Yolverici, tiim
hizlanma asamasinda bir moment rampasi saglamalidir. Bu nedenle, yolverme asamasinin tamaminda
moment kontrolii yapabilmeli ve gerektiginde hizlanma asamasi boyunca sabit bir motor momenti
saglayabilmelidir.

e Yumusak yolverici lizerinden asagidaki ayarlar gerceklestirmek miimkiin olacaktir.

» Yolverme rampasi zamani
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VYV VvV

Durus rampas1

Baslangic gerilimi ayar1

Motor akimi

Ozel durus rampas! icin durus gerilimi

e Uygulama Rampalari: Asagida belirtilen uygulamalar i¢in yumusak yolverici, cihaz hafizasina
kayith yolverme ve durus profillerine haiz olmalidir.

Pompa

Fan

Konveyor

Kompresor

Mikser

Kiricilar

¢ Yumusak yolverme cihazi, serbest veya kontrollii durusu gerceklestirebilir.

o Durus rampasi 0-120 saniye arasinda, lineer yavaslama egrisine sahip olacaktir.

e Yumusak yolverici iinitesi yolverme sonunda bypass sinyali vererek, cihazin bypass edilmesini
saglayabilir. Bu sayede sebekeye harmoniklerin basilmasini engeller. Cihaz 200kW ve iizerindeki
giiclerde dahili bypass kontaktoriine sahip olacaktir.200 kW asagisindaki yumusak yolvericilerde
bypass kontaktoriinii baglamak i¢in terminaller mevcut olacaktir. Yolverici bir kontaktor ile
baypasslandiginda, koruma fonksiyonlari ¢alisir durumda kalmaya devam etmelidir.

e Uygulamaya bagli olarak asagidaki fonksiyonlar aktif hale getirilebilir:

Jog, sira ile 3 adet motora yolverme, uygulama rampalar1 (fan, pompa, kirici, kompresor...)

Ozellikle diisiik ataletli yiikler igin, gerilimi aniden arttirarak dinamik momenti karsilamak(kick start)
Yolverme rampasi tamamlandigi halde, akim limitasyonu ger¢eklesmedi ise yumusak yolverici durur.
Cihazlar motora direkt veya iiggen baglant1 ile baglanabilir. Uggen baglant1 ile ¢ikis akimindan %42
tasarruf etmek miimkiindiir.

Koruma

e Yumusak yolverici asir1 yiike kars1 koruma i¢in dahili elektronik kart ile donanmis olabilir.

e Yumusak yolverici standart olarak asir1 yilik koruma sinifi 10 olarak sevk edilmelidir.

e Yumusak yolverici PTC korumayi sagliyor olmalidir.

e Yumusak yolverici diger yiik koruma siniflari igin (20,30) ayarlanabiliyor olmalidir.

e Yumusak yolverici i¢in yolverme aninda farkli bir agir1 yiik koruma sinifi, nominal ¢aligmada ise
diger bir asir1 yiikk koruma sinifi segilebilmelidir.

o Faz kaybina karsi, tristor arizalarina, kart hatalarina, asir1 sicakliga ve yiiksek kalkis akimina karsi
¢ikis rolesi lizerinden koruma olmalidir.

o (Cihaz olusan son 20 hatay1 hafizasina kaydedip, istenildiginde ekrana getirebilmelidir.

e Yumusak yol verici motor asir1 yiilk korumasi, kilitli rotor korumasi, motor diisiik yiikk korumasi,
yiiksek akim korumasi, faz dengesizligi korumasi, faz ters donme korumasi, tristor asirt yiik korumasi
gibi koruma fonksiyonlarina sahip olmalidir.
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Gosterge

e Yumusak yolvericiler tus takimi ve LCD ekrana sahip olmalidir. LCD ekran ayar ve hata
modlarinin hepsini Tiirkce tekst olarak ekraninda gostermelidir. Yumusak yolverici asagida belirtilen
muhtelif ¢aligma kodlarini gorsel olarak saglamalidir:

By-Pass

Hata sinyali(Faz kaybi, tristor arizasi,kart hatasi, asir1 sicaklik ve yiiksek kalkis akimu. . .)
Caligmaya hazir konumu

Yolverme rampasi sonu

Asirt yiik

Giris&Cikis Roleleri

e ki adet programlanabilir giris sinyali olacaktir. Girisler belirtilen calisma modlarma atanabilir;
uzaktan reset, jog, hazir, ikinci motoru ¢aligtir ve liclincli motoru ¢aligtir sinyali Calisma sinyali
(24vDC)

e Ug adet ¢ikis rolesi olacaktir (250VAC, Ie=1.5). Her bir role 1INA+INK kontaklarina sahip
olacaktir. Her bir réle asagidaki ¢alisma modlari igin programlanabilir;

Calisma

Kalkis rampasi sonu
Elektriksel olay

o Elektriksel olay:

o Asint yik, yiiksek akim koruma, tristér asir1 yiik koruma, rotor kilitlenmesine karst koruma, faz
kayb1 ve dengesizligine kars1 koruma, PTC koruma, ariza, asir1 ylik ikaz sinyali, tristor asir1 yiik ikaz
sinyali, yiiksek akim koruma ikaz sinyali, diisiik akim koruma ikaz sinyali

Seri Haberlesme

e Cihaz AS-I, Profibus ,Modbus ve DeviceNet protokollerine sahip olacaktir. Ilave bir adaptor
iizerinden cihaz seri haberlesme sistemine baglanacaktir.

5. OZEL AYDINLATMA ARMATURLERI
5.1.01-4x14W AYDINLATMA ARMATURU

Govdesi 0,5mm kalinliginda DKP sactan yapilmis, RAL 9003 elektrostatik toz boyali, en az 1750
ltimen 151k akili, 3000K renk sicakliginda %85 renksel geri verimli, 4 adet ampullii, en az 0,3mm
kalinliginda, %99,98 saflikta aliiminyumdan imal edilmis, yar1 mat 6zel kamasma kontrollii ¢ift
parabolik reflektorlii, 0,8mm kalmhiginda PVC kaph kablolar ile baglantiya hazir, elektronik balastl
stva alti, yaklagik 60x60 cm ebatlarinda 4x14W 1P20 dekoratif armatii
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5.2.01-4x14W AYDINLATMA ARMATURU (ACIL KiTLI)

Govdesi 0,5mm kalinliginda DKP sagtan yapilmis, RAL 9003 elektrostatik toz boyali, en az 1750
liimen 151k akili, 3000K renk sicakliginda %85 renksel geri verimli, 4 adet ampullii, en az 0,3mm
kalinliginda, %99,98 saflikta aliiminyumdan imal edilmis, yar1 mat 6zel kamasma kontrolli g¢ift
parabolik reflektorlii, 0,8mm kalmhiginda PVC kaph kablolar ile baglantiya hazir, elektronik balasth
stva alti, yaklagik 60x60 cm ebatlarinda 4x14W 1P20 dekoratif armatiir. Enerji kesintisi oldugunda 3
saat siire ile bataryadan beslenip sebeke geldiginde devreden c¢ikip kesintisiz acil aydinlatma saglayan
gémme tip spot aydinlatma armatiirii.

02-32W AYDINLATMA ARMATURU (HAZIRLIK BiNASI)

Yaklagik @ 230 (mm) ebatlarinda, Elektrostatik toz boyali aluminyum enjeksiyon cerceve ve
aluminyum sogutuculu govde, 32W giiclinde,3000 limen, 3000K renk sicakliginda, CRI 80, IP20,
homojen 151k dagilimi saglayan, yiiksek 1s1k gecirgenligine sahip opal beyaz prizmatik diflizér, sabit
akim ¢ikigh sisteme sahip yiiksek verimli siiriicii, en az 50.000 saat émiirlii LED'li gdmme tip spot
aydinlatma armatiirti.
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02-32W AYDINLATMA ARMATURU (ACIL KITLI) (HAZIRLIK BINASI)

Yaklagtk @ 230 (mm) ebatlarinda, Elektrostatik toz boyali aluminyum enjeksiyon g¢erceve ve
aluminyum sogutuculu gévde, 32W giiclinde,3000 limen, 3000K renk sicakliginda, CRI 80, IP20,
homojen 151k dagilimi saglayan, yiiksek 1s1ik gegirgenligine sahip opal beyaz prizmatik difiizér, sabit
akim ¢ikiglt sisteme sahip yiiksek verimli siiriicii, en az 50.000 saat omiirlii LED'li, enerji kesintisi
oldugunda 3 saat siire ile bataryadan beslenip sebeke geldiginde devreden cikip kesintisiz acil
aydinlatma saglayan gomme tip spot aydinlatma armatiirii.

5.3 03-10W AYDINLATMA ARMATURU

Govdesi 0,5mm kalinliginda DKP sactan yapilmig, RAL 9003 elektrostatik toz boyali en az 750
liimen 151k akili, 3000K renk sicakliginda, CRI 80, IP20, homojen 151k dagilimi saglayan, yiiksek 151k
gecirgenligine sahip opal beyaz prizmatik difiizér, sabit akim ¢ikisl sisteme sahip yliksek verimli

stiriicii, en az 50.000 saat omiirli LED'li, yaklagik 30x30cm ebatlarinda 10W gdomme tip aydinlatma
armatiiri.

5.4 03-10W AYDINLATMA ARMATURU (ACIL KIiTLI)
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Govdesi 0,5mm kalinliginda DKP sagtan yapilmig, RAL 9003 elektrostatik toz boyali en az 750
liimen 151k akili, 3000K renk sicakliginda, CRI 80, IP20, homojen 151k dagilimi saglayan, yiiksek 151k
gecirgenligine sahip opal beyaz prizmatik difiizor, sabit akim ¢ikigh sisteme sahip yiiksek verimli
stiriicii, en az 50.000 saat 6miirlii LED'li, enerji kesintisi oldugunda 3 saat siire ile bataryadan beslenip
sebeke geldiginde devreden c¢ikip kesintisiz acil aydinlatma saglayan yaklasik 30x30cm ebatlarinda
10W gémme tip aydinlatma armatiirii.

5.5.04-15W AYDINLATMA ARMATURU

Yaklagtk @ 430 (mm) ebatlarinda, Enjeksiyon teknigi ile basilmisg, polikarbon (PC) govdeli, 15W
giictinde, 700 limen, 3000K renk sicakliginda, CRI 80, IP54, IK 09, Enjeksiyon teknigi ile basilmis,
darbeye ve UV 1gmlarina dayanikli Opal Polikarbon (PC) difiizér, Ozel klipslerle gévdeye tespit
edilmis beyaz elektrostatik toz boyali DKP sac i¢ gévde, en az 50.000 saat dmiirliit LED'li siva dstii tip
aydinlatma armatiirii.

5.6.04-15W AYDINLATMA ARMATURU (ACIL KiTLI)

Yaklagik @ 430 (mm) ebatlarinda, Enjeksiyon teknigi ile basilmis, polikarbon (PC) govdeli, 15W
giiclinde, 700 limen, 3000K renk sicakliginda, CRI 80, IP54, IK 09, Enjeksiyon teknigi ile basilmus,
darbeye ve UV 1gmlarina dayanikli Opal Polikarbon (PC) difiizér, Ozel klipslerle gévdeye tespit
edilmis beyaz elektrostatik toz boyali DKP sac i¢ govde, en az 50.000 saat odmiirlii LED'li enerji
kesintisi oldugunda 3 saat siire ile bataryadan beslenip sebeke geldiginde devreden ¢ikip kesintisiz acil
aydinlatma saglayan siva iistii tip aydinlatma armatiiri.
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5.7.05-30W AYDINLATMA ARMATURU

Yaklasik 1200 (mm) uzunlugunda, Aliiminyum ekstriizyon gévde ve kapak, kamasma kontrollii 6zel
imalat yiiksek gecirgenlikte difiizorlii mid power ledli, diisiik kayipli, yiikksek verimli LED siiriicii, en
az 50.000 saat Omiirlii, yiiksek renksel geriverime sahip 30W, min. 3400 Liimen, LED'li, 3000K-
4000K renk sicakligi segeneklerine sahip, IP65 koruma sinifinda siva {istii tip aydinlatma armatiir.

5.8.05-30W AYDINLATMA ARMATURU (ACIL KiTLIi)

Yaklagik 1200 (mm) uzunlugunda, Aliiminyum ekstriizyon gévde ve kapak, kamasma kontrollii 6zel
imalat yiiksek gecirgenlikte difiizorlii mid power ledli, diisiik kayipl, yiiksek verimli LED siiriicii, en
az 50.000 saat omiirlii, yiiksek renksel geriverime sahip 30W, min. 3400 Liimen, LED'li, 3000K-
4000K renk sicaklig1 segeneklerine sahip, IP65 koruma sinifinda, enerji kesintisi oldugunda 3 saat siire

ile bataryadan beslenip sebeke geldiginde devreden ¢ikip kesintisiz acil aydinlatma saglayan siva {istii
tip aydinlatma armatiirii.

5.9.06-32W AYDINLATMA ARMATURU
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Yaklasik @ 260 (mm) ebatlarinda, Elektrostatik mat toz boyali aluminyum ve aluminyum enjeksiyon
cerceve, 32W giiciinde, 3000 liimen, 3000K renk sicakliginda, CRI 80, P40, homojen 151k dagilimi
saglayan, yiiksek 151k gecirgenligine sahip opal beyaz prizmatik difiizor, sabit akim ¢ikigh sisteme
sahip yliksek verimli siiriicii, en az 50.000 saat omiirlii LED'li s1va iistii tip spot aydinlatma armatiirti.
RAL9016

5.10.06-32W AYDINLATMA ARMATURU (ACIL KiTLI)

Yaklagik @ 260 (mm) ebatlarinda, Elektrostatik mat toz boyali aluminyum ve aluminyum enjeksiyon
cergeve, 32W giiciinde, 3000 liimen, 3000K renk sicakliginda, CRI 80, IP40, homojen 151k dagilimi
saglayan, yiiksek 151k gegirgenligine sahip opal beyaz prizmatik difiizor, sabit akim g¢ikigh sisteme
sahip yiiksek verimli siiriicii, en az 50.000 saat 6miirlii LED'li enerji kesintisi oldugunda 3 saat siire ile
bataryadan beslenip sebeke geldiginde devreden ¢ikip kesintisiz acil aydinlatma saglayan siva tistii tip
spot aydinlatma armatiirii. RAL9016.

5.11.07-12W AYDINLATMA ARMATURU (HAZIRLIK OKULU)

Yaklagtk @ 110 (mm) ebatlarinda, 5 mm kalinlikta aliiminyum profil gévde, RAL 9016 Beyaz
renginde, 220 V 50-60 Hz giris gerilimi, 2700K renk sicakliginda, 12W giiciinde, 230V LED E27
duylu, 1P20, 2000 mm boyunda 3x1,5 mm elektriksel kesitli enerji giris kablosu dahil sarkit
aydinlatma armatiirii. RAL9016.
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5.12.07-12W AYDINLATMA ARMATURU (ACIL KiTLI) (HAZIRLIK OKULU)

Yaklagik @ 110 (mm) ebatlarinda, 5 mm kalinlikta aliiminyum profil gévde, RAL 9016 Beyaz
renginde, 220 V 50-60 Hz girig gerilimi, 2700K renk sicakliginda, 12W giiciinde, 230V LED E27
duylu, IP20, 2000 mm boyunda 3x1,5 mm elektriksel kesitli enerji giris kablosu dahil enerji kesintisi
oldugunda 3 saat siire ile harici bataryadan beslenip sebeke geldiginde devreden ¢ikip kesintisiz acil
aydinlatma saglayan sarkit aydinlatma armatiirii. RAL9016

5.13.07-08-36W AYDINLATMA ARMATURU (HAZIRLIK ve TUM BiNA)

Yaklagik @ 120 (mm) ebatlarinda, Elektrostatik toz boyali aluminyum enjeksiyon gerceve ve
aluminyum sogutuculu govde, 36W giiciinde, 3650 liimen, 3000K renk sicakliginda, CRI 80, IP20,
Led modiillerde yiiksek verim icin tasarlanmis, yiiksek saflikta anodize aluminyumreflektor, sabit
akim ¢ikigh sisteme sahip yiiksek verimli siiriicli, en az 50.000 saat omiirlii, 15 derece aciyla hareket
imkan1 saglayan, LED'li elektroraya monte spot aydinlatma armatiirii. RAL9016.

5.14.07-36W AYDINLATMA ARMATURU (HAZIRLIK OKULU)
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Yaklasitk @ 1200 (mm) ebatlarinda, Eloktrostatik RAL9003 toz boyali aliiminyum gévde, Kamasma
kontrollii opal difiizér, 5350 limen, 4000K renk sicakliginda, CRI 80, IP20, 220-240V AC giris
gerilimi, 50-60 Hz, 80W giiciinde, en az 50.000 saat 6miirlii LED'li sarkit aydinlatma armatiirii.

5.15. 010-15W AYDINLATMA ARMATURU (HAZIRLIK OKULU)

e—

Armatiiriin tim govdesi aliiminyumdan imal edilecektir. Armatiir ¢api1 en az 150mm olacaktir.
Armatiir toplam boyu 1000mm’den az olmayacaktir. Armatiir lizerinde kullanilacak tiim civatalar
paslanmaz ¢elik olacaktir. Govde lizerinde uzun omiirlii 6zel silikon contalar kullanilacaktir. Yiiksek
1s1 ve darbelere dayanikli satine PMMA malzeme kullanilacaktir. Armatiir enerji tiiketimi en fazla
15W-18W olacaktir. Armatiir 151k siddeti minimum 1400liimen seviyelerinde olacaktir. Led 151k renk
sicakligi 4000 Kelvin olacaktir. Ledler uluslar arasi standartlara sahip elektronik dizgi makinasinda
insan eli degmeden dizilmis olacaktir. Armatiir Led sogutma yontemi pasif sogutma seklinde olacaktir.
Armatiir giris voltaji 220-240V AC olacaktir. Elektrik Giivenlik Sinifi: "CLASS I" olacaktir. Armatiir
Giivenlik Sinifi minimum IP 55 seviyesinde olacaktir. Armatiir ¢alisma sicakligi -25- +60 derece.
3x1,5mm? TTR kablo ve topraklama hatt kullanilacaktir. Uriinde kullanilan elektronik komponentler
CE,VDE, ENEC kalite onaylarina sahip olacaktir. Armatiir 3 yil iiretici garantisi altinda olacaktir.
Garanti yazis1 {iretici onay1 ile beyan edilecektir. Armatiir elektrostatik toz boyali olacaktir.

Renk: Koyu Gri (Antrasit)

5.16.011-5W AYDINLATMA ARMATURU

Armatiir i¢ govdesi plastik enjeksiyon baski teknigi ile anti shock malzemeden iiretilmis
olacaktir.(Armatiir i¢ govdesi ve dis govdesi kesinlikle kum dokiim, kukil dokiim ve bunun gibi benzer
imalat yontemleri ile tretilmis olmayacaktir.) Armatiir i¢ govdesi Led sistemi ile bir biitiin olarak
kasadan sokiilebilecek ve bakimi yapilabilecek sekilde iiretilmis olacaktir. Armatiiriin goriinen 6n
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1s51klik kismi cam veya pleksi malzemeden kesinlikle iiretilmis olmayacaktir. I¢ gdvdenin arka kapagi
ile 6n kapak kismi arasinda conta olacak ve vidalar ile sikistirilmis olacaktir. Armatiir arka kapak
kisminda kullanilan vidalarin tiimiinde o-ring conta takili olacaktir. Uzakdogu menseili armatiirler
kesinlikle kullanilmayacaktir. Yerli iiretim malzemeler veya Avrupa menseili {riinler
kullanilacaktir.Armatiire ait mensei bilgisi idareye bildirilecektir. Armatiir 6n kapak 1zgara yapisi
darbelere kars1 dayanikli olacak sekilde en az 3mm kalinliginda 5754 aliiminyumdan imal edilecektir.
Ince ve kolay kirilabilen malzeme yapisi kullanilmayacaktir. Armatiir ile birlikte galvanizli ve boyali
montaj kasas1 verilecektir. Tiim civatalar paslanmaz ¢elik olacaktir. On kapak iizerinde kullanilan
vidalar disa c¢ikintili olmayacaktir. Armatiir koruma sinift en az IP65 olacaktir. Armatiir igerisinde
SMD vyapida led sistemi kullanilacaktir. Kullanilacak ledler ile ilgili teknik veriler ve test raporlar
malzeme alimindan 6nce kontroldrlikk birimine beyan edilip onaylatilacaktir. Ledler 120 derece 151k
acisina sahip olacaktir. Armatiir icerisinde kullanilan led sistemi sayesinde armatiir icerisindeki 151k
tamamen homojen goriinecektir. Ledler armatiir icerisinde noktasal olarak gériinmeyecektir. Armatiir
icerisinde led sistemi serit led, neon led kesinlikle olmayacaktir. Armatiir 220V AC ile calisabilir
olacak imal edilecektir.Led siiriicii linitesi armatiir i¢erisine monteli olacaktir.Harici Led siiriiciiler
kullanilmayacaktir. Armatiir toplam enerji titkketimi maksimum 5SW-6W olacaktir. Led 151k rengi 3000
Kelvin olacaktir. Elektrik Giivenlik Sinift "CLASS II* olacaktir.

5.17.012-60W AYDINLATMA ARMATURU

FPTTLE ‘TrEL
N
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Enjeksiyon baski teknopolimer malzemeden imal govde ve cergeve, aliiminyum LED sogutma iinitesi,
sicak daldirma galvaniz kapl elektrostatik toz boyali, 151k ac1 ayar1 yapilabilen montaj ayagi, temperli
camli, 4000 Kelvin 151k sicakligina sahip 60S giice sahip LED'li IP66 koruma smifinda projektor.

5.18.013-4x18W AYDINLATMA ARMATURU

\*\.

Govdesi 0,5mm kalinliginda DKP sagtan yapilmig, RAL 9003 elektrostatik toz boyali en az 1750
liimen 151k akili, 3000K renk sicakliginda %85 renksel geri verimli 4 adet ampullii, en az 0,3mm
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kalinliginda %99,98 saflikta aliiminyumdan imal edilmis, yar1 mat 6zel kamagma kontrollii ¢ift
parabolik reflektorlii, 0,8mm kalinliginda PVC kapli kablolar ile baglantiya hazir, elektronik balastl
siva iistii, yaklagik 60x60 cm ebatlarinda 4x18W IP20 dekoratif armatiir.

5.19.014a-1metre SERIT LED AYDINLATMA ARMATURU(HUKUK FAKULTESI)

PC govdeli, PC seffaf veya milki difiizor optik segenegi olan, Isik kaynagi Low Power Led, giris

gerilimi 24V, gii¢ faktorii Cos@® > 0,9 1 metre 15W, LED, 1400 Liimen, IP20, gizli aydinlatma
armaturu.

Tiim montaj aparatlar1 ve 35W Driver ile birlikte.

5.20.014b-5metre SERIT LED AYDINLATMA ARMATURUHUKUK FAKULTESI)

PC govdeli, PC seffaf veya milki difiizor optik segenegi olan, Isik kaynagi Low Power Led, giris
gerilimi 24V, gii¢ faktorii Cos@ > 0,9 5 metre 75W, LED, 1400 Liimen, 3000K, IP20, gizli aydinlatma
armaturu.

Tiim montaj aparatlari ve 100W Driver ile birlikte.

5.21.014c-10metre SERIT LED AYDINLATMA ARMATURUHUKUK FAKULTESI)

PC govdeli, PC seffaf veya milki difiizor optik segenegi olan, Isik kaynagi Low Power Led, giris
gerilimi 24V, gii¢ faktorii Cos@ > 0,9 10 metre 140W, 1400 Liimen, LED, IP20, gizli aydinlatma
armaturd.

Tim montaj aparatlari ve 180W Driver ile birlikte.
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5.22.014d-2metre SERIT LED AYDINLATMA ARMATURU (ACIL KIiTLi) (HUKUK
FAKULTESI)

Ay

PC govdeli, PC seffaf veya milki difiizor optik segenegi olan, Isik kaynagi Low Power Led, giris
gerilimi 24V, giic faktérii Cos @ > 0,9 2 metre 35W, 1400 Liimen, 3000K, LED, IP20, gizli
aydinlatma armatiirii.

Tiim montaj aparatlar1 ve 35W Driver ile birlikte.

Enerji kesintisi oldugunda 3 saat siire ile bataryadan beslenip sebeke geldiginde devreden ¢ikip
kesintisiz acil aydinlatma saglayacaktir.

5.23.015-2x13W AYDINLATMA ARMATURU

Yaklagik 150 (mm) c¢apinda, paslanmaz elektrostatik boyali ¢elik govdeye sahip, E27 duylu, 25W
giiciinde, 3000K renk sicakliginda, 40.000 saat omiirlii, CRI 80, IP54, IKO06, ¢ift tarafli led aplik
armatiir.

5.24.016-34W AYDINLATMA ARMATURU (HUKUK FAKULTESI)
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Yaklagik 240x 95 (mm) ebatlarinda, RAL 9006 Boyali, aliiminyum enjeksiyon sogutucu ve profil
govde, Pc reflektor ve lens difiizor, 34W 3000K renk sicakliginda, 50.000 saat 6miirlii, CRI 80, P20
siva altt LED armatiir.

5.25.016-34W AYDINLATMA ARMATURU (ACIL KiTLI) HUKUK FAKULTESI)

Yaklagik 240x 95 (mm) ebatlarinda, RAL 9006 Boyali, aliiminyum enjeksiyon sogutucu ve profil
govde, Pc reflektor ve lens difiizor, 34W 3000K renk sicakliginda, 50.000 saat 6miirlii, CRI 80, P20
stva altt LED armatiir. Enerji kesintisi oldugunda 3 saat siire ile bataryadan beslenip sebeke geldiginde
devreden ¢ikip kesintisiz acil aydinlatma saglayacaktir.

5.26.017-21W AYDINLATMA ARMATURU(HUKUK- MIMARLIK)

Yaklagtk @ 230 (mm) ebatlarinda, Elektrostatik toz boyali aluminyum enjeksiyon cergeve ve
aluminyum sogutuculu govde, 21W giiciinde,3000 liimen, 3000K renk sicakliginda, CRI 80, P20,
homojen 151k dagilimi saglayan, yiiksek 151k gecirgenligine sahip opal beyaz prizmatik difiizor, sabit
akim ¢ikish sisteme sahip yiiksek verimli siiriicii, en az 50.000 saat omiirlii LED'li gdbmme tip spot
aydinlatma armatiirii.

5.27.017-21W AYDINLATMA ARMATURU (ACIL KiTLI) (HUKUK- MiMARLIK)

Yaklagik @ 230 (mm) ebatlarinda, Elektrostatik toz boyali aluminyum enjeksiyon cerceve ve
aluminyum sogutuculu gévde, 21W giiciinde,3000 liimen, 3000K renk sicakliginda, CRI 80, 1P20,
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homojen 151k dagilimi saglayan, yiiksek 151k gecirgenligine sahip opal beyaz prizmatik difiizor, sabit
akim ¢ikish sisteme sahip yiiksek verimli siiriicii, en az 50.000 saat omiirlii LED'li gomme tip spot
aydinlatma armatiirii.

, yuksek 151k gecirgenligine sahip opal beyaz prizmatik difiizér, sabit akim ¢ikisli sisteme sahip
yiiksek verimli siiriicii, en az 50.000 saat dmiirlii LED'li gdmme tip spot aydinlatma armatiirii.

5.27.018-21W AYDINLATMA ARMATURU(HUKUK- MIMARLIK)

Yaklagtk @ 230 (mm) ebatlarinda, Elektrostatik toz boyali aluminyum enjeksiyon g¢erceve ve
aluminyum sogutuculu gévde, 21W giiciinde,3000 liimen, 3000K renk sicakliginda, CRI 80, P20,
homojen 151k dagilimi saglayan, yiiksek 1s1ik gegirgenligine sahip opal beyaz prizmatik difiizér, sabit
akim ¢ikigl sisteme sahip yiiksek verimli siiriicii, en az 50.000 saat émirlii LED'li gdmme tip spot
aydinlatma armatiirii.

5.28.019-21W AYDINLATMA ARMATURU (ACIL KiTLI) (HUKUK- MiMARLIK)

Yaklastk @ 230 (mm) ebatlarinda, Elektrostatik toz boyali aluminyum enjeksiyon cergeve ve
aluminyum sogutuculu gévde, 21W giiciinde,3000 liimen, 3000K renk sicakliginda, CRI 80, P20,
homojen 151k dagilimi saglayan, yiiksek 151k gecirgenligine sahip opal beyaz prizmatik difiizor, sabit
akim ¢ikigl sisteme sahip yiiksek verimli siirlicii, en az 50.000 saat émirlii LED'li gdbmme tip spot
aydinlatma armatiirii.

, yuksek 151k gecirgenligine sahip opal beyaz prizmatik difiizér, sabit akim ¢ikisli sisteme sahip
yiiksek verimli siiriicii, en az 50.000 saat dmiirlii LED'li gdbmme tip spot aydinlatma armatiirii.

5.29.019-1modiil/6W AYDINLATMA ARMATURUHUKUK FAKULTESI)
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Govdesi Mat natiirel eloksalli, aliminyum ekstriizyon profil ve ¢elik montaj aksesuarli. Difiizor
Homojen 151k dagilimi saglayan, opal beyaz polikarbon difiizér. Led 50.000 saat omiirlii, yiiksek
etkinlik faktoriine ve renksel geriverime sahip mid power.

Siiriicii Sabit akim ¢ikisl sisteme sahip yiiksek geri verimli, P£> 0.95. EBATLARI OZEL URETILEN
stva alti aramtiir. [P20.

5.30.020-1 modiil/6W AYDINLATMA ARMATURUHUKUK FAKULTESI)

Govdesi Mat natiirel eloksalli, aliiminyum ekstriizyon profil ve ¢elik montaj aksesuarli. Difiizor
Homojen 151k dagilimi saglayan, opal beyaz polikarbon difizor. Led 50.000 saat omiirld, yiiksek
etkinlik faktoriine ve renksel geriverime sahip mid power.

Siiriicii Sabit akim ¢ikish sisteme sahip yiiksek geri verimli, P£> 0.95. EBATLARI OZEL URETILEN
sarkit aramtiir. IP20.

5.31.021-18W AYDINLATMA ARMATURU

Armatiir harici mekanik darbelere dayanimi: IK 10, elektrik giivenlik simifi Classll, Armtiiriin koruma
smifi [P67 olacaktir.

Nominal giicii 12,4W olan Lamba igin;

Nominal Isik akis1 @ v (liimen) :>1200 lm,
Renk Sicakligr (Kelvin) 14000 K
Renksel Geri verim endeksi (Ra) 1> 80,
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MacAdam Step <3
Isik Dagilimi : Simetrik 15k distiribiisyonuna haiz olacaktir.
Armatiir Olgiileri 10 312x124mm

Armatiir “ENEC” sertifikal1 olacaktir.
Tiim montaj aparatlari ve aksesuarlar dahildir.

5.32.022-60W AYDINLATMA ARMATURU

Yaklagik 1200 (mm) ebatlarinda, aliiminyum gdévdeye sahip, yaklasitk 60W giiciinde, min. 2600
lumen, 4000K renk sicakliginda, CRI 80, IP20, 'ENEC' sertifikasina sahip, sarkit tip lineer led
armatiir.

Tiim montaj aparatlari ve aksesuarlar1 dahildir.

5.33.023-45W AYDINLATMA AMATURU

Yaklagik 1200 (mm) ebatlarinda, aliiminyum gdévdeye sahip, yaklasik 45W giiclinde, min. 2000
lumen, 4000K renk sicakliginda, CRI 80, 1P20, 'ENEC' sertifikasina sahip, sarkit tip lineer led
armatiir.

Tiim montaj aparatlar1 ve aksesuarlari dahildir.

98



5.34.024-7W AYDINLATMA ARMATURU

Yaklagik 120x540(mm) ebatlarinda, enjeksiyon polipropilen govde yapisina sahip, simetrik 151k
dagilimli, toz ve siv1 izolasyonu i¢in conta sistemli, tiim vida, somun ve pul pargalar1 paslanmaz celik,
7W giiciinde, min. 500 liimen, 3000K, ClasslII, zemine monte LED peyzaj aydinlatma armatiirii. [P65.

5.35.025-13W AYDINLATMA ARMATURU

Yaklagik 86x600 (mm) ebatlarinda, RAL7047 boyal1 aliiminyum ekstriizyon gévde, aliiminyum
enjeksiyon kapak, kamasma kontrollii opal difiizor,

13W giiciinde, 1295 liimen, 4000K renk sicakliginda, CRI 80, [P40, IK02 darbe dayanimi sinifi, sabit
akim ¢ikish sisteme sahip yiiksek verimli siiriici,

en az 50.000 saat 6miirlii LED'li gdmme tip aydinlatma armatiirii.

Tiim montaj aparatlar1 ve aksesuarlar dahildir.
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5.36.026-24W AYDINLATMA ARMATURU

Yaklasik 86x900 (mm) ebatlarinda, RAL7047 boyal1 aliiminyum ekstriizyon gévde, aliiminyum
enjeksiyon kapak, kamagma kontrollii opal difiizor,

24W giiciinde, 2380 liimen, 4000K renk sicakliginda, CRI 80, IP40, IK02 darbe dayanimi sinifi, sabit
akim ¢ikish sisteme sahip yiiksek verimli siiriici,

en az 50.000 saat dmiirlii LED'li gdmme tip aydinlatma armatiirii.

Tiim montaj aparatlar1 ve aksesuarlari dahildir.

5.37..26-24W ACIL KiTLi AYDINLATMA ARMATURU

Yaklasik 86x900 (mm) ebatlarinda, RAL7047 boyali aliiminyum ekstriizyon gévde, aliiminyum
enjeksiyon kapak, kamagma kontrollii opal difiizor,

24W giiciinde, 2380 liimen, 4000K renk sicakliginda, CRI 80, IP40, IK02 darbe dayanimi sinifi, sabit
akim ¢ikish sisteme sahip yiiksek verimli siiriici,

en az 50.000 saat omiirli LED'li enerji kesintisi oldugunda 3 saat siire ile bataryadan beslenip sebeke
geldiginde devreden ¢ikip kesintisiz acil aydinlatma saglayangdmme tip aydinlatma armatiirii. Tim
montaj aparatlar1 ve aksesuarlar1 dahildir.
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6.YAPISAL KABLOLAMA SISTEMI
6.1.Uygulama Genel Sartlar:

Kurulacak yapisal kablo sistemi EN50173, ISO 11801 ve EIA/TIA 568-A/B standartlarina
uygun olacaktir. Tiim bakir ekipmanlar (UTP dagitim panosu, UTP baglanti kablolar1, data prizleri)
EIA/TIA-568 A/B,TSB36 ve TSB40 uyumlu olacaktir. Kullanilacak tiim kablo bilesenleri ayni marka,
yeni ve kullanilmamig olacaktir.

Kurulumu gerceklestirecek olan firma sartname kapsaminda tanimlanmis olan yapisal kablo
isciligini (6zellikle UTP ve Fiber Optik sonlandirma is¢iligini) teklif ettigi markanin ve iriinlerinin
uygulama sertifikasina sahip personeli ile gerceklestirilecektir. Firma sozii edilen personelinin
sertifikalarini belgeleyecektir.

6.2UTP Kablo Cekimi

e Dagitim panolarinda ve prizlerde sonlandirilan kablolarda siyrik olmamasina dikkat edilerek
mekanik saglamlik saglanacaktir.

e (Cekilecek UTP kablolarin, dagitim panosundan (Patch Panel) kanal iistii prize kadar 90
(Doksan) metrenin altinda kalmasi sarttir.

o UTP kablo ¢ekiminde odalardaki ve katlardaki u¢larin sirali gitmesine dikkat edilecektir.

o Tiim kanal i¢lerinde UTP kablolar 3 m mesafe araliklar1 ile kablo kanallar1 igerisinde kablo
baglari ile baglanacaktir.

e Kablolar zorunlu hallerde kablo kanalinin désenmesinin miimkiin olmadig1 yerlerde spiral
borular igerisinden gegirilecektir.

e (ekilen tiim data hatlar1 kabinetler i¢cindeki patch panellerde sonlandirilacaktir.

e Ana Kabinet ile en yakindaki telefon santralinin irtibat1 saglanacaktir.

6.3Fiber Optik Kablo Cekimi

e Her bir kabinet i¢in merkezi kabinet ile baglanti yapmak iizere ¢ok corelu olmak iizere fiber
optik kablo ¢ekilecektir.

e (Cekilen fiber optik kablolarin biitiin damarlar1 (bu uglarin ana kabinetteki karsihigi dahil) F/O
patch panelde sonlandirilacaktir.

o Fiber optik kablo sonlandirmalar1 Fusion Splice teknigi ile ve pigtail kullanilarak yapilacak ve
gerekli olan tiim ekipmanlar firma tarafindan temin edilecektir.

e Sonlandirilacak kablo tipine gore (Multi-mode) pigtail kullanilacaktir.

e Kullamlacak pigtail sonlandirmalar Seramik SC tipte olacaktir.

e Her bir fiber optik kablo damari i¢in ek yerlerinde splice protector kullanilacaktir.

e Fiber optik sonlandirma bilesenleri fiber optik kablo ile ayn1 marka ve fabrikasyon iiretim
olacaktir.

e Fiber optik panellerin etiketlemesi yapilacak ve tiim birimlerde ayn1 renk kodu kullanilacaktir.

o Kablo doniis ve gecislerinde sert kivrimlar ve doniisler olmayacak giizergahlar secilecektir.

e Yer degisiklikleri gbz Oniine alinarak kabinet icerisinde ya da yaninda uygun uzunlukta fiber
optik kablo pay1 (en az 2 metre) birakilacaktir.

e Sonlandirma ve Kabinet I¢i Yerlesim

e Proje kapsaminda kullanilan aktif ag bilesenlerinin tiimii kabinet i¢lerine yerlestirilecektir.

e (ekilen tiim data hatlar1 kabinetler i¢indeki patch panellerde sonlandirilacaktir.

e UTP ve Fiber Optik kablolarin sonlandirilmasinda yapisal kablolama standartlarina
uyulacaktir. Kabinetlerde yer degisikligi yapilabilmesi i¢cin uygun uzunlukta UTP kablo
fazlalig1 (yaklasik 3 mt.) birakilacaktir.
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Dagitim panolariin ve kullanici prizlerinin (data ve UPS) yiizeyinde bulunan kablo tavalara
sabitlenecektir.

Dagitim panolariin ve kullanici prizlerinin (data ve UPS) yiizeyinde bulunan etiketleme
boliimlerine 6zel etiket makinalar kullanilarak etiketleme yapilacaktir.

Etiketleme yapilirken kablolarin sirali gitmesine dikkat edilecektir.

Etiketleme yapilirken kablolarin sirali gitmesine dikkat edilecektir. Kabin numarasi, kat
numarasi, kablo numarasi etiket iizerinde kolayca takip edilebilir olacaktir.

Kabinet icerisindeki tiim kablolar kablo baglari ile sabitlenecektir.

Kabinet arkasinda birakilan kablolar dis etkenlere karsi esnek bir yalitim malzemesi ile
korumaya alinacaktir,

UTP sonlandirma panolar1 kabinetlerin en altina, fiber optik sonlandirma panelleri en {iste
monte edilecektir.

Ik UTP sonlandirma panosu en altta, en sonuncusu ise en iistte olacaktir.

Kabinetlerdeki havalandirma-aydinlatma tertibati ve priz gruplari i¢in ayr besleme kablolari
cekilecektir. UPS panosunda havalandirma-aydinlatma tertibati igin 6A, priz gruplari igin ise
16 A sigorta kullanilacaktir. Kabinetler, UPS panosundan alinan toprak kablosuyla
topraklanacaktir

6.4CAT6 PATCH CORD 3m (RJ45-RJ45):

3m uzunlugunda ve UTP ek kablo (Flexible Patch Cable) tipinde olacaktir. Bu kablolarin

ozellikleri CAT6 HF standardina uygun olacaktir. Ek kablolar1t RJ45-RJ45 konnektorle sonlandirilmis
olacaktir.

6.5CAT6 PATCH CORD 3m (RJ45-RJ11):

3m uzunlugunda ve UTP ek kablo (Flexible Patch Cable) tipinde olacaktir. Bu kablolarin

ozellikleri CAT6 HF standardia uygun olacaktir. Ek kablolar1 RJ45-RJ11 konnektorle sonlandirilmig
olacaktir.

6.66.7CAT6 PATCH CORD 2m:

Panolarm iizerinde kullanilacak olan ethernet anahtarlara dogrudan baglanacaktir. Dagitim

panolari ile ethernet anahtar baglantilar ise kisa ek kablolarla baglanacaktir. Bu ek kablolart en ¢gok
2m uzunlugunda ve UTP ek kablo (Flexible Patch Cable)

6.7Test Yontemleri

UTP sonlandirmalarin Cat-6 testleri yapilacak, test sonuglar1 kagit ve elektronik ortamda
belgelenerek CD halinde idareye teslim edilecektir.

Test islemleri ANSI/TIA/EIA 568 B.2-1 standartlarinda olacaktir.

Test isleminde kullanilacak cihazlar Uluslararasi kabul edilmis laboratuvarlarda kalibre
edilmis olacaktir. Kalibrasyon raporlari belgelenecektir.

Fiber Optik kablo testleri OTDR test cihazlar1 kullanilarak yapilacaktir. Multimode kablolar
850 nm ve 1300 nm dalga boylarinda ayr1 ayr test edilecektir. Single-mode kablolar 1550
nm dalga boyunda test edilecektir.

Fiber optik test isleminde kullanilacak OTDR test cihazlari Uluslararasi kabul edilmig
laboratuarlarda kalibre dilmis olacaktir. Kalibrasyon raporlar1 belgelenecektir.
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7. TOPRAKLAMA ve PARATONER SiSTEMi

Topraklama TN-S sistemine gore yapilacaktir. Topraklama tesisati konunun uzmani firma
tarafindan yapilacaktir. Ana besleme giris noktasinda, topraklama sistemi dahilinde, bir topraklama
barasi tesis edilecektir. Ana besleme topraklamasi ile tiim cikis prizleri, dagitim panolari, arasinda
topraklama devamlilig1 saglanacaktir. Tiim metal aksam topraklama sistemine baglanacak, topraklama
ve koruma iletkenlerinin kesitleri Topraklama Yonetmeligine uygun olacaktir. Topraklama igin
kullanilacak tek damarli kablolar standart bakir iletkenli sari/yesil izoleli 450/750V anma gerilimli
olacaktir. Tiim dagitim tiniteleri, girig/¢ikis yapan zirhli kablolarin zirhlarinin, akim tagimayan metal
aksaminin baglanacagi topraklama terminali ile tesis edilecektir. Besleme gerilimi 100 V ‘dan yiiksek,
ana besleme giris panosu, ana dagitim panolar1 ve transformator besleme initelerinde, toprak kacak
akim koruma i¢in, kagak akim koruma roleleri temin edilecektir.

7.1Es Potansiyel Barasi
30x5x50 mm Ebatlarinda galvaniz ¢elik lamadan olup iizerinde ekipmanlarin topraklama
baglantilarinin yapilabilmesi i¢in delikler bulunacaktir.

7.2Testler

Tim tesisat, tamamlandiktan sonra, IEE Tesisat Yonetmeliginin “Test” boliimiine uygun olarak
denetlenecek ve gerekli testler gergeklestirilecektir. 240V ve lizerinde nominal gerilime sahip, sabit
veya hareketli ekipmanlar eklenerek orijinal tesisata gore biiylik degisiklikler yapildiginda, denetleme
ve test islemleri ilk tesisatta oldugu gibi tekrarlanacaktir. Her inceleme ve test sonrasi, denetleme
sertifikalar1 doldurulacaktir. Tesisattan sorumlu miihendis, tim denetleme ve testlere ait sertifikalari,
tesisat tamamlanana dek, sahada saklayacaktir.

8.UYDU TV TESISATI
8.1Genel:

Genel olarak kurulacak sistem Uydu Antenler, Yaymm Merkezi ve Dagitim sisteminden
olusmaktadir.

Teklif edilen sistemde 2 adet 150 cm lik uydu anteni kullanilacak ve dagitimi yapilacaktir.

Teklif edilen sistemde yayin merkezi uydudan alinan sinyalleri islemek {izere her tiirlii te¢hizati
kapsayacak sekilde uydu alici prosesorler, multiswitchler ve lokal yayin kaynaklarindan
olusacaktir.

Teklif edilen sistemde dagitim sistemi yayin merkezinde hazirlanmis olan TV yayinlarinin
projedeki birimlere dagitimin1 saglayan Ana hat kablolari, priz hatlar1 kablolari,
Amplifikatorlerden olusacaktir.

Uydu antenlerinden multiswitchlere gidecek kablo hatlarin uzunluklar1 kesinlikle S50m.
gegmeyecek ve 2050 MHz.de max.22dB kayipli kablo ( harici RG 11 - U6 ) kullanilacaktir. Bu
mesafe 50 metreyi astigi taktirde ara mesafede veya baslangic noktasinda uygun hat
amplifikatorleri kullanilacak ve bunlar i¢in ayrica bir iicret talep edilmeyecek sistem bedelinin
icerisinde degerlendirilecektir.

Tiim sistemler DIN 1R8-15 - VDE - VDI standartlarina uygun olacaktir.

Tiim sistem geri doniislii olarak projelendirilecektir.

Kurulacak sistem Kablolu TV sistemine uygun olmalidir.

Sistemin saglikli calisabilmesi, montajin ve servisin kolayca yapilabilmesi acisindan kablo
baglantilarinda sikmali F - tipi konektorler ve baglanti elemanlar: kullanilacaktir.
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8.210/32 Multiswitch:
10 Giris 32 Cikis Multiswitch mininmum asagidaki 6zellikleri saglayacaktir.

8 Satellite, 1 Plis, 1 Terrestrial Girisi, 32 Abone Cikisi olacaktir.

Satellite Frekans : 950-2200MHz
Plus Frekans : 950-2200 MHz
Abone Kaybi1 -4 dB Typ.
Terrestrial Frekans . 47-862 MHz.
LNB Besleme Akimu C1A

8.3 RG6-U/6 HF Koaksiyel Kablo:

I¢ Tletken; yaklasik @ 1,02mm c¢apinda Kirmizi Bakir Tel. Izolasyon; yaklasik @7,11mm ¢apinda
Fiziksel (3 Katmanli) Kopiiklii Polietilen. Folyo; Bakir Folyo, Cu-Pet. Orgii; Kirmiz1 Bakir
tellerden orgii ekran. Dig Kilif; yaklasik @10 mm ¢apinda Naturel Halogen Free olmalidir.

8.4 RG11-U/6 HF Koaksiyel Kablo:

I¢ Tletken; yaklasik @ 1,63mm ¢apinda Kirmizi Bakir Tel. izolasyon; yaklasik @4,60mm ¢apinda
Fiziksel (3 Katmanli) Kopiiklii Polietilen. Folyo; Bakir Folyo, Cu-Pet. Orgii; Kirmiz1 Bakir
tellerden orgii ekran. Dis Kilif; yaklagik ©6,80mm capinda Naturel Halogen Free olmalidir.

8.5 Sonlu TV/RD Prizi:
Priz (Kapak Dahil)

Gegis kaybi :1,5dB (47 - 862MHz)

Doniis kaybi : 25dB den biiyiik

Izolasyon : 40dB den biiyiik (47 - 862MHz)

Ekranlama faktorii : 75dB den biiyiik (47 - 862MHz)
9.ASNASORLER

9.1.ASNASORLER HAZIRLIK OKULU C BLOK

ASANSOR-1-2

Asansdr Makine Dairesizdir.
ASANSORKUYUEBATI  :  200x220 (cm)
ASANSOR KAPASITEST  : 800KG/10 kisi
ASANSOR DURAK ADEDI : 4

ASANSOR HIZI L misn,
KUYUDIBIDERINLIGI ~ : 1600mm
KUYUUSTBOSLUGU ~ :  4200mm

Tiim asansor imalatlari, tek bir iireticiden olacaktir ve montajin1 da imalatg1 firma yapacaktir.

9.2.ASANSORLER HUKUK FAKULTESI veAMFIiLER
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ASANSOR-1-2
Asansor Makine Dairesizdir.
Cift Tarafa Agilan Kabin.

ASANSOR KUYU EBATI
ASANSOR KAPASITES|
ASANSOR DURAK ADEDI :
ASANSORHZI
KUYU DiBi DERINLIGI
KUYU UST BOSLUGU

195x220 (cm)
800KG/MO kisi
8

1,6 m/sn.
1600mm
4200mm

Tiim asansor imalatlari, tek bir iireticiden olacaktir ve montajini da imalat¢i firma yapacaktir.

1. ASANSORLER MIMARLIK FAKULTESI

ASANSOR KUYU EBATI
ASANSOR KAPASITES|

ASANSOR DURAK ADEDI :
ASANSOR HiZI ;
KUYU DIBI DERINLIGI
KUYU UST BOSLUGU

Tim asansor imalatlari, tek bir iireticiden olacaktir ve montajini da imalat¢i firma yapacaktir.

Not:. Not: Anahtar teslimi paket asansor imalati Sanayi ve Teknoloji Bakalig1 asansor
yonetmenligince, uygun imal edilecek olup, Cevre ve Sehircilik Bakanhg, Kiiltiir Bakanlhg ve
Vakiflar Genel Miidiirliigii pozlarindan kullanilan iiriinler, poz acitklamalarina uygun bir sekilde

200x220 (cm)
800KG/M0 kisi
6

1,6 misn.
1600mm
4200mm

yapilacagindan sartnamede yer almamaktir.
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CANKAYA UNIVERSITESI

REKTORLUGU

MERKEZ KAMPUS

HAZIRLIK OKULU-HUKUK FAKULTESI ve AMFILER-MIMARLIK FAKULTESI

MEKANIK TESISAT ISLERI

TEKNiIK SARTNAMESI

106



CANKAYA UNIVERSITESI REKTORLUGU
MERKEZ KAMPUS MIMARLIK FAKULTESI UYGULAMA PROJESI iSi
MEKANIK TESISAT ISLERI TEKNiK SARTNAMESI

1. YAPI KOMPLEKSININ TANIMI

Cankaya tiniversitesi tarafindan yatirimi planlanan Mimarlik Fakiiltesi, Derslikler, Ofisler,
Amfiler ve Fuaye hacimlerinden olugmaktadir. Tesisin 1sitma, soguk kullanim su gereksinimi
kampiis merkezi 1sitma sisteminden karsilanacak, yangin sondiirme sistemi kampiis yangin
sondiirme sistemine entegre edilecektir.

2. MEKANIK TESISAT SISTEMLERININ TANIMI

2.1. ISITMA-SOGUTMA-HAVALANDIRMA VE KLIMA TESISATI SISTEMi

2.1.1 HAZIRLIK OKULU

Hazirlik Okulunda Ofisler, Kiiciik Toplant1 Salonlari, Derslikler ile Koridorlarda radyatoérlii 1sitma
sistemi tercih edilecek, sogutma gerektiren Bilgisayar Derslikleri ile Okuma Odasinda VRF klimalar
kullanilacaktir.

Merkezi 1sitma sisteminden saglanan 1sitict akiskan denge borusu iizerinden frekans konvertorlii
sekonder sirkiilasyon pompalari ile sekonder sisteme aktarilacaktir.

Radyatorler termostatik vanali olacak, kalorifer tesisati 80/60°C rejiminde alttan dagitmali ve
toplamali olarak PEX kilifli borularla ¢éziimlenecek, denge borusu doniis hatti iizerinde dis hava
kompanzasyon paneline entegre iki yollu motorlu vana kullanilacaktir.

2.1.1 HUKUK FAKULTESI ve AMFILER

Hukuk Fakiiltesi Binasinda Amfilerde tam havali ve 1s1 geri kazanimli klima sistemi uygulanacak,
sistemde dogalgaz yakitli Roof-Top paket tip klima cihazlari, Fuayede klima santrali, Bodrum Kat
Dersliklerde havalandirma santrallari, Bilgisayar Dersliklerinde ise VRF klima cihazlarn
kullanilacaktir.

Ofisler, Kii¢iik Toplanti Salonlar1 ile koridorlarda radyatorlii 1sitma sistemi tercih edilecektir.
Radyatorlerin gereksinimi olan 1sitict akigkan kampiis merkezi 1sitma sisteminden saglanacaktir.

Merkezi 1sitma sistemi 1s1 merkezinde yeni tesis edilecek sirkiilasyon pompalar1 yardimiyla
saglanan 1sitic1 akigkan tesis edilecek yeni bir DN 150 mm hat yardimiyla Mimarlik ve Hukuk
Fakultelerine baglanacak, s6z konusu yapilara ait denge borular lizerinden frekans
konvertorlii  sekonder sirkiilasyon pompalari ile radyatorlere ve klima santrallarn 1sitict
bataryalarina aktarilacaktir.

Radyatorler termostatik vanali diigiiniilmiis, kalorifer tesisati 80/60°C rejiminde alttan dagitmali ve
toplamali olarak PEX kilifli borularla ¢éziimlenecek, frekans konvertorlii pompa grubunda dis hava
kompanzasyon paneline entegre ii¢ yollu vana tesis edilecektir.

Yapida Amfilerde kullanilan roof-top klima cihazlar1 i¢ hava kalite (CO2) kontrollii ve degisken taze
hava debili olarak ¢6ziimlenecek, s6z konusu roof-top iinitelerde karisim havasi damperi i¢ hava kalite
kumandali olarak éngériilecek. Iki ayr1 mahalli besleyen roof-top klima cihazlari ise mahale girisinde
shut-off damper kontrollii ve ¢ift devirli olacak, s6z konusu amfilerin gerektiginde tek mahal olarak
caligtirilabilmesi saglanacaktir. Fuaye klima santrali ile Bodrum Kat Derslikler havalandirma
santralinda 1sitma gereksinimi merkezi 1sitma sisteminden karsilanacak, fuaye klima santralinin
sogutma bataryast VRF-DX olarak ¢oziimlenecektir.
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2.1.3 MIMARLIK FAKULTESI

Mimarlik Fakiiltesinde Ofisler, Derslikler ile Koridorlarda radyatdrlii 1sitma sistemi tercih edilecek,
Amfide tam havali klima santrali kullanilacak, sogutma gerektiren Bilgisayar Dersliklerinde VRF
klimalar kullanilacaktir.

Merkezi 1sitma sistemi 151 merkezinde yeni tesis edilecek sirkiilasyon pompalart yardimiyla
saglanan 1sitic1 akigkan tesis edilecek yeni bir DN 150 mm hat yardimiyla Mimarlik ve Hukuk
Fakultelerine baglanacak, s6z konusu yapilara ait denge borular1 iizerinden frekans
konvertorlii sekonder sirkiilasyon pompalar1 ile radyatorlere ve diger tesisata aktarilacaktir.

Radyatorler termostatik vanali olacak, kalorifer tesisatt 80/60°C rejiminde alttan dagitmali ve
toplamali olarak PEX kilifli borularla ¢oziimlenecek, denge borusu doniis hatti tizerinde dis hava
kompanzasyon paneline entegre iki yollu motorlu vana kullanilacaktir.

2.2. SIHHi TESIiSAT

Tesisin su gereksinimi kampiisiin alt yap1 sisteminden saglanacak, soguk kullanim suyu
sisteminde kullanilan ana dagitim ve kolon borulari galvanizli boru, eklenti ve pargalar1 vidali
ve flangli olacaktir. Stva alt1 kullanim suyu borular1 “PPRC” temiz su borusu olacaktir.

2.3. OTOMATIK KONTROL SiSTEMi
2.3.1 HAZIRLIK OKULU

Gerek konfor ve gerekse enerji tasarrufu elde etmek amaciyla, 1sitma sistemine radyatorler termostatik
musluklar ile donatilarak mahal sicaklik kontrolii saglanacak, 1sitma zonlari {i¢ yollu motorlu vanalar
ve dig hava kompanzasyonlu sicaklik kontrol panelleri ile yonetilerek otomatik kontrol saglanacaktir.

Yapinin teknik merkezinde, 1sitma sisteminin kampiis merkezi i1sitma sistemine entegrasyonunu
saglayan denge borusu {izerindeki iki yollu motorlu vana kontrol paneli ile, bina 1sitma zonlarin
kontrol eden {i¢ yollu motorlu vanalara ait kontrol panelleri kampiis 1s1 merkezi otomasyon sistemi ile
haberlesecek, denge borusu hat giris ve ¢ikis sicaklik ve basing degerleri merkezi otomasyon
sisteminden izlenecek, tim sekonder devre pompalarinin kontrolii merkezi otomasyon sistemine
entegre edilecektir.

2.3.2 HUKUK FAKULTESI ve AMFILER

Gerek konfor ve gerekse enerji tasarrufu elde etmek amaciyla, 1sitma sistemine radyatorler termostatik
musluklar, klima santrallar1 iki yollu kombine motorlu vanalarla donatilarak otomatik kontrol
saglanacak, Amfilere ait Roof-Top klima cihazlar1 %0 - %100 degisken taze hava debili ve i¢ hava
kalite kontrollii olarak ¢ozliimlenecek, s6z konusu santrallarda gerektigi kadar taze hava degisimi
ongoriilerek enerji tasarrufu saglanacaktir. Iki mahali besleyen roof-top cihazlar ise mahal girislerinde
iifleme ve emis havalandirma kanallar lizerinde tesis edilecek Shut-Off hava damperlerden kumandali
olarak ¢ift devirle ¢alismasi saglanacak, kullanilmayan amfilerde gereksiz klimatizasyon onlenerek
enerji tasarrufu saglanacaktir.

Yapinin teknik merkezinde, 1sitma sisteminin kampiis merkezi 1sitma sistemine entegrasyonunu
saglayan denge borusu iizerindeki iki yollu motorlu vana kontrol paneli ile bina 1sitma zonlarini
kontrol eden ii¢ yollu motorlu vanalara ait kontrol panelleri yaninda tiim klima ve havalandirma
santrallar1 ile roof-toplarm kontrol panelleri kampiis 1s1 merkezi otomasyon sistemi ile haberlesecak,
denge borusu hat giris ve ¢ikis sicaklik ve basing degerleri merkezi otomasyon sisteminden izlenecek,
tiim sekonder devre pompalarinin kontrolii merkezi otomasyon sistemine entegre edilecektir
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2.3.3 MIMARLIK FAKULTESI

Gerek konfor ve gerekse enerji tasarrufu elde etmek amaciyla, 1sitma sistemine radyatorler termostatik
musluklar, klima santrallar1 iki yollu kombine motorlu vanalarla donatilarak otomatik kontrol
saglanacak, Amfi klima santrali %0 - %100 degisken taze hava debili ve i¢ hava kalite kontrollii
olarak c¢oziimlenecek, s6z konusu santralda gerektigi kadar taze hava degisimi Ongoriilerek enerji
tasarrufu saglanacaktir.

Yapinin teknik merkezinde, 1sitma sisteminin kampiis merkezi i1sitma sistemine entegrasyonunu
saglayan denge borusu iizerindeki iki yollu motorlu vana kontrol paneli ile bina isitma zonlarini
kontrol eden ii¢ yollu motorlu vanalara ait kontrol panelleri yaninda tiim klima ve havalandirma
santrallarinin kontrol panelleri kampiis 1s1 merkezi otomasyon sistemi ile haberlesecak, denge borusu
hat giris ve ¢ikis sicaklik ve basing degerleri merkezi otomasyon sisteminden izlenecek, tiim sekonder
devre pompalarinin kontrolii merkezi otomasyon sistemine entegre edilecektir.

Yapinin otomatik kontrol tesisati ile 1s1 merkezinde yapilacak ilave imalatlar ve kampiise yeni eklenen
binalarin otomatik kontrol sistemlerinin merkezi otomasyon sistemine entegrasyonu sirasinda, 1si

merkezinde mevcut bulunan bilgisayar degistirilecek, sisteme yazici eklenecektir.

2.4. YANGIN TESISATI

Tesisin yangin sondiirme sistemleri 09.09.2009 tarih ve 27344 sayili “Binalarin Yangindan
Korunmasi Hakkinda Yo6netmelik™ geregi, tiim yap1 genelinde sprinkerli ve TS. EN 671-1,
tiiplii model yangin dolapli olmak {izere 1slak borulu olarak tesis edilecek, sistem itfaiye
baglant1 agz1 ile donatilacaktir.

Tesisin yangin sondiirme sistemi, kampiis yangin sondiirme sistemine entegre edilecektir.

2.5. I1SI YALITIMI
Adliye Binasinda 9/Ekim/2008 tarih ve 27019 sayili Resmi Gazetede yayinlana “Is1 Yalitim

=19

Yonetmeligi” ve “TS 825 Binalarda Is1 Yalitim Kurallar1 Standardina” uygun olarak 1s1
yalitimi saglanacaktir.

3. SISTEM BASINC KARAKTERI VE GENEL MALZEME KALITESI

Isitma sisteminin genel karakteri ve maksimum akigkan sicaklig1 dikkate alinarak, 1sitma
sistemine ait pompa, cihaz ve malzemeler PN.10 kalitesinde olacaktir Uygulama sirasinda
PN.10 olarak temin edilemeyen tiim pompalar, kontrol vanalari, pislik tutucu, vana, ¢ekvalf ve
diger armatiirler PN.16 standardinda olacaktir.

Kullanim soguk suyu ve yangin tesisatinda kullanilan tiim vana, cihaz, donanim ve armatiirler
PN.16 standardinda olacaktir.

Isitma tesisat1 imalat1 ana dagitim borulan siyah ¢elik borularla @50 mm ¢apa kadar vidali ve
daha biiylik ¢aplarda kaynakli olarak imal edilecek, 1sitma tesisatinda kullanilacak vana,
¢ekvalf ve armatiirler 850 mm ¢apa kadar vidali, 65 mm ve daha biiyiik ¢apli olanlar flansh
tip olacaktir.

Kullanim soguk suyu tesisati hatlar1 galvanizli gelik borular ve galvanizli fitingslerle imal
edilecek, galvanizli borularda kaynak yapilmayacak, gerekli hallerde 6nceden kaynatilmig ve
sicak daldirma galvanizleme islemine tabi tutulmus parcalar flangh olarak kullanilabilecektir.
Sistemde kullanilacak tiim vanalar tam gecisli PN.16 standardinda, 50 mm’ye kadar vidali,
050 mm’den biiyiik vanalar flangh tip segilecektir.
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4. TEKNIiK SPESIFIKASYONLAR

4.1. SIHHi TESISAT

O-ST.01 BEDENSEL ENGELLI AYNASI

Bedensel engelli aynasi, duvara montajli, 50x70 cm ebatlarinda dikdortgen formunda, ¢ergevesi ve
aksami 304 kalite paslanmaz gelikten mat yiizeyli, istten ayarlanabilir tipte TS 5229, en 1036
standartlarina uygun olacaktir.

Firmalar tekliflerinde bedensel engelli aynalarin teknik &zelliklerini belirtecekler, uygulama sirasinda
s6z konusu bedensel engelli aynalarla ilgili katalog ve prospektiislerin Idare onayini alacaklardir.

0-sT.02 .
DUVAR TiPi SIVI SABUN MAKINASI,

Yap1 kompleksinde lavabolar icin tesis edilecek sivi sabun makineleri duvara monte edilen tipte,
haznesine konulan sabunu mevcut kola bir defa basmak suretiyle yeterli miktarda sivi sabun
akitan, emme basma sistemi ile ¢calisan, ABS plastik kaph govdeli, takriben 400 gr. Sivi sabun
alan plastik sivi sabun siseli, duvara diibel ve vida ile montaji yapilabilen tipte
olacaktir.Firmalar tekliflerinde, yapida kullanacaklar1 sivi sabun makinelerini marka, tip,
kapasite ve diger teknik ozellikleri ile belirtecekler, uygulama sirasinda s6z konusu sivi sabun
makinelerinin katalog ve prospektiislerinin idare onaymm alacaklardr.

0-ST.03

TEZGAH ALTI SIVI SABUN MAKINASI,

Yapida tezgah alt1 oval lavabolar1 i¢in tesis edilecek sivi sabun makinalar1 304 kalitesinde paslanmaz
celik, elle basma sistemli, kromajli gaga uzunlugu 10-15 cm ve 400 gram kapasiteli, tezgah altina
monte edilebilir tipte ve {iistten doldurmali olacaktir. Firmalar tekliflerinde tezgah alt1 sivi sabun
makinalarinin teknik 6zelliklerini belirtecekler, uygulama sirasinda s6z konusu sivi sabun
makinalarina ait kataloglarm Idare onayimin alinmasi zorunlu olacaktir.

O-ST.04

CIFT ASKILIK

Yap1 kompleksinde tesis edilecek askiliklar, iki kollu piringten kromajli, montaji1 igin gerekli vidalari
ve diibellerine haiz olacaktir.Firmalar tekliflerinde, yapida kullanacaklar askiliklar1 marka, tip ve
diger teknik ozellikleri ile belirtecekler, uygulama sirasinda s6z konusu askiliklarin katalog ve
prospektiislerinin Idare onayini alacaklardir.

4.2. KALORIFER TESISATI

0-KT.01

OKT.01A HAZIRLIK OKULU

DENGE KABI, DN 200 mm, H = 3,0 mt. — 10 Atii

Denge borular1 yukarida belirtilen ¢ap ve yiiksekliginde, 10 Atii konstriiksiyon basincinda, minimum
ST.37 malzemeden imal edilecek, denge borusunun govdesi ve bombeleri sivama yontemi ile
minimum asagidaki tabloda belirtilen kalinlikta olacaktir.

Cap1 : Govdesi: Bombesi :
?200 mm : 7,0 mm 9,0 mm
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0-KT.01-B HUKUK VE MiMARLIK

DENGE KABI, DN 300 mm, H = 3,0 mt. — 10 Atii

Denge borular1 yukarida belirtilen ¢ap ve yiiksekliginde, 10 Atii konstriiksiyon basincinda, minimum
ST.37 malzemeden imal edilecek, denge borusunun govdesi ve bombeleri sivama yontemi ile
minimum asagidaki tabloda belirtilen kalinlikta olacaktir.

Cap1 : Govdesi : Bombesi :
0300 mm : 7,0 mm 9,0 mm

Denge borusu projede belirtilen giris ve ¢ikis baglanti flanglar ile dip temizleme ve blof agizlarina
haiz olacak, imalati takiben 2 kat antipas boya ile boyanacak, 100 mm camyiinii veya benzeri
izolasyon malzemesi ile izole edilip iizeri galvanizli sac ile kaplanacaktir. Denge borularinin giris ve
¢ikis kollarinda olmak tizere @100 mm — 120 °C madeni termometre montaj1 yapilacaktir.

Uygulama sirasinda imalat¢1 firma tarafindan denge borusunun imalat projeleri ile mukavemet
hesaplar1 yapilarak Idare onay1 alinacaktir. Denge borusunda “CE Belgesi” iiretici firmada “ISO 9001
Kalite Belgesi” aranacaktir.

O0.KT-02/ O-KT.02.1 / O-KT.02.2 / O-KT.02.3 / O-KT.02.4/

O-KT.02.5/ 0-KT.02.6 / O-KT.02.7 / O-KT.02.8

RADYATOR DAGITIM KOLLEKTORU SETI,

Kalorifer tesisatlarinda radyatorle 1sitma sistemiyle uyumlu olarak kullanilacak dagitim kollektorleri
seti, projesinde belirtilen agiz sayilarinda, kendinden debi ayar ve kesme valflarina sahip, 1/2”disli
giris ve cikis agizlarina, aski konsollaria, ayrica piirjor, bosaltma agzi, nipel rakor gibi radyatdr
baglant1 seti elemanlarina, uzatma cubugu, kdse diizeltici topuk, rozet gibi radyatér boru baglanti
parcalarina ve her tiirlii montaj elemanlarina sahip, piring malzemeden kromajli, projesinde belirtildigi
yerlerde 17 ve 11/4” ¢apinda, monoblok tipte olacak, boru giris ve ¢ikiglari i¢in projede belirtilen
sayida 1/2°’ baglanti rakorlariyla temin edilecek ve kollektor dolabi icerisinde montajlari yapilacaktir.

Tekliflerde sistemde kullanilacak kollektdr setlerinin ve aksesuarlarinin marka tip ve diger 6zellikleri
belirtilecek, imalat sirasinda s6z konusu kolektor setlerinin katalog ve prospektiislerinin Idare onayini
alacaklardir.

4.3. MUSTEREK TESISAT

O-MT.01-A HAZIRLIK OKULU
SIRKULASYON POMPASI 7,5 m3/h — 7,5 mSS — PN.10 (Radyatir Devresi 80/60°C)

O-MT.01-B HUKUK FAKULTESI

SIRKULASYON POMPASI 12,5 m3/h — 10,0 mSS — PN.10 (Radyatér Devresi 80/60°C)
OMT.02-B

SIRKULASYON POMPASI 10,0 m3/h — 12,5 mSS — PN.10 (Santral Devresi 80/60°C)

0O-MT.01-C MIMARLIK FAKULTESI

SIRKULASYON POMPASI 17,5 m3/h — 10,0 mSS — PN.10 (Mimarhk Radyatér Devresi
80/60°C)

0O-MT.02-C

SIRKULASYON POMPASI 2,5 m3/h — 12,5 mSS — PN.10 (Mimarhk Santral Devresi 80/60°C)

DUZ BORU TiPi, ISLAK ROTORLU, FREKANS KONVERTORLU (AP) KONTROLLU
Sistemde tesisi 6ngoriilen sirkiilasyon pompalar1 projesinde belirtilen kapasitelerde, diiz boruya takilan
1slak rotorlu olmak lizere minimum belirtilen kapasitelerde PN 10 kalitesinde olacak. Tiim pompa
gruplarinda, her bir pompa ¢ikisinda “Wafer” tipi “PN10” ¢ekvalf kullanilacaktir.
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Sistemde kullanilacak 1slak rotorlu sirkiilasyon pompalarinin gévdesi GG25 dokiim, yataklari metal
emdirilmis karbon, ¢arki paslanmaz ¢elik veya cam elyaf takviyeli polypropilen, pompa mili X 40 Cr
13 paslanmaz ¢elik veya AISI 316 paslanmaz ¢elik, motor koruma ve izolasyon sinifi IP43/F veya
IP44/F, ¢aligma sicakligr -10°C /+120°C araliginda olacaktir.

Pompalara ait vana, armatiir ve ¢ekvalfler mekanik tesisat projesinde belirtilen ¢aplarda olacak, higbir
sekilde yayli ¢ekvalf kullanilmayacak, vana ve armatiir ¢aplar1 kiigliltiilemeyecek, gerekli hallerde
makara ya da rediiksiyon yapilarak pompa agiz ¢aplarinin vana ve ¢ekvalflerle uyumu ayrica ¢ekvalf
klapelerinin tam olarak acilmasi saglanacaktir.

Pompalara ait frekans konvertorleri direkt olarak pompa {iizerinde veya harici {inite olarak tesis
edilebilecektir. Frekans konvertorlii pompalara ait elektrik motorlart EFF-1 kalitesinde olacaktir.
Sistemde kullanilacak tiim frekans konvertorlii pompalar “CE Belgeli” olacak, pompa imalat¢1 firmada
“ISO 9001 Kalite Belgesi” aranacaktir.

Firmalar tekliflerinde, sistemde kullanacaklar1 frekans konvertorlii 1slak rotorlu sirkiilasyon
pompalarini marka, tip, kapasite ve diger tiim 6zellikleriyle belirtecekler, uygulama sirasinda sistemde
kullanilacak tiim pompalara ait katalog ve prospektiisiin, ayrica debi/basing abaklarinin Idare onayini
alacaklardir.

0O-MT.03

SIRKULASYON POMPASI 45,0 m3/h — 12,5 mSS — PN.10

(Ist Merk. flave Pompa Mimarhk-Hukuk Isitma Devresi 80/60°C)

IN-LINE, KURU ROTORLU, FREKANS KONVERTORLU

Sistemde tesisi ongoriilen in-line kuru rotorlu, frekans konvertorlii sirkiilasyon pompalar1 projesinde
belirtilen kapasitelerde, diiz boruya takilan kuru rotorlu olmak iizere minimum “PN 10” kalitesinde
olacak, tiim pompa gruplarinda her bir pompa c¢ikis kollektoriinde “Wafer-Disco” tipi, “PN 107
¢ekvalf kullanilacaktir. Her bir pompa emme ve basma kolektoriinde birer adet manometre (100 mm-
10 bar) ve ¢ikis kollektdriinde madeni termometre (9100 mm-120°C) montaji yapilacaktir.

Pompalara ait vana, armatiir ve gekvalfler mekanik tesisat projesinde belirtilen ¢aplarda olacak, vana
ve armatiir ¢aplan kiigiiltilemeyecek, gerekli hallerde makara ya da rediiksiyon yapilarak pompa agiz
caplarinin vana ve gekvalflerle uyumu ayrica ¢ekvalf klapelerinin tam olarak agilmasi saglanacaktir.

Frekans konvertorlii pompalar istenilen basma yiiksekligi lizerinden set edilebilecek, pompalar (AT-
T) veya (AP) kontrollii otomatik regiilasyon diizeninde c¢alisacaktir. Ayrica isletim / ariza sinyali ve
diger isletim bilgileri pompanin iizerindeki panodan okunabilecektir.

Sistemde kullanilacak In-line pompalari maksimum 1500 d/d olarak segilecek, motor sargilari icten
termistor korumali olacak, elektrik motoru rijit kaplinle pompa miline akuple edilmis ve donen
elemanlar1 EN 2945 standardina uygun tam kapali tip kaplin korumasiyla donatilmis olacaktir.
Sizdirmazlik kendi kendini sogutabilen mekanik salmastra ile saglanacak, pompa govdesi GG 25
dokiim, ¢arki paslanmaz celik veya GG 25 dokiim, mili paslanmaz gelik, ¢aligma sicakligi -10 °C /
+120 °C araliginda olacaktir.

Isitma ve sogutma sistemlerinde iki yollu motorlu vana kullanilacagindan aksi belirtilmedikge frekans
konvertorii “AP” referansh calisacak, ayrica s6z konusu pompa grubu iizerinde projede belirtilen
caplarda “Asir1 Basing Tahliye Vanas1” montaj1 yapilacaktir.

Pompalara ait frekans konvertorleri direkt olarak pompa iizerinde veya harici iinite olarak tesis
edilebilecektir. Frekans konvertorlii pompalara ait elektrik motorlart EFF-1 kalitesinde olacaktir.
Sistemde kullanilacak tiim frekans konvertorlii pompalar “CE Belgeli” olacak, pompa imalat¢i firmada
“ISO 9001/2000 Kalite Belgesi” aranacaktir.

Firmalar tekliflerinde, sistemde kullanacaklar1 tiim in-line sirkiillasyon pompalarim1 ve frekans
konvertorlerini marka, tip, kapasite ve diger tiim oOzellikleriyle belirtecekler, uygulama sirasinda
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sistemde kullanilacak tiim pompalara ait katalog ve prospektiisiin, ayrica debi/basing abaklarinin Idare
onayini alacaklardir.

4.4, HAVALANDIRMA VE KLIiMA TESISATI
KLiMA VE HAVALANDIRMA SANTRALLARI

0O-HKT.01-A HUKUK FAKULTESI

O-HKT.01-A

Bodrum Kat Fuaye Klima Santral

Aspirator : 12.600 m3/h - 50 mmSS (cihaz dis1)
Vantilator :12.600 m3/h - 60 mmSS (cihaz disn)
Isitic : 65.000 Kcal/h (80/60°C) Sicak su
Sogutucu : 65,0 kW “DX” Bataryal

Susturucu : Aspirator ve vantilatorde santral tip
Is1 geri kazanmim : Rekiiperatorlii

Taze hava : %35 (%00-%100 Degisken)
Otomasyon : I¢ hava “Co2” kontrollii, karisim hava damperi kumandal
O-HKT.01.1-A

Bodrum Kat Derslikler Primer Havalandirma Santrah
Aspirator : 13.000 m3/h - 60 mmSS (cihaz disi)
Vantilator : 13.000 m3/h - 55 mmSS (cihaz disi)
Isitic : 105.000 Kcal/h (80/60°C) Sicak su
Susturucu : Aspirator ve vantilatorde santral tip
Is1 geri kazamim : Rekiiperatorlii

Taze hava : %100

O-HKT.01.2-A

Hiicreli Tip Otopark Aspiratorii
7.500 m3/h — 50 mmSS (cihaz dis1)

0O-HKT.01-B MiMARLIK FAKULTESI
Amfi Klima Santral

Aspirator : 7.800 m3/h - 40 mmSS (cihaz dis1)
Vantilator : 7.800 m3/h - 40 mmSS (cihaz dis1)
Isitict : 45.000 Kcal/h (80/60°C) Sicak su
Sogutucu : 45,0 kW “DX” Bataryah

Susturucu : Aspirator ve vantilatorde santral tip
Is1 geri kazanim : Rekiiperatorlii

Taze hava : %35 (%0 ..... %100 degisken)
O-HKT.01.1-B

Bodrum Kat Primer Havalandirma Santrah

Aspirator : 6.000 m3/h - 60 mmSS (cihaz dis1)
Vantilator : 6.000 m3/h - 45 mmSS (cihaz dis1)
Isitict : 45.000 Kcal/h (80/60°C) Sicak su
Susturucu : Aspirator ve vantilatorde santral tip
Is1 geri kazamim : Rekiiperatorlii

Taze hava : %100
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NOT: BU TEKNIiK SARTNAME TUM KLiMA VE HAVALANDIRMA SANTRALLARI iCiN
GECERLIDIR.

Firmalar tekliflerinde, sistemde kullanacaklar1 tiim klima ve havalandirma santralar1 ile 1s1 geri
kazanim cihazlarin1 marka, tip, kapasite ve diger teknik 6zellikleriyle belirtecekler, uygulama sirasinda
s6z konusu cihazlarla ilgili katalog ve prospektiislerin, fanlarin debi/basing abaklarmin Idare onayimi
alacaklardir.

A- KLIMA VE HAVALANDIRMA SANTRALLARI
1. Cihazlar EUROVENT sertifikasina sahip olacaklardir.

2. Olusturulan santrallar, EUROVENT tarafindan onaylanmis olan se¢im programlart kullanilarak
secilecektir.

3. Santral karkasi, galvaniz veya aliiminyumdan mamul ve toz boyali celik karkas ile kose
parcalarindan olusacaktir.

4. Tim paneller, kapilar ve giris panelleri ¢ift cidarli olacaktir.

5. Paneller santral karkasina disaridan sokiiliip igerisine miidahale edilebilecek sekilde monte edilecek,
bdylece bakim kolaylikla yapilabilecektir.

6. Panel dis sac1 i¢ sac lizerine biikiilerek olusturulan kapi ve panel sebebiyle su ve buhar sizmasina
karst dayanikli yapt olusturacaktir. Biikiimlii yap1 aym1 zamanda keskin kenar olugumunu 6nleyerek
montaj ve bakim esnasinda yaralanma riskini azaltacaktir.

7. Santral tabani tamamen diiz olacaktir. Bu sayede santral icindeki pisliklerin kapilardan disari
siipiiriilmesini engelleyecek ¢ikinti olmayacaktir.

8. I¢ paneller galvanizli sactan imal edilecektir.

9. Dis panel saclar1 galvanizli sac {izerine neme karsi énlem olmasi amaci ile polyester boya ile
boyanacak ve koruyucu film ile kaplanacaktir.

10. Tim paneller, kapilar ¢ift cidarli olacak, panel ve kap1 kalinligt minimum 50 mm olacak, i¢ ve dis
panel sac kalinliklar1 ise minimum 0,8 mm olacaktir.

11. Kapi, panel ve batarya panelleri ayni kalinlikta yapilarak teknik 6zellikler agisindan homojen
gbvde performansi saglanacaktir.

12. Santralin alt yiizeyi ile yerlestirildigi ylizeyin temasini engellemek ve gerekli govde dayanimi i¢in
santralin altinda yeterli ylkseklikte ¢elik kaide olacaktir.

13. Santral kaidesi tastmanin yapilacag: kenarlarda kapali kesitte olacak, bu sayede tasima ve sevkiyat
sirasinda kaidenin deforme olma riski en aza indirilecektir.

14. Kap1 ve taban dahil panellerde minimum 50 mm kalmhiginda 70 kg/m3 yogunlukta kayayiinii
izolasyon malzemesi kullanilacaktir.

15. Santral dis kasetinin konstriiksiyonu i¢ ve dis yilizeylerin tamamen girintisiz, ¢ikintisiz olmasim
saglayabilecek sekilde olacaktir. Béylece i¢ ve dis temizlik yapilirken toz-kir birikebilecek yerler en

aza indirilmis olacaktir.

16. D1s kasetin TS EN 1886°ya gore Ozellikleri agagidaki gibi olacaktir :
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Cihaz panel kalinlig Minimum 50 mm

Govde mekanik dayanimi D1
Govde sizdirmazlik sinifi L2
Is1 iletim katsayist T2
Is1l kopriileme degeri TB2 veya TB3
Filtre Bypass sinifi F9

17. Kontrol damperleri cergeveleri aliiminyum veya galvaniz sagtan olacaktir.

18. Damper kanatlar1 aliminyum veya galvaniz sactan, ¢ift cidarli olarak imal edilecek ve
aerodinamik tasarimda olacaktir.

19. Kanatlar gerceveye nylon yataklar ile monte edilecektir.
20. Damper kanatciklarinin uglarinda ve gercevelerinde conta kullanilacaktir.

21. Damper kanat milleri, bir miisterek tahrik sistemi ile birbirine baglantili olacak ve kanatlarin farkl
hareketini 6nleyecektir.

22. Damperler servomotor baglantisi veya elle caligtirmaya uygun olacaktir.

23. Torba filtrelerde, filtre cepleri fiber malzeme olacaktir.
24, Standart cihazlarda en az G4 panel filtre kullanilacaktir.

25. Filtre etrafindan hava by-passi galvaniz celikten parcalar ile dnlenecektir. Filtreler kendilerini
tutacak olan parca/profillere filtre sinifina uygun contalar ve sikistirma mekanizmalar1 ile monte
edilecektir.

26. Filtre verimleri EN779 sayili standarda gore belirtilmis olup filtrelerin verimlerinin bu standarda
gore uygunluk sertifikalari olacaktir.

27. Projesinde susturuculu olarak belirlenen klima santrallarinda susturucu kulisleri dikdortgenler
prizmasi seklinde olacak ve ISO 7235 sayili standarda gore tasarimlanacak ve imal edileceklerdir.

28. Ses yutucu boliimleri inorganik, DIN 4102 Class A-1 alev yayilma sartlarmi saglayacak sekilde
yanmaz mineral-yiinii olacak ve yiizeyi ise, neme ve aginmaya dayanikli bir madde ile kaplanacaktir.
Bu sayede kaset aralarindan hava akis hiz1 20m/s oldugunda bile asinma olmayacaktir.

29. Klima santrali projede giicli saglayacak sekilde, 1sitmada 80/60°C rejiminde sicak sulu bataryali
olacak, batarya alin alanindaki hava hizi 1sitict bataryalarda 3,5 m/sn’yi ge¢meyecek, Isitici
bataryalarda ASTM B 68M ve EN12735'de verilen 6zelliklerde 16 mm dis ¢apinda bakir boru
kullanilacak, bakir borular TS EN 573-3 EN AW 8006 ozellikli aliiminyumdan imal edilmis
kanatgiklara mekanik olarak genisletilerek kendi kendine araliklarini ayarlayabilen kanat yakalarina
sik1 gecmis olarak imal edilecektir. Kollektorler gelikten imal edilecek ve borulara kaynatilacaktir.
Isitic1 bataryalarin klima santraline montaji batarya etrafindan hava by-pass't olmayacak sekilde
yapilacaktir.

Sogutucu bataryalar “DX” bataryal1 olacak, cihaz “VRF” sistemi dig linitesine projesindeki sekilde
entegre edilecektir. “DX” bataryal1 klima santralinda tifleme sicaklik kontrolu yapilacak, iifleme kanali
iizerinde tesis edilecek sicaklik sensorii ile iifleme sicakligi kullanici tarafindan ayarlanabilecek,
batarya 1s1l kapasitesi oransal olarak kontrol edilebilecektir.

30. Fanlar g¢ift girisli santrifiij tip olacak, fan komplesi; fan, motor, kayis-kasnak, esnek fan basma
baglantisi, fan kaidesi ve titresim takozlarindan olusacaktir
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31. Fan rotoru VDI 2060'e ve ISO 1940/1'e G6.3 smifinda statik ve dinamik olarak balans edilmis
olacaktir.

32. Fan V kayislari ile tahrik edilecek ve bilyali yatakli olacaktir. Bilyali yataklar fan igin izin verilen
sinir ¢alisma kosullarinda L10h 25.000 saat ¢alisma dmriine sahip olacaktir.

33. Standart fan motorlar1 380V/3P/50Hz ile calisacak tipte olacaktir.

34. Motor, tamamen kapali olacaktir. Koruma derecesi: IP55, Isletme tiirii: S1 (siirekli ¢alisma),
Yalitim sinifi: F (105 K) ve Is1 artig sinifi: B (80 K) olacaktir.

35. Motor, tamamen kapali, IP55, Class F izolasyon ve Class B (80 C) sicaklik yiikselmesi
degerlerinde olacaktir.

36. Motorlar ¢ekilen giice gore, direkt veya yildiz-liggen kalkis 6zelliginde olacaktir.

37. Fan ve motoru, kizaklari ile birlikte celik bir kaide lizerine monte edilmis olacaktir. Titregim
takozlar1 klima santralinin altindaki takviyeli profil {izerine monte edilmis olacaktir.

38. Fan ¢ikis agzi, fan hiicresi dig kasetine yanmaz ve ¢alisma kosullari igin yeterli uzunlukta esnek bir
baglant1 ile baglanacaktir. Fan emislerinde mutlaka hava akis yoniinde yuvarlatilmis emis ringi
bulunacaktir.

B- PLAKALI ISI GERI KAZANIM ESANJORLERiI (RECUPERATOR)

Esanjorlerin plakalari, 1s1l iletkenligi yiiksek ve kolay islenebilen aliiminyumdan {retilmis olacak,
plaka yiizeyleri toz-su-buz-partikiil ve benzer nesnelerin yerlesmesine izin vermeyecek sekilde diiz,
kanat acgikligin1 saglayacak ve hava akimimi tiirbiilanslandiracak formda olacaktir. Plaka demetini
tagiyan g¢erceve Ozel aliiminyum profiller veya galvanizli sagtan yapilacak, plaka yiizeyleri drenaj
sularinin kolay akmasina olanak saglayacak ve plaka yiizeyinde su birikmeyecektir. Plakalar
birbirlerine plaka uglarindan kenetlenerek baglanmis olacak, kenet sekli ve plaka malzemesi kalinligi,
sizdirmazlig1r saglayacak sekilde, kanat deformasyonuna izin vermeyecek kalinlikta ve sertlikte
secilecektir.

Esanjor, iki hava akimi arasindaki basing farki 1000 Pascal dahi olsa, deforme olmayacak ve sizdirma
yapmayacaktir. Ist geri kazanim esanjorlerinde, sizdirmazlik %0,25 degerinin altinda olacak, esanjor
basing kayiplari (hava i¢in) maksimum 150 Pa olacaktir.

Plaka demeti ile cerceve arasindaki sizdirmazlik i¢in uygun evsafta silikon dolgu malzemesi
kullanilacak, plaka demeti by-pass gecis boliimii ile birlikte bir ¢ergeve altinda entegre edilmis olacak,
by-pass boliimiinde ve plaka demeti 6ntinde 100 mm hatveli debi kontrol damperleri bulunacak, tek
noktadan ve tek kol ile kumanda alan damperler birbirlerine zit hareket edecektir. Damper ayarlari,
by-pass damperi tam kapali iken, yiizey damperi tam agik olacak sekilde yapilmis olacaktir.

Is1 geri kazanim esanjorlerinin verim hesaplamalarinda EN 308 standartina gore dis hava 5°C ve
%72RH / i¢ hava 25°C ve %28RH sartlar1 esas alinacak, s6z konusu sartlarda ve taze hava tarafinda
termodinamik verim, esit hava debisinde % 50’ den yiiksek olacaktir.

Is1 geri kazanim esanjoriinlin altinda esanjoriin tamamini kapsayacak sekilde 304 kalite paslanmaz
¢elik sacdan mamul yogusma tavasi bulunacak ve bu yogusma tavasinin drenaj borusu ¢ikisinda 6zel
vakum kirici topu bulunan bir sifon takili olacaktir. Yogusma suyunun tavada birikmemesi igin,
yogusma tavasi, drenaj ¢ikisi dogrultusunda egimli olacaktir. Yogusma tavasi periyodik temizlemeye
uygun olacak sekilde tasarlanacaktir.
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Esanjorler basingli hava ve sicak su ile yikanabilir 6zellik ve dayaniklilikta olacak, standart
modellerde ¢aligma sicakligi araligi —30 C ile +90 C arasinda olacaktir. Hava basing kaybi-verimlilik
ve 1s1 geri kazanim kapasitesi agisindan optimum ¢dziim sunabilecektir.

Firmalar tekliflerinde sistemde kullanacaklari cihazlarin marka, tip ve tim teknik Ozellikleri ile
belirtecekler, uygulama sirasinda séz konusu cihazlarin katalog ve prospektiislerinin Idare onayini
alacaklardir.

HUKUK FAKULTESI ve AMFILER

O-HKT.02 HUKUK FAK.ve AMFIiLER
Roof-Top Klima Cihaz1 (Z08-Z09 no'lu Hacimler)

Aspirator : 10.000 m3/h - 45 mmSS (cihaz disy) Cift devirli
Vantilator : 10.000 m3/h - 45 mmSS (cihaz disy) Cift devirli

Isitica : 55,0 kW Dogalgazh

Sogutucu : 60,0 KW “DX” Bataryah

Is1 geri kazanim : Rekiiperatorlii

Taze hava : %50 (%0 ..... %100 degisken)

Otomasyon : I¢ hava “Co2” kontrollii, Shot-Off damper kumandal

O-HKT.02.1 HUKUK FAK.ve AMFIiLER
Roof-Top Klima Cihaz (Z03-107 no'lu Hacimler)

Aspirator : 10.000 m3/h - 45 mmSS (cihaz dis1) Cift devirli
Vantilator : 10.000 m3/h - 55 mmSS (cihaz dis1) Cift devirli

Isitica : 55,0 kW Dogalgazh

Sogutucu : 60,0 KW “DX” Bataryah

Is1 geri kazamim : Rekiiperatorlii

Taze hava : %50 (%0 ..... %100 degisken)

Otomasyon : i¢ hava “Co2” kontrollii, Shot-Off damper kumandah

O-HKT.02.2 HUKUK FAK.ve AMFIiLER
Roof-Top Klima Cihaz1 (Z04-Z05 no'lu Hacimler)

Aspirator : 12.000 m3/h - 50 mmSS (cihaz dis1) Cift devirli
Vantilator : 12.000 m3/h - 45 mmSS (cihaz dis1) Cift devirli

Isttica : 70,0 KW Dogalgazh

Sogutucu : 70,0 KW “DX” Bataryah

Is1 geri kazamim : Rekiiperatorlii

Taze hava : %50 (%0 ..... %100 degisken)

Otomasyon : ;¢ havav “Co2” kontrollii, Shot-Off damper kumandal

O-HKT.02.3 HUKUK FAK.ve AMFIiLER
Roof-Top Klima Cihazi (210 nu’lu Hacim) ve (211 no'lu Hacim)

Aspirator : 8.000 m3/h - 30 mmSS (cihaz dis1) Cift devirli
Vantilator : 8.000 m3/h - 35 mmSS (cihaz dis1) Cift devirli
Isitica : 45,0 kW Dogalgazh

Sogutucu : 48,0 kW “DX” Bataryah

Is1 geri kazanim : Rekiiperatorlii

Taze hava : %50 (%0 ..... %100 degisken)

Otomasyon : I¢ hava “Co2” kontrollii

O-HKT.02.4 HUKUK FAK.ve AMFIiLER
Roof-Top Klima Cihaz1 (105-109 no'lu Hacimler)

Aspirator : 10.000 m3/h - 45 mmSS (cihaz dis1) Cift devirli
Vantilator : 10.000 m3/h - 45 mmSS (cihaz dis1) Cift devirli
Isttica : 60,0 KW Dogalgazh
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Sogutucu : 60,0 KW “DX” Bataryalh

Is1 geri kazanim : Rekiiperatorlii
Taze hava : %50 (%0 ..... %100 degisken)
Otomasyon : I¢ hava “Co2” kontrollii, Shot-Off damper kumandah

O-HKT.02.5 HUKUK FAK.ve AMFIiLER
Roof-Top Klima Cihaz1 (Z03-107 no'lu Hacimler)

Aspirator : 10.000 m3/h - 45 mmSS (cihaz dis1) Cift devirli
Vantilator : 10.000 m3/h - 40 mmSS (cihaz disy) Cift devirli

Isitic : 65,0 kW Dogalgazh

Sogutucu : 70,0 KW “DX” Bataryah

Is1 geri kazanim : Rekiiperatorlii

Taze hava : %50 (%0 ..... %100 degisken)

Otomasyon : I¢ hava “Co2” kontrollii, Shot-Off damper kumandal

NOT: BU TEKNIiK SARTNAME TUM DOGALGAZLI ROOF-TOP KLiMA CiHAZLARI
ICIN GECERLIDIR.

Firmalar tekliflerinde sistemde kullanacaklar1 Dogalgazli Roof-Top Klima cihazlarin1 marka, tip ve
tim teknik ozellikleri ile belirtecekler, uygulama sirasinda s6z konusu Roof-Top Klima cihazlarminj
katalog ve prospektiislerinin Idare onayini alacaklardir.

DOGALGAZLI ROOF-TOP KLIMA CiHAZLARI

1. Roof-Top Cihazlarimin dis kasas1 dig ortamda ¢alismaya uygun imal edilmis ve thermosetting
polyester ile boyanmis olacaktir .

2. Cihazin ig yiizeyi esnek atese dayanikli, minimum 65 kg/m?® yogunlukta en az 25 mm kalinliginda
cam elyafi veya tas yiinii ile izole edilecek ve iizeri temizlenebilir anti bakteriyel malzeme olan
aliiminyum folyo ile kapl olacaktir. izolasyon malzemesi dis hava sartlarinda galvaniz sac
panelden ayrilmayacak ozellikte yapistirilmis olacak, su ve su buharindan etkilenmeyecek
ozellikte olacaktir.

3. Roof-Top cihazlari, mahal havasini, yaz aylarinda tizerindeki DX batarya ile sogutacak, kis
aylarinda ise cihaz igindeki briilor ve yanma hiicresi ile 1sitacak, mahalin ihtiya¢ duydugu taze
hava ihtiyacini karsilayacak ve tiim 1sitma, sogutma, havalandirma iglemlerini komple tek iinite
icerisinde yapabilen dis ortama koyulup, kanallarla mahal i¢inde havanin sartlandirilmasini
saglayacak sekilde paket klima cihaz1 6zelliginde olacaktir.

4. Roof-Top cihaz1 taze hava ve doniis havast damperleri {izerinde bulunan duyar elemanlardan
aldig1 bilgilere gore calisan ekonomizer kontrollii olacak ve cihaz {izerindeki panel taze hava
oranint dis hava sartlarina gore otomatik olarak (%100°‘e kadar) cihazin en ekonomik sekilde
caligmast prensibine gore ayarlayabilecektir. Ekonomizer damperleri hava sizdirmaz tipte,
servomotor kontrollii olacak servomotorlar elektrik kesilmelerinde veya cihaz kapatildiginda
damperlerin kapatilmas1 i¢in yay geri doniislii olacaktir.

5. Roof-Top Cihazlar doniis havasi hatt1 tizerinde bulunan CO- hava kalite sensorii sayesinde taze
hava oranin1 oransal olarak ayarlayabilecektir.

6. Cihazda otomatik kalibrasyonlu gercek miktarda taze hava alim imkan olacaktir.

7. 1Ilk kalkista demeraj akimini daha az ¢ekmesi icin cihazlarda soft starter (yumusak kalkis) 6zelligi
bulunacaktir.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

Cihazlarda vantilator ve aspirator fanlart EC Kontrollii degisken devirli radyal tip olacak, istenilen
hava debisi set edilebilecek ve cihaz hava debisi Ol¢limiinii ve ayarini kendisi yapabilecektir.
Cihazlar havasimi sartlandirdiklart mahallerdeki shut-off damperlerden kumandali olarak, tek
mabhal i¢in %50 kapasitede, ¢ift mahal icin %100 kapasitede ¢alisacaktir.

Cihazlarda EC Kontrollii degisken devirli radyal aspiratorler, yandan kanal baglantis1 yapilabilen,
cat1 kaidesi gorevi de goren bir roof-curb i¢ine monte edilmis olacaktir.

Roof-top cihazlar, dig hava destekledigi siirece %100 free-cooling yapilabilecek ozellikte
olacaktir.

Roof-Top cihazlar projedeki sogutma ve 1sitma yiiklerini kendi ana kompresorleri, briilorleri ve 1s1
geri kazanim {initesinden elde ettigi sogutma ve 1sitma kapasiteleri ile saglayabilecek, cihazlarda
doniis havasindan {ifleme havasmma tam sizdirmaz 1s1 transferi saglayan en az %50 verimli
havadan havaya plakali 1s1 geri kazanim esanjorii bulunacaktir. Is1 geri kazanim cihazinin
Eurovent sertifikas1 kapasite dogrulugunun belgelenmesi acisindan ihale dokiimanlariyla birlikte
idareye teslim edilecektir.

Cihazlar ERP 2018 Eco Design kosullarina uygun olarak imal edilecek, CE etiketlemesine sahip
olacaktir.

Cihazlar en az 2 kompresorlii olacak, kompresor sayisi cihaz katalogunda veya sec¢im ¢iktisinda
gosterilecek, cihazlar dis hava sicakligi uygun oldugu siirece free-cooling yapabilecektir.

Teklif edilen cihazlarin kapasite dogrulugunun belgelenmesi agisindan Eurovent sertifikasina
sahip oldugu idareye teslim edilecektir. Teklif edilen modeller Eurovent web sitesinde yer
alacaktir.

Kondenser fanlar1 akuple elektrik motoru ile ¢alisan aksiyel tip olacaktir.

Cihazlarin iizerinde G4/EU4 sinifi yikanabilir tip filtreler bulunacaktir.

Cihazin bakim ve onarimu igin, ithalat¢1 / imalatgr firma tarafindan kurulmus veya yetkilendirilmis
Ankara’da hizmet verebilen servis departmani olacaktir. Cihazlarin garanti kapsamindaki bakim
ve arizalar1 bu departman tarafindan takip edilecektir.

Cihazlarin i¢inde bulunan briilér ve yanma hiicrelerinin gerekli testleri yapilmig olarak santiyede
cihaza hi¢ bir miidahale gerektirmeyecek sekilde montaji yapilmis olacak, yanma hiicresi ve dogal
gaz briilori i¢in gerekli gaz kesme diizenegi gibi gilivenlik onlemleri imalatgi tarafindan alinmig
olacaktir.

Cihaza tiim kablo giris ¢ikislar1 IP 65 standardinda plastikten, sizdirmaz rakorlu parcalari
fabrikada monte edilmis olacak, hi¢ bir sekilde cihaz iizerine sonradan delik delinmeyecek,
otomatik kontrol kablo girisi i¢inde gerekli rezervasyon birakilmis olacaktir.

Cihazlarda elektronik expansion valf bulunacaktir.

Cihaz iizerinde filtre kirlilik gdstergesi bulunacaktir.

Cihaz microprosesor kontrollii olacaktir.

Evaparator ve kondenser serpantinleri bakir boru, aliiminyum kanatli olacaktir.

Cihazlarin alt kisminda yogusmaya karsi 1s1 yalittmi uygulanmus, sifonlu drenaj ¢ikisi olan ve
cikarilip temizlenebilen paslanmaz celikten veya aliiminyum mamiil yogusma tavasi bulunacakttir.
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25. Cihazin birlesim kisimlar1 sizdirmaz olacak, korozyona ve dis hava sartlarina dayanikli paslanmaz
celik per¢in ve civata — somun baglantilar ile birlestirilmis olacaktir.

26. Cihazlarda kullanilan vantilator ve aspiratdrler motorlarinin koruma sinifi Class F—IP55 olacaktir.
S6z konusu vantilator ve aspiratorler kizakli bir mesnet ve titresim izolatdrleri {izerine monte
edilmis olacaktir.

27. Cihazlarin filter drieri, algak ve yiiksek basing switchli en az 2 adet bagimsiz sogutucu devresi
olacaktir.

28. Cihazlarda sogutucu gaz olarak ozon tabakasina zarar vermeyen, termodinamik verimi yiiksek
R410A gazi veya yeni nesil gazlar kullanilacaktir.

29. Cihazlarin ving ile kaldirilabilmesi i¢in gerekli tasima kulaklari olacaktir. Bu kulaklarin yerleri
cihazin kaldirilmas1 sirasinda kullanilacak halatlarin  cihaza zarar vermeyecek sekilde
baglanmasina miisait olacaktir.

30. Cihaz Eurovent, CE sertifikalarina sahip olacaktir.

31. Cihaza disaridan takilabilir kablolu kontrol paneli ile set degerleri izlenebilir, ayarlanabilir ve
haftalik program yapilabilme 6zelligine sahip olacaktir. Cihaz kontrol paneli merkezi otomasyon
sistemi ile haberlesebilecektir.

32. Elektrik baglanti kablolar1 renkli ve numaralandirilmis olacaktir.

33. Cihaz lizerinde elektrik ana baglanti kesme salteri bulunacaktir.

34. Dogalgaz yakith cat1 tipi paket klima cihazlarinda yanma hiicresi ve bacagazi ile temaslh 1s1
transfer yiizeyleri minimum AISI 430 veya AISI 441 kalitesinde paslanmaz ¢elik malzemeden

imal edilmis olacaktir.

35. Roof-Top klima cihazlarinda minimum sogutma etkinlik katsayist EER=2,60 1sitma verimi
dogalgaz alt 1s1l degerine gére minimum %90 olacaktir.

HUKUK FAK.ve AMFILER

O-HKT.03 TAVAN TiPi ISI GERi KAZANIMLI HAVALANDIRMA (VAM) CiHAZI
Aspirator : 1.000 m3/h - 15 mmSS (cihaz dis1)

Vantilator : 1.000 m3/h - 15 mmSS (cihaz dis1)

Isitic1 ve Sogutucu icin "DX" Tek Bataryah

Isitma 1 5.000 Kcal/h

Sogutma : 7.500 Kcal/h

Kullanilacak tavan tipi 1s1 geri kazanimli havalandirma cihazi, hiz anahtarli, G3 filtreli, kompakt
yapida, cihaz dist fan basinglar aspiratdorde ve vantilatorde minimum 150 Pa olacaktir. Cihaz
projesinde belirtilen sekilde, Dx bataryali olarak temin ve tesis edilecektir, 1s1 geri kazanimli
havalandirma cihazinda {ifleme sicaklik kontrolii yapilacak, lifleme kanali lizerinde tesis edilecek
sicaklik sensorii ile tifleme sicakligi kullanici tarafindan ayarlanabilecek, DX bataryas1 ve dis hava
sicakligina gore kademeler otomatik olarak calisacaktir. Herhangi bir arizadan dolay1 hava akisi
kesildiginde, DX bataryas1 otomatik olarak devre dig1 kalacaktir.

Firmalar tekliflerinde, yapida kullanacaklar1 Is1 geri kazanimli havalandirma cihazin1 marka, tip,

kapasite ve diger teknik ozellikleri ile belirtecekler, uygulama sirasinda s6z konusu Isi geri kazanimlh
havalandirma cihazinin katalog ve prospektiislerinin Idare onayini alacaklardir.
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HUKUK FAK.ve AMFILER

O-HKT.05 / O-HKT.05.1 / O-HKT.05.2 / O-HKT.05.3/ O-HKT.05.4

O-HKT.05.5 / O-HKT.05.6 / O-HKT.05.7

SHOT-OFF HAVA DAMPERI

Durusma salonlarinin kullanilmadigi zamanlarda, hava akislarini kesmek ve ihtiya¢ duyuldugunda
acmak i¢in projede belirtilen yerlerde ve ebatlarda, iifleyici ve emici kanallar {izerinde tesis edilecek
olan motorlu shot-off damperler, servomotor kumandali olacak ve mahalden kumandali salterle
calistirlacak, ayrica santral fanlarinin degisken debili calismasini saglamak iizere santral fan
motorlarmin frekans konvertorlerine sinyal génderecektir.

Sistemde kullanilacak shot-off damperler fabrikasyon olacak, s6z konusu damper ve servomotorlar’da
“CE Belgesi” iiretici firmada “ISO 9001-2000 Kalite Belgesi” aranacaktir.

Firmalar tekliflerinde sistemde kullanilacak shot-off damperlerin marka, tip ve tiim teknik 6zelliklerini
belirtecekler, uygulama sirasinda s6z konusu damperler ile ilgili olarak katalog ve prospektiislerin
Idare onayin alacaklardir.

O-HKT.06 HUKUK FAK.ve AMFILER

PETEK KANATLI MENFEZ, 60 x 60 cm

Projede gosterilen yerlerde, aliiminyumdan mamiil, gizli tavan tipi Fan-Coil cihazlarina hem miidahale
edilebilmesi, hem de taze hava emisi i¢in kullanilacak olan petek kanatli menfez asma tava tipinde,
acilip kapatilabilmesi i¢in menteseli olacaktir.

Firmalar tekliflerinde sistemde kullanacaklar1 petek kanatli menfezleri marka, tip ve tiim teknik
ozellikleri ile belirtecekler, uygulama sirasinda s6z konusu menfezlerin katalog ve prospektiislerinin
Idare onayini alacaklardir.

O-HKT.07 / O-HKT.07.1 HUKUK FAK.ve AMFILER

INVERTOR KONVERTORLU SPLIT KLIMA CIHAZI

Split klimalar projesinde belirtilen yer kapasitelerde, DC Inverter kompresor teknolojisine sahip
olacak, kondenser fan motorlari, dig hava sicakligina, kompresér devrine ve sogutucu akigkan
sicakligina bagl devir ayarli DC kontrollii ¢alisacaktir.

Oda sicaklik kontrolii gelismis elektronik kontroller sayesinde £2,0°C hassasiyetle yapilabilecektir.
Minimum EER degeri 2,8; Minimum COP degeri 3,0 olacaktir.

Filtre teknolojisine sahip olacak bu sayede ortamdaki kotii kokuyu giderebilecek ve ortamdaki tozu
toplayabilme 6zelliklerine sahip olacaktir.

I¢ {initeler projesinde gosterildigi gibi, kasetli duvar tipi ve dort yone tiflemeli tavan tipi, 3 ayri fan
devrine sahip olacak, I¢ {inite otomatik salinim ile 3 boyutlu hava akisi ve homojen sicaklik dagilimi
saglayacaktir.

Sogutucu akiskan R-410A gazl olacaktir.

Split klimada yiiksek basing korumasi bulunacaktir. Béylece kirli filtre, kirli i¢ iinite bataryasi gibi
durumlarda yiiksek basingtan 6tiirii sistemin zarar gormesi engellenecektir.

Elektrik kesintisi durumunda ayarlanan sicaklik degerinde otomatik yeniden c¢aligma Ozelligi
bulunacaktir.

Kumanda tizerindeki tek tus ile dis linite ses seviyesi sinirlama 6zelligi olacaktir.
Split klima sogutmada +10/+45°C ve 1sitmada -10/+20°C degerleri arasinda ¢aligabilecektir.
Bakir borulama uzunlugu 15 m’den az olmayacak, 10,00 m kot farkinda ¢alisabilecektir.

Split klimalar, 1 ad. I¢ {inite + 1 ad. Dis iinite, uzaktan kumanda cihazi ve tiim baglant1 parcalari,
borulamasi ile komple bir paket halinde temin ve tesis edilecektir.
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Firmalar tekliflerinde sistemde kullanacaklar1 split klimalar1 marka, tip ve tiim teknik ozellikleri ile
belirtecekler, uygulama sirasinda séz konusu split klimalarin katalog ve prospektiislerinin Idare
onayini alacaklardir.

HUKUK FAK.ve AMFILER

O-HKT.02 OTOPARK KANAL TiPi ASPIRATORU HUKUK

3.500 m3/h - 30 mmSS (cihaz dis1)

Tesis edilecek olan kanal tipi aspirator, kolay monte edilebilen, diisiik ses seviyeli, statik ve dinamik
balansh olacaktir. Aspiratdr asma tavan i¢inde veya dogrudan bosluga veya bir kanal sistemine monte
edilebilecek, galvaniz sagtan mamiil olacaktir. Kullanim sicakligi kanal tipi fanlar i¢in maksimum
80°C sicaklik degerini saglayacaktir. Fanlar 3 veya 1 fazli asenkron motora sahip olacak, hiz
regiilatoriiyle kullanilabilecek, diisiik ses seviyesine sahip, galvaniz ¢elik sagtan mamiil geriye egimli
kanatli pervaneye sahip olacak, baglanti koruma sinift IP 55, Simif F olacaktir. Kanal tipi aspiratorlerin
caligma ve ariza bilgileri ile agma-kapama kumandasi otomasyon sistemine baglanabilecektir.

Firmalar tekliflerinde sistemde kullanacaklar1 kanal tipi aspiratdrii marka, tip ve tiim teknik 6zellikleri
ile belirtecekler, uygulama sirasinda s6z konusu kanal tipi aspiratorin katalog ve prospektislerinin
Idare onayimi alacaklardir.

HUKUK FAK.ve AMFILER

O-HKT.03 TAVAN TIPI ISI GERI KAZANIMLI HAVALANDIRMA (VAM) CIHAZI
Aspirator : 600 m3/h - 20 mmSS (cihaz dis1)

Vantilator : 600 m3/h - 20 mmSS (cihaz dis1)

Sogutucu "DX" Batarya : 5,0 kW

HUKUK FAK.ve AMFILER

O-HKT.03.1 TAVAN TiPi ISI GERI KAZANIMLI HAVALANDIRMA (VAM) CiHAZI
Aspirator :1.400 m3/h - 20 mmSS (cihaz dis1)

Vantilator : 1.400 m3/h - 20 mmSS (cihaz dis1)

Sogutucu "DX" Batarya : 12,0 kW

Kullanilacak tavan tipi 1s1 geri kazanimli havalandirma cihazi, hiz anahtarli, G3 filtreli, kompakt
yapida, cihaz dist fan basinglar1 aspiratdorde ve vantilatorde minimum 200 Pa olacaktir. Cihaz
projesinde belirtilen sekilde, Dx bataryali olarak temin ve tesis edilecektir, 1s1 geri kazaniml
havalandirma cihazinda {ifleme sicaklik kontrolii yapilacak, {ifleme kanali tizerinde tesis edilecek
sicaklik sensorii ile tifleme sicakligi kullanici tarafindan ayarlanabilecek, DX bataryast ve dis hava
sicakligina gore kademeler otomatik olarak calisacaktir. Herhangi bir arizadan dolayi hava akisi
kesildiginde, DX bataryasi otomatik olarak devre dis1 kalacaktir.

Firmalar tekliflerinde, yapida kullanacaklar1 Is1 geri kazanimli havalandirma cihazin1 marka, tip,
kapasite ve diger teknik ozellikleri ile belirtecekler, uygulama sirasinda s6z konusu Isi geri kazaniml
havalandirma cihazinin katalog ve prospektiislerinin Idare onayimi alacaklardir.

O-HKT.04 HUKUK FAK.ve AMFILER

INVERTOR KONVERTORLU SPLIiT KLIMA CIHAZI

Split klimalar projesinde belirtilen yer kapasitelerde, DC Inverter kompresor teknolojisine sahip
olacak, kondenser fan motorlari, dis hava sicakligina, kompresér devrine ve sogutucu akiskan
sicakligina bagl devir ayarli DC kontrollii ¢alisacaktir.

Oda sicaklik kontrolii gelismis elektronik kontroller sayesinde £2,0°C hassasiyetle yapilabilecektir.
Minimum EER degeri 2,8; Minimum COP degeri 3,0 olacaktir.

Filtre teknolojisine sahip olacak bu sayede ortamdaki kotii kokuyu giderebilecek ve ortamdaki tozu
toplayabilme 6zelliklerine sahip olacaktir.

I¢ {initeler projesinde gosterildigi gibi, kasetli duvar tipi ve dort yone uflemeli tavan tipi, 3 ayri fan
devrine sahip olacak, I¢ {inite otomatik salinim ile 3 boyutlu hava akis1 ve homojen sicaklik dagilimi
saglayacaktir.

Sogutucu akiskan R-410A gazl olacaktir.
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Split klimada yiliksek basing korumasi bulunacaktir. Boylece kirli filtre, kirli i¢ {inite bataryas1 gibi
durumlarda yiiksek basingtan Gtiirii sistemin zarar gérmesi engellenecektir.

Elektrik kesintisi durumunda ayarlanan sicaklik degerinde otomatik yeniden calisma 6zelligi
bulunacaktir.

Kumanda tizerindeki tek tus ile dis {inite ses seviyesi sinirlama 6zelligi olacaktir.
Split klima sogutmada +10/+45°C ve 1sitmada -10/+20°C degerleri arasinda galigabilecektir.
Bakir borulama uzunlugu 15 m’den az olmayacak, 10,00 m kot farkinda galisabilecektir.

Split klimalar, 1 ad. I¢ iinite + 1 ad. Dis iinite, uzaktan kumanda cihaz1 ve tiim baglant1 pargalari,
borulamasi ile komple bir paket halinde temin ve tesis edilecektir.

Firmalar tekliflerinde sistemde kullanacaklart split klimalar1 marka, tip ve tim teknik 6zellikleri ile
belirtecekler, uygulama sirasinda s6z konusu split klimalarin katalog ve prospektiislerinin Idare
onayini alacaklardir.

4.5. OTOMATIK KONTROL TESIiSATI

0-OKT.01/0-OKT.02

OTOMATIK KONTROL SISTEMININ MERKEZi OTOMASYON SISTEMINE
OTOMASYON SiSTEMINE ENTEGRASYONU :

Hazirlik Okulu-Hukuk Fakiiltesi-Mimarlik Fakiiltesi teknik merkezinde, 1sitma sisteminin kampiis
merkezi 1sitma sistemine entegrasyonunu saglayan denge borusu iizerindeki iki yollu motorlu vana
kontrol paneli ile bina 1sitma zonlarini kontrol eden ii¢ yollu motorlu vanalara ait kontrol panelleri
yaninda tiim klima ve havalandirma santrallarinin kontrol panelleri kampiis 1s1 merkezi otomasyon
sistemi ile haberlesecak, denge borusu hat giris ve ¢ikis sicaklik ve basing degerleri merkezi
otomasyon sisteminden izlenecek, tiim sekonder devre pompalarmin kontrolii merkezi otomasyon
sistemine entegre edilecektir.

Ist merkezinde yeni yapilacak imalatlarla ilgili olarak otomatik kontrol tesisati ile 1s1 merkezine yeni
eklenen pompalar ve kampiiste yeni yapilacak binalarin otomatik kontrol tesisatimin merkezi
otomasyon sistemine entegrasyonu sirasinda is1 merkezinde mevcut bulunan bilgisayar degistirilecek,
sisteme yazici eklenecektir.

Hazirlik Okulu-Hukuk Fakiiltesi-Mimarlik Fakiiltesi otomatik kontrol tesisatinin merkezi otomasyon
sistemine entegrasyonu sirasinda gerekli programlanabilir kontrol paneli, rdle karti, haberlesme protokolii
ara birimi, internet arayiizii, daldirma tipi sicaklik sensorii, akis anahtari, dig hava tipi sicaklik sensorii,
basing sensorii, DDC otomasyon panosu, sistem bilgisayar1 ve yazici gibi ekipmanlar dahil olmak iizere
sistem tesis edilecek, mithendislik hizmetleri, projelendirme, siipervizorliik, ekipman montaji, saha-DDC
u¢ baglantilari, yazilim test ve devreye alma dahil olmak iizere, tiim sistem c¢alisir vaziyette teslim
edilecektir.

Is1 merkezinde yeni yapilacak imalatlarla 1lgili olarak, otomatik kontrol tesisatinin merkezi otomasyon
sistemine entegrasyonu sirasinda gerekli ana bellek islemci, yazilim, programlanabilir kontrol paneli, role
karti, haberlesme protokolii ara birimi, internet arayiizli, daldirma tipi sicaklik sensorii, akis anahtari, dig
hava tipi sicaklik sensorii, basing sensorii, DDC otomasyon panosu, sistem bilgisayar1 ve yazici gibi
ekipmanlar dahil olmak {izere sistem tesis edilecek, miihendislik hizmetleri, projelendirme, siipervizorliik,
ekipman montaji, saha-DDC ug¢ baglantilari, yazilim test ve devreye alma dahil olmak {izere, tim sistem
calisir vaziyette teslim edilecektir.

1. SISTEMIN GENEL OZELLIKLERI]

Bina YOnetim Sistemi, 1sitma ve sogutma sistemleri i¢in Dogrudan Sayisal Denetim (DDC), Enerji
Yonetimi ve Bina Otomasyon Sistemini saglamakla birlikte; ¢izimlerde de gosterildigi ve de
belirtildigi {izere diger mikroislemci tabanli bina alt sistemleriyle arayliz olma gorevini de goriir
olacaktir. Mevcut kosullarda kullanilan otomasyon sistemine, birebir entegre edilecek ve haberlesme
protokelleri ile uyumlu ve sorunsuz halde ¢alisabilecektir.
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Ekipmanlarin kontroliinii, gézlemlenmesini, renkli grafikler ve resimlerle sistemin izlenmesini
saglayacaktir.

Sistemin biitiin kontrol mantig1 mikroislemci tabanli olacaktir. Mikroislemci kendi hafizasinda
yiiklii software (yazilim) enformasyonuna gore biitiin prosesi otomatik olarak kontrol
edecektir.

Bina Yonetim Sistemi, daha kapsamli imkanlara da sahip olabilecek, s6z konusu proje i¢in ise
Bina kompleksinde bulunan ve asagida belirtilen sistem ve tesisatlarin merkezden kontrolii ve
gbzlemlenmesini 6ngorecektir.

2. SISTEM KONFIGURASYONU VE GENEL KARAKTERISTIKLER] :
Sistem asagida belirtildigi gibi 4 ana boliimden olusacaktir.

A) Merkezi Kontrol Odas1 Cihazlari

B) Yazilim ve programlama

C) Bilgi Toplama Kontrol Istasyonlar1 ( BTKI ) ve Saha Elemanlari
D) Veri Iletisimi ve Kablolar

2.1. MERKEZI KONTROL ODASI CIHAZLARI :
2.1.1. Merkezi Bilgisayar :

Ana Bilgisayar IBM uyumlu bir PC olacaktir. Bu donanimda y6netim sisteminde diizenlenen verilerin
de kullanacagi gesitli tipte yazilimlarin olacagi diisiiniilerek ana bilgisayar en az asagida belirtilen
ozellklerde olacaktir.

I5 8265U veya iizeri islemci

Dell inspron 3840

8gb ram

1TB+256 GB SSD MX110 veya iizeri sabit disk

FREDOS 23.8”’FHD ALLIN ONE BILGISAYAR

FB26D256F81C

Tiirkce Q klavye ve PS/2 mouse

Isletim sistemi ve tiim driver installation disketleri veya CD'si olacaktir.

2.1.2. Kesintisiz Giic Kaynag1 (Online-UPS)

MIN KAPASITE = (PANEL SAYISI +2) X 250 VA
Panel sayis1 = 2 ise, Min.Kapasite = (2+2) * 250 =1000VA

2.1.3. Tasiabilir Operator Terminali:

Taginabilir operatdr terminali; bire-bir haberlesme ya da alt seviyede kontrol yapan bir saha
bilgisayarina baglanarak, her tiirlii bilgi aligverisi, program ve adresleme degisikliklerinin yapilmasina
olanak verecek bir yapida olacaktir.

Operator terminali, saha bilgisayarlarindan herhangi birine kolaylikla baglanabilecek ve asagidaki
fonksiyonlar1 gergeklestirebilecektir.

a) Herhangi bir noktanin o andaki durumunun gézlenmesi,

b) Biitiin saha bilgisayarlarinin veri tabanlarinin “yedek” (back-up)’lerinin alinmas1 ve yiiklenmesi,

124



c¢) Sistemde bulunan herhangi bir noktanin silinmesi, 6zelliklerinin degistirilmesi, sisteme yeni nokta
eklemelerinin yapilmasi,

d) Saha Bilgisayarlarinin veri tabanin degistirilmesi, se¢ilmesi ve yiiklenmesinin saglanmast,

e) Gerektiginde herhangi bir saha noktasina komut verilerek saha cihazlarina miidahale edilmesi,
(Ayar degerinin degistirilmesi, Anahtarlama noktasinin ¢alistirlmasi veya durdurulmasi gibi.)

f) Enerji yonetim programlarinin yapilmasi,

g) Calistirma ve durdurma zamani, giiniin degisik saatlerine gore optimizasyon, en biiyiik talep
limitlemesi, sistemlerin ekonomi modunda ¢alistirilmasi, sistemin resetlenmesi gibi enerji yonetim
programlarinin yiiklenmesi ve yeni programlarin yapilmasinin saglanmasi,

h) Sistemle ilgili ¢esitli raporlar alinabilmesi (Nokta durum raporu, alarm raporu, bakim raporu gibi)

2.2. GIRIS - CIKIS MODULLERI :

Saha Bilgisayarlar bilgileri Sayisal (Dijital) olarak degerlendirecektir.
Giris/Cikis modiilleri; saha elemanlarindan gelen bilgileri saha bilgisayarina uygun sekile, saha
bilgisayarindan gelen bilgileri de saha elemanlarma uygun sekilde gonderilmesini saglayan ara

birimler olacaktir.

Dijital Giris Modiilleri ( Durum Modiilleri ) (DI) :

Durum girig modiillerinin giris sinyalleri (DI); fan, pompa gibi cihazlarin kontaktor ya da
rolelerinin durum veya yardimei kontaklarindan alinan gerilimsiz sinyaller (voltage free) ile
termostat, basing veya seviye anahtarlar1 gibi on/off ¢alisan cihazlarin kontaklarindan alinacak
gerilimsiz sinyal bilgisi olacaktir.

Durum giris modiillerine, tek fazli kiigiik fan veya pompa gibi cihazlarin kontaktdrlerinin
kontaklarindaki 250 Vac gibi voltaj bilgileri de gerektiginde baglanabilecektir.(OPSTYONEL)

Sayag gibi cihazlarin verdigi darbeli sinyalleri saymak i¢in de kullanilabilecektir. Kuru kontak
olarak nitelenen gerilimsiz kontaktan alinan ve frekansi 25 Hz’ye kadar olan darbe (pulse) leri

Olcebilecek hassasiyette olacaktir.

Dijital Cikis Modiilleri ( Anahtarlama Modiilleri ) (DO) :

Anahtarlama (DO) Modiilleri, motor,briilor,fan, selenoid vana, sogutma gruplari, sirkiilasyon
pompalart, pis su pompalari, 1s1 pompalari (heat pump), lamba gii¢ kontaklar1 ve rdle gibi
cihazlarm agilip kapatilmasinda, damper motoru ve vana motoru gibi cihazlarin tamamen
acilip kapatilmasinda kullanilacaktir.

Anahtarlama ¢ikis modiillerinde, acil durumlarda kontrol noktasinin (fan, pompa gibi) el konumunda
ac¢/kapa yapilmasi i¢in el konumlandirma anahtar1 (override switch) bulunacaktir. Modiil, {izerindeki
ayar diigmesinden el konumuna getirildiginde, kontrol cihazi modiilin el konumunda oldugunu
bildirecektir.

Analog Giris Modiilleri ( Olciim Modiilleri ) (A :

Sistemde kullanilacak modiiller; duyar eleman, doniistiiriicii (transducer) gibi cihazlardan alinan
sicaklik, basing, nem gibi bilgilerin alinmasinda kullanilacaktir.
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Sicaklik 6l¢timii icin Pt 1000 ohm, Ni 1000 ohm, 100 K ohm, termistér, 0-5 VDC, 4-20 mA
tiplerinde bilgi girisi olacaktir.

Analog Cikis Modiilleri ( Konumlandirma Modilleri ) (AO) :

Vana motorlari, damper motorlart gibi oransal olarak konumlandirilacak olan cihazlar igin
analog ¢ikis (AO); 0-10 Vdc, 4-20 mA ya da 0-20 psi (0-138 kpa) gibi belirlenmis sinyaller
seklinde olacaktir.

Analog ¢ikis modullerinde, tehlikeli durumlarda kontrol noktasinin manuel olarak
konumlandirilmasini saglamak i¢in el konumlandirma (manuel override) anahtari
bulunabilecektir. Modiil, iizerindeki ayar diigmesinden el konumuna getirildiginde, kontrol
cihazi modiiliin el konumunda oldugunu bildirecektir.

2.3. SAHA CIHAZLARI :

Sicaklik Duyar Flemanlari1 kullanilacaklart yerlere ve kosullara uygun secilecektir.

Oda Tipi 6l¢iim araligr 0.....50 °C

Kanal Tipi 6l¢iim araligi -30....+80 °C, ihtiyaca gore 0,4m, 2 m, 6 m. kapiler uzunlugu
olacaktir.

Daldirma Tipi 6l¢iim araligi -30....+130 veya O0....+250 °C, ihtiyaca gore 100, 150, 200 mm.
daldirma uzunlugunda kovanl olacaktir.

D1s Hava Tipi 6lgiim araligi  -30....+50 °C

Nem Duyar Elemanlari kullanilacaklar1 yerlere ve kosullara uygun segilecektir. Oda, Kanal
tipi.
Oda Tipi olgtim araligr 10.....95 % rh
Kanal Tipi 6l¢iim araligi 10.....90 % rh
Basing Duyar Elemanlar1 kullanilacaklari yerlere ve kosullara uygun segilecektir.
Olgiim araligr 0.....40 Bar.

Fark Basing Duyar Elemanlari kullanilacaklari yerlere ve kosullara uygun segilecektir.

Olgiim araligr 0....10 bar (Su igin)
Olgiim araligr 0.....3000 Pa (Hava icin)

Daldirma Termostatlari kullanilacaklar yerlere ve kosullara (¢calisma veya limit) uygun segilecektir.
Daldirma Tipi 6lglim araligi —10...+50°C veya 35....+95°C, ihtiyaca gore 100,150,200 mm. daldirma
uzunlugunda kovanl olacaktir.

Donma Termostatlari

Kanal Tipi 6l¢lim araligi +5.....4+65°C, kapiler uzunlugu 1,6 m.
Fark Basin¢ Anahtarlari
Olgiim aralig1 20...... 1000 Pa (Hava igin)

3. DENETIM
Rapor programlar1 yardimu ile yapilacaktir.
Bina Yonetim Sisteminin denetimi altinda bulunan biitlin sistemlerin ¢aligma periyodlari
sirasinda olabilecek her tiirlii bilgi ayn1 anda veya belirli araliklarla veya istege bagli olarak
okunabilecek veya yazici ile yazilacaktir.
(Calisiyor/gcalismiyor ; Sicaklik,nem,basing gibi fiziksel biiyiiklik degerleri ; Vana ve damper
motorlarmin yiizde olarak konumlari ; Sistemlerin enerji tiiketim degerleri ; Depo seviyeleri v.s.)
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3.1. Nokta Durum Raporu :
Sisteme bagli biitiin noktalarin durumlarimi belirten bilgilerin alinmas1 (galisiyor - ¢alismiyor,anlik
Ol¢tim degerleri gibi)

3.2. Alarm Raporu :
Alarm durumundaki tiim noktalarin bilgilerinin alinmast,

3.3. Bakim Raporu :
Sisteme bagli cihazlarin (Fan, pompa gibi) ¢alisma siirelerinin toplamini1 belirten raporlarin
alinmasi,

3.4. Egilim (Trend) Raporu :
Sicaklik, nem gibi fiziksel biiylikliiklerde belirli bir periyod i¢inde meydana gelen degisiklikleri
gosteren egilim raporunun alinmasi,

3.5. Cihaz Genel Durum Raporu :Cihaz durum raporlari ile; bir cihazin o an hangi durumda bulundugu
kolayca anlagilabilecektir (agik, kapali,donma,gece havalandirmasi, yangin vb).

Ornegin, 100 adet cihaz varsa (klima, pompa, chiller vb) 100 satirda tiim rapor ekran yada yazicidan
alinabilecektir.

Cihaz durum raporlari, nokta raporlarina gore en az 10 kat hizli okuma ve anlama yetenegi verecektir.

Ayrica cihaz durum raporlari, sadece arizali, ya da sadece belirli ariza seviyesindeki gibi 6zel
tasniflenmis raporlar seklinde de verilebilebilecektir.

Cihaz durumlar1 ayrica istatistik amagh bilgiler de verebilecektir. Ornegin, belirli bir tarih aralig
icinde bir cihaz %30 fan kayis1, %20 yangin ve %30 caligma ve %20 dur pozisyonunda kalmistir gibi
raporlar alinabilecek sekilde EXCEL’ e bilgi transfer edilebilecektir.

Bu sekilde ayni tiirden cihazlarin ¢alisma big¢imleri birbirleriyle karsilastirilabilecek ve normalden
farkli davrananlar hizla tespit edilebilecektir. Bu yontemle takvime dayali yada ¢alisma saatine gore
bakim zamani gelmemis ancak ariza ihtamali olan cihazlar igin erken bakim gergeklestirilebilecektir.

3.6. Avyar Degerleri Raporu :
Tiim sistem noktalarinin ayar (set) degerlerini gdsteren raporun alinmasi,

3.7. Adres Raporlar :
Sisteme bagli noktalarn kullanict ve teknik adreslerini gosteren raporlar.

3.8.Sistemin Kendisi fle {lgili Durum Raporu :
Sistem genelinde kullanilan saha bilgisayarlarinin,giris/¢ikis modiillerinin arizalar1 ve durumlari,
mikroislemcilerin versiyon numaralari, haberlesme hizlar1 hakinda da bilgi verebilecektir.

DOGALGAZ TESISATI HUKUK FAKULTESI

O-DGT.01 HUKUK FAKULTESI

DOGALGAZ iC TESISATI, UYYGULAMA PROJELERININ YAPILMASI, ONAYI VE
TESISAT MUAYENE

Roof-Top cihazlarimin gereksinimini karsilamak {izere, Yerel Gaz Dagitim Kurulusu standartlarinda
dogalgaz i¢ tesisat uygulama projesi isin yiiklenicisi tarafindan yetkili gaz firmalarina hazirlattirilarak
proje onay harglar yatirilmak suretiyle ilgili gaz kurulusu onayr saglanacaktir. Dogalgaz tesisati,
onayli projeye uygun olarak Yerel Gaz Dagitim Kurulusu standartlarinda imal edilecek, dogalgaz
tesisat1 test muayene ve kabul islemleri ilgili yerel gaz kurulusuna yaptirilacak, konuyla ilgili test,
muayene ve kontrol iicretlerinin 6denmesi isin anahtar teslimi gotiirii bedeli kapsaminda olacaktir.
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Dogalgaz servis hatlarinin Yerel Dogalgaz ~Kurulusuna yaptirilmasi, dogalgaz abonelik bedeli
Idare’ye ait olacaktir. Tesisin Idare gecici kabul islemleri tamamlanmadan, Ilgili Yerel Dogalgaz
Kurulusunun bina i¢i dogalgaz tesisati kabul belgesi yiiklenici tarafindan alinmig ve Idareye sunulmus
olacaktir.

Sistemde kullanilacak bina i¢i dogalgaz borular1 TS.6047, EN.10208 standardina uygun ¢elik dogalgaz
borusu olacak, sistemde kullanilacak dogalgaz vanalar1 TS.9809 ve TS. EN 331’e uygun olacak,
tekliflerde sistemde kullanilacak dogalgaz borular ile vana ve diger armatiirlerin marka, cins ve
nitelikleri belirtilecek, uygulama sirasinda séz konusu boru ve armatiirlerin Idare onayi alinacaktir.

4.6. MUTFAK TESISATI

0-MUT.01

CAY OCAGI, ELEKTRIKLIi 45 LT

Yap: kompleksi Kat Ofislerinde kullanilacak olan ¢ay ocaklari, 3 demlikli, minimum 45 1t kazan
hacminde komple paslanmaz ¢elikten mamiil, 2x1500 watt giiciinde elektrik 1siticili, 220 Volt, 50 Hz
sebeke gerilimiyle beslenen, besleme kablolar1 slikon yalitkanli ve toprakli priz ile kullanilabilir
Sanayi ve Ticaret Bakanliginin 11.01.2002 tarih ve say1 24637 yayinlanan 73/23/EEC algak gerilim
cihazlar1 yonetmeligine uygun olacaktir.

Firmalar tekliflerinde, yapida kullanacaklari ¢ay ocaklarini marka, tip, kapasite ve diger teknik
ozellikleri ile belirtecekler, uygulama sirasinda s6z konusu cay ocaklarimin katalog ve
prospektiislerinin Idare onayini alacaklardir.

0-MUT.02

DAVLUMBAZLI ASPIRATOR 500 m3/h

Kendinden davlumbazli aspiratér, minimum 500 m3/h kapasitesinde, 220-250 V, 50 Hz, 3 hizli ve
konut tipi olacaktir. Her hiz kademesi i¢in ayr1 ayr1 ve agma kapama icin ayrica mekanik basmali
butonu olacaktir. Davlumbaz paslanmaz celikten, inox yiizeyli, standart tip 2 adet lambali olacaktir.
Davlumbazli aspirator ayrica 2 adet temizlenebilir tipte kaset tip aliiminyum filtreye ve ¢alisma
durumunu gosteren 1 adet renkli led 1s18a sahip olacaktir. Aspiratoriin baca ¢ikis ¢apit minimum 120
mm. olacak, davlumbazli aspiratér duvar baglant1 parcasi, baca baglanti adaptorii, klape ve mesafe
yiiksiigii ile komple halde temin edilecektir.

Firmalar tekliflerinde sistemde kullanacaklar1 davlumbazli aspiratoriin marka, tip, kapasite ve tim
teknik ozelliklerini belirtecekler, uygulama sirasinda s6z konusu davlumbazli aspiratoriin katalog ve
prospektiislerinin Idare onayini alacaklardir.

O-MUT.03

SISE SOGUTUCU

Sise sogutma dolaplari, kola, ayran, su vb. kutulu ve siseli igeceklerin sogutulmasinda kullanilacak,
dik tip, minimum 5 rafli, minimum 400 It kapasitesinde, +1/+10 °C araliginda sogutma yapabilen, 220
V, 50 Hz gerilimle ¢aligabilen, A sinifi enerji tiiketimli ve cam kapakli olacaktir.

Firmalar tekliflerinde, kullanacaklar1 sise sogutma dolabini marka, tip, kapasite ve diger teknik
ozellikleri ile belirtecekler, uygulama sirasinda sz konusu sise sofutma dolabmnin katalog ve
prospektiislerinin Idare onayini alacaklardir.

4.7. YANGIN SODURME TESISATI

O-YT.01

SEYYAR TiP ARABALI YANGIN SONDURME TUPU

Yap1 kompleksinde projede belirtilen yerlerde ve sayilarda olmak lizere kullanimi 6ngoriilen seyyar
arabali yangin sondiirme cihazlar1 50 kg kapasitede ve ABC tipi kuru kimyevi tozlu ve TS.11749 EN
1866’ ya uygun olacaktir.

128



Firmalar tekliflerinde, tekerlekli seyyar yangin sondiirme cihazinin marka, tip, kapasite ve diger tiim
ozellikleriyle belirtecekler, uygulama sirasinda tekerlekli seyyar yangin sondiirme cihazina ait katalog
ve prospektiisiin ayrica debi/basing abaklarinin Idare onayimi alacaklardir.

O-YT.02 HUKUK FAKULTESI

YANGIN MERDIVENI BASINCLANDIRMA VANTILATORU, FREKANS KONVERTORLU
28.000 m3/h — 35,0 mmSS.

Yap1 kompleksinde kullanilacak yangin merdiveni basinglandirma vantilatorleri, hiicreli aksiyal tip,
trifaze harici rotorlu motora sahip frekans konvertorlii olacak, basinglandirilan merdiven kovasi
sensoriinden aldif1 sinyal ile frekans konvertorii merdiven kovasim1 50 Pa basingta tutacak sekilde,
fan1 %20-%100 degisken debili olarak ¢alistiracaktir. Fan devri maksimum 2800 d/d, fan motorlar:
IP55 koruma ve Class F elektriksel izolasyon sinifinda, motor fana direkt akuple olacaktir.

Istenilen hava debisi ve basmcimn hassas olarak ayarlanabilmesini teminen fan kanatlari acisi
ayarlanabilir 6zellikte olacaktir. Fan motorlarinda asir1 yiike karsi koruma bulunacaktir. Vantilator
kasas1 galvanizli ¢elik sactan iiretilmis olacak, hiicre ici minimum 20 mm kalinlikta yangina dayanikli
tag yiinii veya seramik yiinii gibi malzeme ile kaplanmis akustik izoleli olacaktir. Fan tasarimi fan
hiicresinin yan panellerinin sokiiliip sisteme ulasilmasini saglayacak yapida, fan gdbegi preslenmis
celik sacdan, kanatlar yliksek kaliteli aliiminyum dékiimden imal edilmis olacaktir.

Sistemde kullanilacak basinglandirma vantilatorleri “CE Belgeli” olacaktir.

Firmalar tekliflerinde, sistemde kullanacaklari merdiven basinglandirma vantilatorlerini marka, tip,
kapasite ve diger tiim Ozellikleriyle belirtecekler, uygulama sirasinda séz konusu merdiven
basinglandirma vantilatorleri ile ilgili katalog ve prospektiisiin, ayrica debi/basing abaklarmin Idare
onayini alacaklardir.

O-YT.03 HUKUK FAKULTESI

BAROMETRIK DAMPER

Yangin merdiveni basinglandirma sisteminde, fazla basing rahatlatma damperi olarak kullanilacak olan
barometrik damperler projede belirtilen yer ve ebatlarda, oransal yayli, damperli, DKP sag¢tan mamiil
menfezi ve montaj elemanlar birlikte temin ve tesis edilecektir.

Sistemde kullanilacak barometrik damperler fabrikasyon olacak, s6z konusu damper’ de “CE Belgesi”
iretici firmada “ISO 9001-2000 Kalite Belgesi” aranacaktir.

Firmalar tekliflerinde sistemde kullanilacak barometrik damperleri marka, tip ve tiim teknik

ozelliklerini belirtecekler, uygulama sirasinda séz konusu barometrik damperler ile ilgili olarak
katalog ve prospektiislerin Idare onayini alacaklardir.

5. DIGER HUSUSLAR

e Proje, mahal listesi ve teknik sarthamede bulunmayan ancak mevcut yonetmelikler ve mevzuat
veya firmalarin kendi teknolojileri geregi yada isin teknigi ve sorunsuz bir isletmenin tesisi
acisindan sistemde bulunmasi gereken her tiirlii asli ve yardimci cihaz pompa, aksesuar ve
malzemeler ilgili firma tarafindan sistemin biitiinii icinde teklif edilecek, isi alan firma
sozlesmenin imzalanmasindan sonra bu konudan bahisle hi¢bir sekilde malzeme artis1 nedeniyle
fiyat farki talep edemeyecek, bu kapsamda yapilmasi zorunlu imalatlar isin anahtar teslimi gotiirti
bedeli iginde istisnasiz olarak yapilacaktir.
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Yap1 kompleksinde kullanilacak tiim cihazlar ister Cevre ve Sehircilik Bakanligi Birim
Fiyatlariyla, ister 6zel teknik sartnamelerle tanimlanmis olsun, tiim cihaz ve armatiirlerin katalog,
brosiir ve dokiimanlarinin idare onay: zorunlu olacak, cihazlara ait kapasite ve performans
belgeleri ile her tiirlii debi/basing abaklari Idare’ye sunulacaktir.

Klima ve Havalandirma santrallari, Roof-Top Klima cihazlari, VRF Klima sistemi cihazlar1 “CE”
belgeli olacak, iiretici firmada ISO9001-2000 kalite belgesi aranacaktir.

Pompa emme ve basma agizlarinda kullanilacak vana ve g¢ekvalf caplar1 projede belirtilen
caplardan daha kiiciik olamayacak, gerekli hallerde pompa agizlarina rediiksiyon yapilacak,

cek valflerin tam agilmasini saglamak {izere pompa ¢ikislarina makara yapilacaktir.

Proje, Mahal listesi ile Teknik Sartnamede birbirleriyle celismesi muhtemel hususlarda “Idare’nin
Tercihi “ esas olacaktir.
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1. ALTYAPI iSLERI IiCIN TOPRAK iSLERI

1.1.GENEL

Bu sartname, altyap1 calismalarini saglamak igin, islerin ISVEREN’in talimatina, projelere ve
sartnamelere uygun olarak alt yap1 sebekeleri ile ilgili kazi, hendek agma ve dolgu islerini
kapsamaktadir.

1.1.1.YARALANILABILEN YAYINLAR

Asagida listelenmis ve metin i¢inde temel tanim numarasi ile atifta bulunulmus yayimnlar bu
Sartnamenin bir par¢asini olustururlar.

Tiirk Standartlar Enstitiisti (TSE) Yayilari

TS 1500 insaat Miihendisliginde Zemin Siniflandirmasi

TS 1900 Insaat Miihendisliginde Zemin Test Metotlar1

TS 2170 Su ve Gaz Borularinin Yeraltina Yerlestirilmesi

TS 2519 Ahsap Iksa Isleri

DIGER YAYINLAR

Bayindirlik Bakanligi

Poz No.: 14001 — 15140 Kaz1, Iksa, Su Bosaltma v.b.

[ller Bankas1, Kanalizasyon Yapilar1 Ozel ve Teknik Sartnamesi.

1.1.2.KOTLAR VE BOYUTLAR

Tiim kazi isleri, dolgu ve sevler, projelerde belirtilen veya ISVEREN tarafindan yazili olarak istenen
sekilde gercek dogrultu ve kotlarinda yapilacaktir.

Asagidaki maddelerde sozii edilen, projelerde gosterilen veya ISVEREN” in yazil talimat1 disinda,
hicbir boyut degisikligine izin verilmeyecektir. Belirtilen boyutlarin digina tagan bir kazi yapilmasi
durumunda, bu farklilik ile ilgili harcamalar YUKLENICI tarafindan karsilanacaktir. Ayrica
ISVEREN tarafindan istendigi takdirde, bu degisiklikler sikistirilmis toprak, kirma tas veya beton
kullanilarak, ISVEREN” in talimat: dogrultusunda ve harcamalar YUKLENICI’ ye ait olmak iizere
diizeltilecektir.

1.1.3.TOPOGRAFIK OLCUMLER

Daha sonra belirtilecegi gibi, toprak ile ilgili herhangi bir ¢alisma baslatiimadan énce YUKLENICI bu
islerin yiiriitillecegi yerlerde topografik calismalar yaparak roper kaziklarini yerlestirecek, referans
ve Olcii olarak tiim bilgileri toplayip kaydedecek ve sinir ¢izilerini belirleyecektir.

1.1.4 TANIMLAMALAR

Elverisli Malzemeler

Elverisli malzemeler TS 1500°de GW, GP, SW ve SP olarak siniflandirilan malzemeleri igermektedir.
Elverigli Olmayan Malzemeler

Elverigli olmayan malzemeler TS 1500°de PT, OH, ML, MH, OL, GM, GC, SM, SC, ve CH olarak
siniflandirilan malzemeleri icermektedir. Kazi ile ortaya ¢ikan bu gibi malzemelerin degistirilmesi
konusunda ISVEREN Kkarar verecektir.

Kohezyonlu veya Kohezyonsuz Malzemeler

Kohezyonlu malzemeler TS 1500°de GC, SC, MC, MH ve CH olarak siniflandirilmistir. Kohezyonlu
malzemelere GW, GP, SW ve SP siiflandirmalari dahil edilmistir. GM ve SM olarak siniflandirilan
malzemeler ancak ince taneleri plastik olmadigi zaman kohezyonsuz olarak adlandirilirlar.

Sikistirma Olgiisii

Gerekli sikistirma 6lgiisti, TS 1900°deki degistirilmis Proctor Deneyi ile elde edilen maksimum kuru
yogunluk yilizdesi olarak belirtilmis olup, bu sartname kapsamindaki sikistirma iglerinde hi¢bir kosulda
bu yiizde, % 98 altinda olmayacaktir.
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1.2.MALZEMELER

1.2.1.SECILMIS DOLGU MALZEMESI

Secilmis dolgu malzemesi, kdk, organik malzeme, ¢6p, moloz ve 7.5 cm’ den biiyiik taglar ihtiva
etmeyen elverisli malzeme olacaktir. Malzemenin % 10’dan az1 200 No elekten (0.075 mm) gegecek
ve plastik endeksi 12 veya daha az olacaktir. Graniiler se¢me dolgu malzemesi saha kazilarindan veya
gerekiyorsa ingaat sahasi dis1 yerlerdeki diger kaynaklardan (ariyet) saglanacaktir.

1.2.2.DOLGU MALZEMESI
Dolgu malzemesi kdk, organik malzeme ve 7.5 cm’ den biiyiik tag pargalari ihtiva etmeyecektir.
Malzeme, kosullar1 karsilayabilen elverisli malzeme olacaktir.

1.2.3.RIJIT BORULAR

Rijit borular, minimum deformasyon ile tizerindeki tiim yiikleri tasimak {izere tasarlanmig borulardir.
Yataklama ve yan dolgu malzemesi borunun yiik tasima kapasitesini iyilestirmek i¢in kullanilacaktir.
Beton, ¢elik borular ve diiktil borular rijit boru olarak tanimlanmaktadir.

1.2.4 ESNEK BORULAR

Esnek borular, deformasyonlart rijit borularla ayn1 olmakla beraber rijit borulardan daha az yiik
tagiyan borulardir. Yataklama ve yan dolgu malzemesi bunlarin yiik tagima kapasitelerinin gogunu
karsilayacaktir. UPVC ve HDPE borular1 esnek tip borulardir.

1.2.5.BORU YATAKLAMASI iCIN SECILMIS GRANULER DOLGU MALZEMESI

Boru yataklamasi igin se¢ilmis graniiler dolgu malzemesi, boru yataklamasi i¢gin tanimlanan uygun
malzemeden olusacaktir. Bu dolgu malzemesi kazidan, stoktan veya disaridan getirilmis olabilir.
Secilen malzeme, topraksiz, i¢cinde kalsiyuim ve organik maddeler, kok, ¢op, enkaz ve donmus
malzeme bulunmayan, Tablo 1 ve 2’de belirtilen maksimum tas boyutundan daha biiyiik olmayan
malzemeden olacaktir. Bu malzeme uniform, kolayca sikistirilabilir ve minumum sikigtirma ¢abasi ile
istenen yogunluga getirilebilir olacaktir. I¢inde kenarlar1 keskin iri pargalar ve 1slaninca kirilan
parcalar bulunmayacaktir. Dolgunun gradasyonu malzemeleri siiriikleyip gotiirecek sekilde icinden
suyun gegmesine izin vermeyecek ve bdylece boru hattinin mesnetlenmesini azaltmayacak sekilde
olacaktir. Islak durumlarda dolgunun gradasyonu, ¢evreleyen dogal zemindeki ince tanelerin, yatak ve
yan dolgu malzemesi i¢ine girmesini onleyecek sekilde olacaktir. Secilen dolgu malzemesi, borularin,
baglantilarin ve baglanti malzemelerinin korozyonuna ve kalitesinin diigmesine neden olmayacaktir.
Dolgu malzemesi serilirken ve serildikten sonra boru hattin1 dogru konumda tutmak iizere yeterince
saglam olacaktir. Se¢ilen dolgu malzemesinin gradasyonu rijit borular i¢in Tablo 1.’de, esnek borular
icin Tablo 2’de kullanmak igin yatak ve kenar dolgu malzemesi siilfat miktari, kiikiirt trioksit olarak %
0.3’den fazla olmayacaktir.

Tablo 1. Rijit Borular i¢in Graniiler Yatak ve Kenar Dolgu Malzemeleri

Nominal Boru | Maksimum Agrega Tek agrega
Cap1 (mm) partikiil dereceleri boyutu
boyutu (mm) | (mm)
<100’den 10 - 10
100-150 15 14°den 5’¢ 10 veya 14
150-500 20 14’den 5’¢ 10,14 veya 20
veya 20°den
5’
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> 500 40 14°den 5’¢ 10,14,20 veya
veya 20’den | 40
5’e veya
40’dan 5’e

Tablo 2. Esnek Borular i¢in Graniiler Yatak ve Kenar Dolgu Malzemeleri

Nominal Boru | Maksimum Agrega Tek agrega
Cap1 (mm) partikiil dereceleri boyutu
boyutu (mm) | (mm)
<100’den 10 - 10
100-150 15 14’den 5’e 10 veya 14
150-300 20 14’den 5’e 10,14 veya 20
veya 20°den
5’
300-600 20 14’den 5’e 10,14 veya 20
veya 20°den
5’e
> 600 40 14’den 5’e 10,14,20 veya
veya 20°den 40
5’e veya
40’dan 5’e

1.2.6.ARIYET MALZEMESI
Sahadaki kazidan yeterli miktarda graniiler dolgu elde edilememesi durumunda YUKLENICI giderleri
kendi kargilayarak, boru yatagi i¢in malzeme getirecektir.

1.3.ISCILIK

1.3.1.GENEL

Altyapu tesisleri i¢in yapilacak toprak islerinde genel yontem asagidaki sekilde olacaktir.

1.3.1.1. KAZI

Tiim hendek kazilar1 projelerde gosterilen veya ISVEREN” in bildirecegi kesit ve egimlerde olacaktir.
Hendek ve ¢ukurlarin kazis1 tamamlandiginda, boru désemesine ve menhol imalatina gegmeden 6nce
YUKLENICI, iISVEREN i islerin kontroliinii yapmak ve 6l¢iim almak iizere haberdar edecek ve
ISVEREN’ in onay1 olmadan imalata baslamayacaktir.

1.3.1.2.D0LGU

Borular yerlestirilip denetlendikten, test edildikten ve ISVEREN onay1 altinda gegici destekler
kaldirdiktan sonra dolgu islemi ileride belirtildigi sekilde yapilir. Borularin ve beton kaplamalarin
kapatilmasindaki ilk kismin dolgusunun ileride belirtildigi sekilde se¢ilmis malzemeden olmasi
gerekliligine dikkat gosterilmelidir. Dolgu sonrasi artan malzeme, ileride agiklanacag sekilde
santiyeden uzaklastirilacaktir.

Hendekler dolgu i¢inde agildiginda, ¢evre dolgu malzemesine esit sikistirma islemi saglanmalidir.

1.3.2.HAFRIYAT

Her tanimdaki ve her cins malzemedeki kazi bagka sekilde tanimlanmadig stirece belirtildigi
derinlikte yapilacaktir. Kazi siiresince, uygun dolgu malzemesi, agir1 yiiklemeden kacinmak ve
kaymalar1 6nlemek iizere, uygun tarzda, hendek kenarlarindan yeterli uzaklikta istiflenecektir.
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Diizeltme yilizey suyunun hendek i¢ine akmasi ve diger hendeklere ulagsmasini 6nlemek tizere gerektigi
sekilde yapilacaktir. Altyapi tesis kanallari, dolgu islemi tamamlanincaya kadar yiizey suyunun
pompalanmasi, bosaltiimasi, drene edilmesi yolu ile sudan korunacaktir. YUKLENICI insaata
baslamadan &nce dnerecedi su bosaltma yéntemini ISVEREN’ e onaylatacaktir.

1.3.2.1.UYGUN KAZI MALZEMESI

Kazidan ¢ikarilan uygun malzeme sahada diizgiin bir sekilde stoklanacak ve dolgu malzemesi olarak
kullanilacaktir. Dolgu atarak gerekenden fazla olan uygun malzeme YUKLENICI tarafindan
yiiklenecek ve ek maliyet getirmeden ISVEREN’ in gosterecegi bir yere nakledilecektir.

1.3.2.2.UYGUN OLMAYAN KAZI MALZEMESI

Uygun olmayan kazi malzemesi ayr1 olarak stoklanacak ve ISVEREN’ e ek maliyet getirmeden
YUKLENICI tarafindan saha digina atilacaktir. Fazla olan uygun kazi malzemesi, uygun olmayan kazi
malzemesi gibi saha disina atilacaktir.

1.3.3.HENDEK KAZISI

Hendekler, borularin ve kablolarin ddsenmesine uygun, 60 cm den az olmamak kosulu ile, gerekli
ende agilacaktir. Boru hendeklerinin kenarlari olabildigince dik olacaktir. Hendekler ¢izimlerde
gosterilen limitler icerisinde kalacak sekilde agilacaktir. Hendek tabanlar1 asagida belirtilen sekilde
hazirlanacaktir.

1.3.3.1.ALT TABAKANIN HAZIRLANMASI

Hendekler projelerde belirtildigi veya ISVEREN” in yonlendirdigi sekilde, hat, kot, egim ve
derecelerine uygun olarak kazilacaktir. Fazla kazi yapmamaya 6zen gosterilecektir. Fazla derinlikler
boru yataklamasinda belirtildigi sekilde doldurulacak ve sikistirilacaktir.

Kayaya rastlanmasi durumunda alt yiiz diizenlenecek ve beton veya 200 mm’ den az olmayacak
kalinlikta yatak malzemesi ile doldurulacak boylece borulara hasar verecek kaya etkisi olmayacaktir.

1.3.3.2.YUMUSAK BOLUMLERIN ATILMASI

Kazi tabaninda, boruyu uygun sekilde mesnetlemekten uzak 1slak, yetersiz ve sabit olmayan
malzemeye rastlandiginda bu malzeme sabit boru yatagi ingaatina uygun bir derinlige kadar
kazilacaktir.

Hendekler uygun onayli malzeme ile yeterli derecede doldurulacaktir:

1.3.4.EK KAZI

Bacalar, vana hiicreleri ve benzeri yapi kazilari, kazi kenarini tutmak ve korumak tlizere set ve iksa igin
kenarlarda en az 30 cm birakilarak yapilacaktir. Bu tip ek kaz1 altinda herhangi fazla kazi ISVEREN’
in talimatiyla yapilmadik¢a gegersiz kabul edilecek ve giderleri YUKLENICI® ye ait olmak iizere
kum, ¢akil veya beton ile doldurulacaktir.

1.3.5.KAYA KAZISI .
Kaya veya sert malzeme kazisi, ISVEREN’ in onaylayacagi mekanik metotlar ile yapilacaktir.
Patlatma islemine izin verilmeyecektir.

1.3.6.BORU YATAKLAMASI

Kazi tabanina boru yataklama malzemesi konacaktir. Bu malzeme bu sartnamede belirtilen se¢ilmis
graniiler dolgu malzemesi olacaktir.

Alt zeminin ISVEREN tarafindan onaylanmasindan sonra beklenmeden segilmis graniiler dolgu
malzemesi kazinin tiim genisligince serilip sikistirilarak graniiler yataklama yapilacaktir.

Boru yataklama malzemesi hat, kot, egime uygun yapilacak ve sikistirtlacaktir. Boru hatt1 boyunca
yatak {istli en az boru alt dortte birlik kismi1 yatak malzemesi iizerinde rahatca oturabilecek sekilde
yuvarlatilacaktir. Bu islem, baglanti iglemlerinin miisaade ettigi, boru boyunca yapilacaktir. isin bu
kismi, bu iste deneyimli kisilere yaptirilacaktir.
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1.3.7.BORU DOSENMESI VE BAGLANTILARI

Borular dogrudan graniiler yatak {izerine yatirilacak ve belirtilen toleranslar icinde dogru hat ve kotlara
gore ayarlanacaktir. Boru soketleri ve baglantilar i¢in birakilacak bosluklar daima yatak i¢inde
yapilacak, yerlestirme ve baglanti yapma sirasinda yatagin bozulmamasina dikkat edilecektir. Borular
yerlestirildikten sonra gerekiyorsa ek graniiler malzeme serilecek ve miimkiin oldugunca borular her
iki tarafindan esit sekilde sikistirilacaktir. Herhangi bir boru hattinin i¢ yiiziiniin konumunda dogrultu
ve kotunda paftalarda belirtilenden + 20 mm fazla sagsma olmayacaktir. Hig¢ bir boruda ters meyil
olmayacaktir.

1.3.8.BORU CEVRESI

Secilmis kenar dolgu malzemesi borunun her iki tarafina muntazam bir sekilde yerlestirilecek,
dogrultu ve kotun degistirilmemesine dikkat edilecektir. Soket bosluklar1 igindeki yatak malzemesi
sikistirllmayacaktir. Kenar dolgunun normal yerlestirilmesi yeterlidir. Kenar dolgunun boru halkasinin
alt kenari ile temasi saglanacak, borunun her iki kenar esit olarak boru iistiine kadar doldurulacaktir.
Hendek duvarlarina kadar tam sikistirma saglanacak ve bu sikistirma 150 mm. yi gegcmeyecek
kalinliklarda yapilacaktir. Kapatmadan 6nce deney yapilacak boru hatlarinda kenar dolgu malzemesi
boruyu yeterince destekleyecek kadar serilecek ve baglantilar test sonuglanana ve ISVEREN
tarafindan onaylanana kadar ag¢ik birakilacaktir.

Boru hattinin ISVEREN tarafindan kabuliinden sonra, boru ¢evresi koruyucu tabaka olusturmak iizere
boru iistiinden en az 300 mm yukariya kadar koruyucu bir tabaka ile doldurulacaktir. Ayni malzeme
bu koruma tabakasi i¢in de kullanilacak ve sikigtirma elle ve dikkatle yapilacaktir.

Yataklama ve boru ¢evresi islemleri sirasinda borular dogru hat ve kotlarinda olacaktir.

1.3.9.GERI DOLGU

Yiiklenici geri dolgu baslamadan veya kapatilmadan 6nce kapatilmak tizere herhangi bir isin
ISVEREN tarafindan kontrol edilebilmesi icin ISVEREN’ e olanak tanryacaktir. Yukaridaki sartlara
bagli olarak, gerekli islemler tamamlandiktan hemen sonra geri dolgu islemine baglanacaktir. Ancak,
kapatilacak isler, etkiyecek iist yiikleri tasiyacak giicii kazanincaya kadar dolguya baglanmayacaktir.
Bacalar ve diger dolgular, farkli yiikleme ve hasardan korunacak sekilde yapilacaktir.

Servis kanallarnin konumu, hendekler dolduruldugu zaman isaretlenecek ve ISVEREN” in belirttigi
sekilde kalici isaretler saglanacaktir.

1.3.9.1.BORU HENDEKLERININ GERI DOLGUSU

Gerekli basing deneyleri yapilincaya ve ¢esitli tesisat yerlesiminin kapatilmasina iliskin degisik
boliimlerde belirtilen dzelliklerin saglanmasina kadar hendekler doldurulmayacaktir. Fazla derinlikte
acilan hendekler, durumlari igin belirtilen 6zel durumlar harig, bitirme diizeyine kadar, belirtilen
sikistirmaya uygun ve belirtilen malzeme ile doldurulacaktir. Uygun olmayan sekilde doldurulan
hendekler, uygun sikistirmanin yapilacagi derinlige kadar agilacak ve belirtilen sekilde sikistirilacaktir.
Malzeme, tabakalar halinde serilecek ve serilmeden 6nce hendek i¢inde y1gilmayacaktir. Dolgu yayma
ve sikistirma iglemi boruya hasar vermeden yapilacaktir. Borunun veya baglantinin 300 mm’lik
herhangi bir kism1 i¢inde mekanik tokmaklar kullanilmayacaktir.

Hendek Alt Kismi

Hendek alt kismindaki geri dolgu malzemesi maksimum 15 c¢m lik tabakalar halinde sikistirilacak, atik
su kanallar tizerinde en az 60 cm, diger tesisat hatlar1 tizerinde en az 30 cm lik bir kaplama olana
kadar bitisik tabaka yogunlugu elde edilinceye kadar tokmak ile sikistirilacaktir. Hendegin bu
kismindaki dolgu malzemesi, sikistirma isleminin yapilabilecegi nem oraninda bir malzeme olacaktir.
Malzeme igerisinde 2.5 cm’den biiyiik daneli taglar ve 15 cm den biiylik boyutlu sert toprak parcalar
olmayacaktir. Boru tistiindeki ¢evreye hasar vermemek i¢in 6zel itina gosterilecektir.

Hendek Ust Kism1

Dolgu malzemesi asagida belirtilen kalinlig1 gegcmeyecek tabakalar halinde serilecek ve her bir tabaka
belirtilen yogunlukta sikistirtlacaktir. Sikistirma yiizdesi, TS 1900°de deney test yontemi ile elde
edilen maksimum yogunlugun bir yilizdesi olarak tanimlanmaktadir.
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Kaldirim Altinda

20 cm tabakalar, kohezyonlu zeminler i¢in % 90 maksimum yogunluga, kohezyonsuz zeminler icinse
% 95 maksimum yogunluga, kaldirim alt temel malzemeleri sartlarinin ve sikistirma kontroliiniin
gerektirdigi yiikseklige kadar.

Tohumlanacak Alanlar ve Yaya Yolu Altinda

30 cm’lik tabakalar, kohezyonlu zeminler i¢in % 85 maksimum yogunlukta, kohezyonsuz zeminler
icinse % 90 maksimum yogunlukta olacaktir.

Diger Alanlar Altinda

30 cmlik tabakalar, yogunluk % 98 olacaktir.

1.3.10.DENEYLER
Ornek alma ve deneme YUKLENICI’ nin sorumlulugundadir ve deney laboratuarda masraflart
kendisine ait olmak {izere yapilacaktir. Deney sayisi ve tipi asagidaki program seklinde olacaktir:

1.3.11.DENEY SIKLIGI VE TURU

Deney Tipi Siklik

Sahadaki Nem Her 150m hendek ve her

kat malzeme igin bir kere

Simiflandirma

(Malzeme tiirii)

Gradasyon ve

Atterberg Limiti Yukaridaki gibi

Sahadaki yogunluk ve nem Her katta her 500 m i¢in
1 adet

Laboratuarda Sikistirma Deneyi ISVEREN’in
(Yogunluk/Nem Kontrolii) belirleyecegi adette

TS 1900 - Degistirilmis Proctor Metodu

Toprak Tasima lsleri

Bu S6zlesme altinda yapilacak toprak tasima isleri igin YUKLENICI’ ye ayr1 bir 6deme
yapilmayacaktir.

2.YAGMURSUYU VE ATIKSU SEBEKE SiSTEMIi

2.1. GENEL

Bu sartname Yagmursuyu Drenaj ve Atik Su Sebekesinin insaati igin islerin, ISVEREN ’in talimatina,
projelere ve sartnamelere uygun olarak, spiral sarimli HDPE esasli korrige boru (borularin rijitligi SN
8 den az olmayacaktir) olarak désenmesi, eklenmesi, bacalarin, 1zgaralarin, kutu kesitin ve agik

kanallarin yapilmasi islerini kapsamaktadir.
2.1.1.SUNUMLAR

2.1.1.1.MALZEME LISTESI

YUKLENICI, en kisa zamanda, herhangi bir malzeme, boru 6zel pargasi veya ekipman satin
alinmadan 6nce, islerde kullanilacak bu malzeme, boru 6zel parcasi veya ekipman listesini onay i¢in
ISVEREN’ e sunacaktir. Bu listede imalatgilarin isim ve adresleri, katalog numaralari ve ticari
markalar1 bulunacaktir. YUKLENICI, ISVEREN’ in bu konuda isteyebilecegi diger bilgileri de
saglayacaktir.
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2.1.1.2.0RNEKLER
Malzeme &rnekleri, ISVEREN tarafindan gerekli goriildiigiinde ve bu hususta talimat verildigi
takdirde, malzemelerin sahaya getirilmesinden 6nce saglanacak ve ISVEREN’ e onaylatilacaktir.

2.1.1.3.MALZEMELERIN DENEY RAPORLARI VE BELGELERI

Her malzemenin sartnamenin gerekliligini sagladigi hususundaki belgeler, YUKLENICI ve satict
tarafindan imzalandiktan sonra, malzeme imalatcis1 adia YUKLENICI tarafindan sunulacak ve
malzeme sahaya getirilmeden 6nce ISVEREN” in onay1 alinacaktir.

2.1.2.BORULARIN DOSENMESI (HATLAR,SEVIYELER,EGIMLER,BOYUTLAR)

Biitiin ¢aligmalar, Projelerde gosterilen hakiki hatlar ve kotlara uygun ve/veya ISVEREN tarafindan
verilen yazili talimat esaslarinca yiiriitiilecektir. Boyutlarda, ISVEREN tarafindan yazili talimat
almmas1 durumu hari¢ asagidaki paragraflarda bahsedilen veya projelerde gosterilenler haricinde
degisiklik yapilmasina miisaade edilmeyecektir. Aykiri isler yapilmasi durumunda bu isler tiim
giderleri YUKLENICI’ ye ait olmak iizere yikilacak ve sokiilerek yeniden insa edilecektir.

2.2.BORU BOYLARI

Uretildikten sonra nakledilecek spiral sarimli HDPE esash korrige boru boylari, nakliye aracinin kasa
boyu ile sinirli oldugundan 6 m olmalidir. Santiye sahasinda tiretilecek spiral sarimli HDPE korrige
boru boylari igin bdyle bir sinirlama yoktur.

2.3.BORU CAPLARI
Pis su kollektorii olarak kullanilacak spiral sarimlit HDPE korrige borular1 genellikle @ 150 - @ 2000
caplar arasindadir.

2.4 BORU BAGLANTILARI

Borular birbirlerine i¢ten uygulanan mangonlar ile baglanir. Mansonlar, borular ile ayn1 hammaddeden
(HDPE) olup i¢ yiizeyi piiriizsiiz, dis yiizeyinde bir stop ¢izgisi bulunacak sekilde imal edilirler.

Boru baglantilarinmin su s1izdirmazligi, TS 12132 madde 1.2.3.3’te belirtildigi gibi boru numunelerinin
0.50 atm su basinci altinda 15 dakika bekletilmesi ile dl¢iiliir. Numuneler suyu sizdirmamalidir.

2.5.SPIRAL SARIMLI HDPE KORRIGE BORULARIN NAKLEDILMES]
Borular, nakledilecek arag icerisine en fazla 2 m yiikseklige kadar yerlestirilecek ve sabitlenecektir.
Kiiciik ¢apli borularin biiytik ¢apli borular igerisine yerlestirilerek i¢ ice tasinmast miimkiindiir.

2.6.SPIRAL SARIMLI HDPE KORRIGE BORULARIN YUKLEME, BOSALTMA VE ISTIF
EDILMESI

L metre uzunlugundaki bir borunun yiikleme bosaltma veya istif iglemi yapilabilmesi i¢in en az 3 cm
genisliginde ve kaldirma kapasitesi en az 750 kg olan iki adet kaldirma halati boru orta noktasindan
1/4 mesafeye simetrik olarak baglanacaktir. Halat ile kaldirilan borunun tehlike arz etmemesi igin boru
ucuna bir kilavuz halat1 baglanacak ve yonlendirilmesi saglanacaktir.

Boru stok sahasi 6ncelikle ¢ali ve fundaliklardan temizlenecek

ve diizgiin bir hale getirilerek stoklama islemine hazirlanacaktir.

Borular stok sahasinda esneme, delinme ve benzeri gibi etkilere maruz kalmayacak sekilde dikkat ve
0zenle stoklanacak, azami stok yiiksekligi 2 metre olacaktir.

2.7.SPIRAL SARIMLI HDPE KORRIGE BORULARIN KESILMESI

Boru standart boyundan daha az uzunlukta olan bir baglantinin yapilabilmesi igin boru kesilmesine
ihtiya¢ duyulur.

Spiral sarimlt HDPE borular1 désemeye uygun boyda ve boru eksenine dik olarak kesilecek ve bunun
icin kesilmek istenen uzunluk, boru iizerine sablon vasitasi ile isaretlenecektir.
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Boru kesim islemi; kesilmek istenen boru ¢elik kusak takviyeli ise elektrik enerjisi ve yiiksek frekans
ile calisan bir metal kesici, ¢elik kusak takviyeli degil ise elektrik enerjisi ve yiiksek frekans ile calisan
bir testere vasitasiyla yapilacaktir.

Boru kesim islemi bittikten sonra boru cidarlar1 temizlenecektir.

2.8.SPIRAL SARIMLI HDPE KORRIGE BORULARIN DOSENMESI

Hendek kenarinda bulunan L metre uzunlugundaki bir borunun hendek icine indirilmesi i¢in en az 3
cm genisliginde ve kaldirma kapasitesi en az 750 kg olan iki adet kaldirma halati boru orta
noktasindan L/4 mesafeye simetrik olarak baglanacaktir. Halat ile kaldirilan borunun tehlike arz
etmeden hendege indirilebilmesi i¢in boru ucuna bir kilavuz halati baglanacak ve yonlendirilmesi
saglanacaktir.

Borular verilen 6l¢iilerde kazilmis ve kot verme islemleri tamamlanmig olan hendek yatagi iizerine
dikkatli bir sekilde oturtulacak ve akar kotu kontrol edilecektir. Spiral sarimli HDPE borular diger
esnek boru sistemlerinde oldugu gibi tizerlerine gelen yiikleri - zemine iletmek suretiyle - zeminle
beraber tagirlar. Bu durumda boruyu gevreleyen yataklama malzemesinin 6nemi biiyliktiir. Borularin
iizerlerine gelen imla yiiklerini tagiyabilmeleri agisindan 6ngoriilen yataklama tipleri asagida
verilmistir.

Yataklama Tip 1 Borunun 10 cm altinda ve borunun 50 c¢m iistiine kadar 20°ser cm tabakalar halinde
ve %95 proktor degerine ulagincaya dek sikistirilmig ¢akil kullanilmasi ile olusturulan yataklama
tipidir.

Yataklama Tip 2 Borunun 10 cm altindan 30 cm {istiine kadar 20°ser cm tabakalar halinde ve %95
proktor degerine ulasincaya dek sikistirilmig ¢akil kullanilmasi ile olusturulan yataklama tipidir .
Yataklama Tip 3: Borunun 10 cm altindan 30 cm {istiine kadar 20’ser cm tabakalar halinde ve %95
proktor degerine ulasincaya dek sikistirilmis kirma tag kullanilmast ile olusturulan yataklama tipidir.

2.9.SPIRAL SARIMLI HDPE KORRIGE BORU BASLARININ BAGLANMASI

Spiral sarimli HDPE borularin baslar1 6zel bir mangon yapistiricist yardimiyla yapistirilmak suretiyle
baglanacaktir. Bunun i¢in bas baglamasi yapilacak boru mangonlari toprak, kum ve benzeri gibi
etkilerden temizlemek icin silinecek eger 1slaksa kurutulacaktir. Bundan sonra mansona viskoz sivi
kivamdaki mangon yapistiricisi siiriilecek ve spiral sarimlit HDPE boruya yapismasi saglanacaktir.

2.10.YOL IZGARALARI
Yollar, bina girisleri ve diger alanlardaki yagmursuyu 1zgaralar projelerde gosterildigi gibi
yapilacaktir.

2.11.BACALAR
Bacalar prekast betonarme yapilacak ¢ergeve ve kapagi pik dokiim demirden olacaktir. Yerinde dokme
bacalar i¢in BS 20, prekast bacalar i¢in BS 25 betonu kullanilacaktir.

2.12.BACALAR ICIN CERCEVE VE KAPAKLAR
Baca ¢erceve ve kapaklar1 kompozit malzemeden yapilacaktir.

2.13.HENDEKLER
Yagmur suyu hendekleri, projelerde gosterildigi gibi ve ‘Altyapi Isleri I¢in Toprak Isleri Teknik
Sartnamesine” uygun olacaktir.

2.13.1.HAT DUZGUNLUK DENEYI
Hat diizgiinliik deneyi “Altyap1 Sebekeleri i¢in Toprak Isleri Teknik Sartnamesi” nde belirtildigi gibi
yapilacaktir.

2.13.2.ICERIYE VE DISARIYA SIZINTI DENEYLERI

Hatlarda igeriden disariya ve disaridan igeriye sizint1 i¢in uygun deneyler yapilacaktir.

Sizdirma deneyleri i¢in, hendeklerde en az borunun alt yarisina kadar dolgu yapilacaktir. Gerekiyorsa,
borunun deney sirasinda hareketini 6nlemek lizere, kontrole olanak saglamak igin ek yerleri acikta

141



birakilacak sekilde, boru istiine yeterli miktarda ilave dolgu yapilacaktir. Gozle goriilen kacaklar
deney sonuclarina bakilmaksizin diizeltilecektir. Deney yapilacak boru hatt1 sizma deneyi boru
hattinin yukari ucunda borunun en iist noktasi ile su tablasi seviyesi iizerinde en az 0.60 m. basing
yiikii elde edilecek sekilde hattin igine su doldurmak suretiyle yapilacaktir.

Dolu hat 4 saat bekletilecektir. Bu siireden sonra basing yiikii tekrar tesis edilecektir. Bu su
seviyesinin, iki saatlik deney siiresince sabit tutulmasi i¢in gereken su miktar1 dlciilecektir. Eger kagak
su belirlenirse gerekli diizeltme yapilarak tekrar deney yapilacaktir.

3. KULLANMA SUYU SEBEKE SISTEMI

3.1.GENEL

Bu Sartname; icme suyu, yangin suyu ve sulama suyu sebekelerinin insaat1 i¢in islerin ISVEREN” in
talimatina, projelere ve sartnamelere uygun olarak yapilmasini kapsar.

Borular TS 418 standardina uygun ve dizayn gerilmesi 8 N/mm? olacaktir.

Boru hammaddesinin yogunlugu TS 1310 test metoduna gore

0lciildiigii zaman 950 kg/m? ten az olmamalidir.

Kopma halindeki uzamas1 ISO 6259 test metoduna gére dlgiildiigiinde % 600°den az olmamalidir.
Akma noktasindaki gerilme mukavemeti [ISO 6259 test metoduna gore 6lgiildiigiinde 23 N/mm?
olmalidir.

Boru ve eklenti parcalar1 20° C sicaklikta ve nominal i¢ basingta su gegirildiginde min 50 y1l dmiirlii
olmalidir.

Boru ve ekleme pargalar1 -40° C sicaklikta standartlarda belirtilen dayanimi saglamalidir.

Borularin iizerinde {iretim standardi, borunun anma gapi, et

kalinlig1, imalat¢1 firmanin ismi yazili olacaktir.

3.2.HDPE BORULAR VE FITTINGLER

I¢me suyu, sulama suyu ve yangin suyu sebekelerinde kullanilacak olan HDPE borular 10 Atiiliik
borular olacaktir. Tiim HDPE borular HDPE baglanti pargalari, fittingleri ile birlikte temin edilecektir.
Borular PE 100 hammaddeden imal edilecektir.

HDPE Borular ve Fittingleri igme suyu kullanimina uygun koyu mavi veya siyah renkli olarak, gilines
1s181na dayanikliligr arttirmak i¢in UV katkili temin edileceklerdir.

Uretim Standards; TS 418, prEN 12201, ISO 4427, DIN 8074-75 e uygun olacaktir.

Boru ve fttinglerin kabuliindeki testler ISO standartlarina gore yapilmis olacaktir.

Yiiklenici ISVEREN’e imalat¢1 firmanin kullandig1 hammaddenin tiim &zelliklerini vermek
durumundadir.

Uretilen boru iizerinde hangi hammaddeden iiretildigi yazmak zorundadir.

Boru ve fittingler 20 derece sicaklikta ve nominal i¢ basingta su gegirildiginde 50 sene, ve, -40 derece
sicaklikta standartlarda beklenilen dayanikliligi mutlaka saglamalidir.

Boru ve fittingler kimyasallara kars1 yiiksek dirence sahip olmalidir.

Hijyen ile ilgili renk, bulaniklik, koku, 20 derece koku dalgalanma degeri, tad, 20 derecede tad
dalgalanma degeri, kopiige doniis meyli deneyleri yapilmali ve Yiiklenici imalatg1 firmadan Hifzisthha
Enstitiistinden alinmis raporu istemeli ve malzeme kabulii sirasinda onay dosyasina dahil etmelidir.
ISVEREN gerekli gordiigii takdirde masraflar1 Yiiklenici’ye ait olmak iizere HDPE Borular ve
fittinglerinin deney ve testlerini yaptirmaya yetkilidir.

Yiiklenici ISVEREN tarafindan segilen imalatc1 firmanin {iretimini yaptig1 biitiin ¢aplardaki borulara
ait fittinglere sahip oldugunu taahhiit etmek zorundadir.

Borularin iizerine iiretim standardi, borunun anma ¢api, et kalinligi, norm numaralari, imalat¢isinin
ismi yazili olacaktir.

Borular nakliyeye uygun boyda, 6 m ve 12 m boylarda ve alin kaynagina uygun olacaktir. 125 mm den
kiiciik caplardaki borular kangal olarak temin edilebilecektir.

Yiiklenici boru imalat¢ist firmanin ISO 9000 kalite giivence sistemine sahip oldugunu
belgelendirmelidir.
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Boru fittingleri ve ek pargalar ilgili standartlarina uygun olarak enjeksiyon ve/veya konfeksiyon
yontemiyle imal edilmis olacaktir.

Tiim boru fittingleri ve ek parcalar1 birlestirilecekleri borular ile ayni basing dayanimina sahip
olacaktir.

Ek parcalar ile birlikte lizerinde kaynak bilgileri iceren barkod etiketleri de verilecektir.

Yiiklenici, imalat¢1 firmanin TSE belgesini onay dosyasinda ibraz edecektir.

Fittinglerin 6l¢ii ve toleranslar ilgili standartlarda tamimlandig1 sekilde olacaktir.

Fittinglerin testleri, 6l¢iimleri ilgili standartlarda tanimlandig: sekilde olacaktir.

Te, Dirsek, Flans Adaptort, kep, kor flans, rediiksiyon parcalari alin kaynagi ile birlestirme yontemine
uygun olarak spigot kuflakli olacaktir. Flans adaptorlerinde kullanilacak ¢elik flanglar gerektigi yere
gore galvaniz ¢elik veya korozyona dayanikli farkli bir kaplama ile kapli olacaktir.

3.3.BORULARIN VE FITTINGLERIN AMBALAJLANMASI, ETIKETLENMESI,
TASINMASI VE ISTIFLENMESI

125 mm ¢apa kadar borular kangal halinde, 140 m ¢apin tstiindeki borular ise nakliyeye uygun olarak
12 m veya 6 m boyda iiretilecek ve ambalajlanacaktir. Kiiglik ¢aptaki borular biiyiik ¢aptaki borularin
icine yerlestirilerek ambalajlama yapilabilir ancak i¢ ice boru sayis1 10 adedi gecemez.

Borularin ambalajlari iizerine 1 m araliklar ile su bilgiler yazilmalidir: {iretici adi, standart numarasi,
standart logosu, boru hammaddesi, boru ¢api, boru et kalinligi, SDR grubu, ¢alisma basinci, MFI
grubu, makine no ve iiretim tarihi.

HDPE borularin ve fittinglerin ambalaj malzemesi giines altinda istifleme durumunda giines 118101
iceriye gecirmeyecek malzeme olmali ve delinmez ve yirtilmaz malzeme olmalidir.

Fittinglerin ambalaj1 iizerinde su bilgiler bulunmalidir: Giretici adi, standart numarasi, standart logosu,
boru hammaddesi, i¢ ¢ap1, SDR grubu, ¢alisma basinci ve iiretim tarihi.

Boru ve fittingler taginirken tasima aracinda zarar verebilecek ¢ivi, sert cisimler, tag vb
bulunmamalidir.

Borular ve fittingler aracin igine daginik bir sekilde konulmamalidir, indirme ve bindirmelerde borular
ve fittingler kesinlikle atilmamalidir.

Borularin ve fittinglerin istiflenecegi stok sahasinin zemininde borulara ve fittinglere zarar verebilecek
malzemeler bulunmamali ve varsa temizlenmelidir.

Kangal halinde gelen borularin istiflenmesinde iist tiste konulacak kangallarlin yiiksekligi 1.5 m yi
asmamalidir.

Diiz borular piramit seklinde veya i1zgara seklinde yapilabilir. Her iki sekilde de zemine 1 m araliklarla
5x10 cm tahtalar déosenmelidir ve her iki sekilde de borular maksimum 1.5 m yiiksekliginde
istiflenmelidir.

Piramit seklinde borular iist {iste ve her sirada 1 adet azaltilarak istiflenir. Izgara istiflemede ise borular
alt siradaki borulara 90 derece ac1 yapacak sekilde istiflenecektir.

Yaz aylarinda istifleme yiiksekligi sicak havanin borularda deformasyon olusturmamasi i¢in 1 m
yiikseklikte istiflenmelidir. Ayrica istiflenen borular kullanilincaya kadar iizeri branda ile ortiilerek
UV den korunmalidir.

3.4 BORULARIN DOSENMESI

Biitiin calismalar, Projelerde gosterilen hakiki hatlar ve kotlara uygun ve/veya ISVEREN tarafindan
verilen yazil talimat esaslarinca yiiriitiilecektir. Boyutlarda, ISVEREN tarafindan yazili talimat
alinmas1 durumu hari¢ asagidaki paragraflarda bahsedilen veya projelerde gosterilenler haricinde
degisiklik yapilmasina miisaade edilmeyecektir. Aykiri igler yapilmasi durumunda bu isler tiim
giderleri YUKLENICI’ ye ait olmak iizere yikilacak ve sokiilerek yeniden insa edilecektir.

HDPE borularin désemesi DIN 19630, DIN 4033, DIN 18300 ve EN 1610 standartlarinda belirtilen
kurallara gore yapilacaktir. Borular kanal diginda kaynatildiktan sonra kanal igerisine indirilebilecektir
Dosemede borular higbir suretle ezilmemelidir. Nakliye veya stoklama sirasinda hasara ugramis olan
borular kesinlikle kullanilmayacaklardir.

Doseme esnasinda kanal icerisinde yer alt1 suyu veya yagmur suyu birikintisi kesinlikle olmayacaktir.
Kanalda su varsa déseme 6ncesinde pompa ile bosaltilacaktir.
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Yapisik olmayan kum gakil, karisik taneli kum ve ¢akil kanal dolgu malzemesi olarak kullanilmis
olacaktir. (altyap1 isleri i¢in toprak isleri kismina bakiniz).

Kazi topragi dolguya elverisli ise yataklamaya gerek kalmadan boru dogrudan kanal tabanina
yatirilabilir, Kaz1 topragi dolguya elverisli degil ise kanal derinligi arttirilacak ve kuru dolgu
malzemesi (kum) ile yataklama yapilacaktir.

Yataklama kalinligi minimum 100 mm + boru ¢apinin 1/10 u kadar olmalidir. Yataklama malzemesi
hafif bir kompaktdr ile %95 mukavemet saglanincaya kadar sikistirilacaktir.

Boru yan dolgular1 asgari 30 cm kalinlikta désenecek ve hafif bir kompaktor ile yine %92-%95
oraninda sikistirilmalidir. Bu igsleme her 30 cm de bir dolgu boru {izerinde 30 cm olana kadar devam
edilecektir.

Dolgu boru iizerini 30 cm gectikten sonra dolgu islemi orta gligte bir kompaktor ile dolgu
sikistirildiktan sonra bitirilecektir.

3.5.BORULARIN BIRLESTIRILMESI

HDPE borular, igme suyu, sulama suyu ve yangin suyu temini sisteminde ve sebekesinde birbirleri ile
alin kaynagi yontemi ile birlestirilecektir. HDPE borularin alin kaynagi ile birlestirilmesinde asagidaki
hususlara dikkat edilecektir:

Alin kaynag1 yapilan ortamin 1sis1 5 derecenin altinda olmayacaktir.

Birlestirilecek borularin et kalinliklar esit olacak, fark bulundugu takdirde iki borunun et kalinlig
farki en fazla %10 olacaktir.

Kaynak igsleminde kullanilacak olan alin kaynagi makinesinin sertifikasi olacaktir ve sertifika
ISVEREN’e sunulacaktir.

Kaynak iglemine baslanmadan dnce kaynak yiizeyleri traslanacak, oksidasyonu alinacak ve kaynak
ylizeylerinin tamamen birbiri ile temas1 saglanacaktir.

Kaynak yapilacak yiizeyler traglandiktan sonra herhangi bir sebeple kirlenmesi 6nlenecektir. Kirlenme
olur ise traglama iglemi tekrar yapilacaktir.

Kaynak yapilacak yiizey iitii ile 1sitillmadan dnce saf alkol ile temizlenecektir.

Kaynak titli sicakligi borunun tiretildigi hammaddeye ve uygulama standardina gore belirlenecektir. Et
kalinlig1 az olan borular igin iist 1s1 degeri, ¢gok olan borular i¢in alt 1s1 degeri segilecektir.

Kaynak iglemi bagladiktan sonra kaynak soguma siiresince borularin birlesme basing degerleri esit
tutulmalidir.

Kaynak siiresince borularin bir ucu kapatilacak ve kaynak islemi siiresince boru i¢indeki hava
sirkiilasyonu dnlenecektir.

Basingli igme suyu sebekesi borulari i¢in kaynak basing testi DIN 4270 standardina gore yapilacaktir.

3.6.BORU SISTEMININ TEMIZLENMESI

Borularda pislik ve kalintilarin minimuma indirebilmesi i¢in tesis ¢alistirilmaya baglanincaya kadar
borularda, vanalarda ve cihazlardaki biitlin agik uglari tapalarla kapatilacaktir.

Boru désenmesi nihayete erdikten sonra devamli pislik ayiraci konmayan biitiin cihaz baglantilarina
gecici olarak siizgegler konacaktir.

Deneme ¢aligmalarina baglamadan énce borulardan temiz suyu siddetle gegirerek borular yikanacak ve
sonra hidrostatik deneme basinci elde edilinceye kadar basing artirilacaktir. Pndmatik olarak
denenecek tesisat sikigtiritlmig hava ile liflenerek temizlenecektir.

Biitiin boru ek pargalar1 TS 6270 / DIN 16963 / TS 418 standartlarina veya muadili uluslararasi
standartlara gore iiretilmis olmalidir.

Boru ek parcalar1 i¢in kullanilan maddenin yogunlugu 950 gr/cm?® den biiyiik olacaktir.

Ek parcalar1 enjeksiyon yontemiyle imal edilmis olacaktir.

Ek parcalan birlestirilecekleri borular ile ayni basing dayanimina sahip olacaktir

Te, Dirsek, Flans adaptorii, kep, kor flans, rediiksiyon pargalari birlestirme yontemine uygun olarak ya
spigot veya kendinden elektrofiizyon kusakli olacaktir.

Flang adaptorlerinde kullanilan ¢elik flanslar galvanizli ¢elik olacaktir.

Celik flanslar su hatlarinda kullanilacak celik vanalarin flanglarina uygun kullanma suyu ve sulama
suyu i¢in PN 10 ve yangin suyu i¢in PN 16 basing sinifinda ve uygun civa delikli olacaktir.
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Malzemeler santiyede kontrol edilecek ve kusurlu olanlar ayrilacak, ayrica malzemenin birim hat
tariflerinde belirtilmis olana uygun oldugunu aciklayici kalici fabrika damgasi veya isaretini tasidigi
saptanacaktir.

3.7.HIDROLIK BASINC DENEYLERI

HDPE malzemeden boru ve ek pargalarinda deney yapilacak boru uzunlugu 500 mt’ den az
olmamalidir.

Boru hatt1 su doldurulmadan 6nce yalniz boru uglart degil biitiin yatay ve dikey dirsekler, ¢atallar,
gerektigi kadar desteklenmelidir.

Boru hattinin hat icersinde hava kalmayacak sekilde tiimiiyle su ile doldurulmasi gereklidir.

Ilk olarak 6n bir deney yapilmasi gerekmekte olup, bu deney 30 dakika siire ile ve statik basing ile
gergeklestirilecek olup, tiim baglant: yerleri, 6zel pargalar ve armatiirler kontrol edilmelidir.

On deney sirasinda saptanan tiim kagaklarm giderilmesini saglamak iizere gerekli ¢aligmalarin
yapilmasi i¢in hattin bosaltilmasini takiben tamirat ¢alismalar1 gergeklestirilecektir.

Tesise sartnamesinde belirtilen test basinci esas deney olarak ve biitiin birlesme ve baglanti
noktalarinin tam bir kontrolil i¢in yetecek siirede uygulanacaktir. Bu miiddet aksi belirtilmedigi
taktirde en az 2 saat olacaktir. Bu deneme azami isletme basincinin 1,5 katindan daha az bir basing ile
gergeklestirilemez.

Denemenin ortaya ¢ikarilacagr biitiin kusurlar ve sizmalar giderilecek ve deneme tekrarlanacaktir.
Denemeler tamamlandiktan sonra sistem bosaltilacak, basingli hava ile toz kir yabancit maddelerden
temizlenmek iizere iiflenecek, pislik ayiricilar, vanalar ve fittings malzemesinde biriken pislik ve
kalintilar temizlenecektir.

Denemeler tamamlanip netice kabul edilinceye kadar borular tecrit edilmeyecek veya ankastre olanlar
kapatilmayacaktir.

3.8.VANALAR

3.8.1.GENEL ESASLAR

Vanalar projelerde aksi belirtilmemisse yalniz dik ve yatik pozisyonlarda monte edileceklerdir.
Biitiin yanalar tamir ve degistirme kolayliklar1 saglanmis kolay sokiiliir ve ulasilir sekilde monte
edileceklerdir.

Vanalar boru ¢apina esit ¢capta segileceklerdir.

Geri tepme ventilleri projede gosterilen yerlere konacaktir.

Biitiin vanalar kullanildiklar1 boru sisteminin 6zelliklerine uygun secilecek ve denenecek birim fiyat
tariflerine uygun olacaktir.

3.8.2.KIR DOKUM BUSAKLELI VANALAR

Bu tip vanalar sicak ve soguk kullanma suyu; algak basing buhar; kondens sicak ve serin su; kondenser
suyu flangli donatimlarda kullanilacaktir.

Bu tip vanalar tiim boru ¢aplarinda kullanilacaktir.

Bu vanalar 6l¢ii malzeme ve doneleri yoniinden ilgili Tiirk Standart’ina uygun ve kalite belgesine haiz
olacaklardir.

3.8.3.AKSESUARLAR VE OZEL ISLER

Her vanaya ; vana numarasi ve tablo numarasi yazilacaktir.

Her bir boru zonu i¢in hazirlanacak bir tablo, borunun sematik planin1 vananin gériinmesi ve
digerlerinden ayrilmasi i¢in gerekli bilgiyi, vananin tablo ve numarasim ve fonksiyonunu tarif
edecektir. Bu tablolardan iki adedi isin bitiminde camli ve gerceveli olarak idareye teslim edilecektir.
Tanitma isletme ve bakim el kitabina bu tablolardan birer kopya konacaktir.

2” den biiyiik capli ana borularda idarenin talebi ile borunun fonksiyonunu tarif eden, kontrolliik¢ce
uygun bulunacak biiyiikliikkte ve malumati haiz etiketler 10 m ara ile monte edileceklerdir.

Madeni etiketlerinin yazilarmin rengi Isveren’ce kabul edilecek bir kotlamay1 ifade edecektir.
Bronzdan imal edilecektir.
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3.8.4.YANGIN HIDRANTLARI

Tiim yangin hidrantlar1 TS 2871’e ve DIN 28538’e uygun, @80 mm olacaktir. Yangin hidrantlar1
asagidaki 6zelliklerde temin ve tesis edilecektir.

Caligma Basinci: PN 16

Caligma Sicakligi : Ortam

Malzeme : Dokiim Demir

Uygulama : Yangin Sondiirme

Ozellikleri : Donmaya kars1 otomatik tahliye istemli, sizdirmaz sekilde kapatilabilir, lineer akisli,
sertlestirilmis bakir kaplinli
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